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บทที ่ 4 
ผลการศึกษา 

4.1  ความตองการของระบบ 

BB_RQ_NA_01 ความตองการระบบงาน ( Requirement Specification) 
 

ตาราง 4.1  ความตองการ 
การพัฒนาระบบกระแสงานสําหรับธุรกิจรับจางผลิตปุยเคมีดวยโปรแกรม SAP ECC 6.0 

Req.ID Req. Type Requirement  Description 
SAL01 Non  

Functional 
งานขาย 
ฝายผลิตภัณฑปุยเคมีจะเปนผูกําหนดสูตรการผลิต (Bill of Material) 
ปุยเคม ีใหกับฝายวางแผนผลิต โดยพิจารณาจากวัตถุดบิท่ีมีอยูในสตอค 
ปริมาณและราคาวัตถุดิบท่ีมีอยูในตลาดในชวงเวลานัน้ๆ ดังนั้น สูตร
การผลิตจึงไมแนนอนตายตัว แตเปล่ียนแปลงไปตามความเหมาะสม 
การเลือกสูตรการผลิตนั้นจะเลือกจากสูตรการผลิตท่ีมีตนทุนการผลิตท่ี
เหมาะสม ตนทุนดังกลาวจะใชเปนฐานในการกําหนดราคาขาย และ
บันทึกราคาขายในโปรแกรมทุกเดือน 

SAL02 Non  
Functional 

ฝายผลิตภัณฑจะจดัทําบันทึกราคาขายปุยเคมีสงไปยังบริษัทในเครือ 
ทุกวันท่ี 25 ของเดือน ราคาจะมีผลตั้งแตวนัท่ี 1 ของเดือนถัดไป 

SAL03 Functional ฝายขายจัดทําใบส่ังขายจากคําส่ังซ้ือปุยเคมีท่ีระบุสูตรNPK ท่ีไดรับจาก
ลูกคาซ่ึงเปนบริษัทในเครือ ขอมูลใบส่ังขายจะถูกสงไปยังฝายวาง
แผนการผลิตเพื่อทําการวางแผนการผลิต  รายละเอียดใบส่ังขายมี ดังนื ้
 อางถึงใบส่ังซ้ือของลูกคา 
 ช่ือท่ีอยูลูกคาสําหรับการแจงหนี้  
 เง่ือนไขการชําระเงิน 
 รายการส่ังขายปุยเคมีท่ีระบุสูตรธาตุอาหารNPK 
 ปริมาณส่ังขายท่ีเปนจํานวนถุงและน้ําหนักหนวยเปนตัน 
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ตาราง 4.1  ความตองการ (ตอ) 
การพัฒนาระบบกระแสงานสําหรับธุรกิจรับจางผลิตปุยเคมีดวยโปรแกรม SAP ECC 6.0 

Req.ID Req. Type Requirement  Description 
   ราคาขายตอตัน 

 จํานวนเงินรวมท่ีเปนตัวเลขและตัวอักษร 
 หมายเหตุ สําหรับใสขอความท่ีเปนตัวอักษร เพื่อใชในการส่ือ

ขอความนี้ระหวางบริษัทกบัลูกคาและระหวางหนวยงานภายใน
บริษัทดวย 

SAL04 Functional ฝายบัญชีจัดทําใบสงสินคาและใบแจงหนี ้ ซ่ึงจะประกอบดวย
รายละเอียดดังนี้ 
 อางอิงใบส่ังซ้ือของลูกคา 
 อางอิงใบส่ังขาย 
 ช่ือท่ีอยูลูกคาสําหรับการแจงหนี ้
  เง่ือนไขการชาํระเงิน 
 รายการขายปุยเคมีท่ีระบุสูตรธาตุอาหารNPK 
 ปริมาณขายท่ีเปนจํานวนถุงและน้ําหนักหนวยเปนตัน 
 ราคาขายตอตัน 
 มูลคาขายท่ีเปนตัวเลขและตัวอักษร 
 เนื่องจากปุยเปนสินคาท่ียกเวนไมอยูในระบบภาษีมูลคาเพิ่ม จึง

จัดทําเปนใบแจงหนี้คาสินคาโดยไมตองมีภาษีมูลคาเพิ่มเขามา
เกี่ยวของ 

PLN01 Non  
Functional 

งานวางแผนการผลิตและการผลิต 
ฝายวางแผนการผลิตจะวางแผนการผลิตโดยใชขอมูลใบสั่งขายและ
ยอดประมาณการยอดขายท่ีไดรับจากบริษทัในเครือเปนรายไตรมาส  

PLN02 Functional ฝายวางแผนการผลิต จะทําการตรวจเช็คกําลังการผลิต และดําเนินการ
ตามแตละกรณี ดังนี ้
 กรณีท่ีมีกําลังการผลิตเพียงพอ ก็จะทําการตรวจสอบวา วัตถุดิบท่ี

จัดเก็บอยูในคลังวัตถุดิบนั้น มีเพียงพอตอการผลิตหรือไม  
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ตาราง 4.1  ความตองการ (ตอ) 
การพัฒนาระบบกระแสงานสําหรับธุรกิจรับจางผลิตปุยเคมีดวยโปรแกรม SAP ECC 6.0 

Req.ID Req. Type Requirement  Description 
  o หากมีวัตถุดิบ/บรรจุภัณฑเพยีงพอ ฝายวางแผนการผลิต จะ

จัดทําใบส่ังผลิต แยกตามลักษณะการผลิต(Routing)ปุยแตละ
ประเภท เชน  ปุยเชิงผสมเปนเนื้อเดยีว กับ ปุยเชิงผสมไมเปน
เนื้อเดยีว สงใหฝายผลิต ฝายผลิตทําการเบิกวัตถุดิบและบรรจุ
ภัณฑตามสูตรการผลิต ทําการจัดเตรียมวัตถุดิบแลวทําการ
ผลิตตามท่ีฝายวางแผนการผลิตกําหนด ใบส่ังผลิตจะ
ประกอบดวย ผูส่ังผลิต รายการปุยและปริมาณท่ีส่ังผลิต มี
หนวยเปนตัน(น้ําหนกั) รายการวัตถุดบิ ปริมาณวัตถุดิบท่ี
ตองการใชในการผลิตมีหนวยเปนตัน(น้ําหนัก)  

o หากมีวัตถุดิบ/บรรจุภัณฑไมเพียงพอ ฝายคลังสินคาจะจัดทํา
ใบขอซ้ือวัตถุดิบ/บรรจุภณัฑ สงไปยงัฝายจัดซ้ือเพ่ือใหฝาย
จัดซ้ือเพ่ือดําเนินการจดัซ้ือวัตถุดิบ/บรรจภุัณฑเขาคลังสินคา
ในปริมาณท่ีกาํหนด 

 ในกรณีท่ีมีกําลังการผลิตไมเพียงพอ  ฝายวางแผนผลิตและจะทํา
การตรวจสอบวา วัตถุดิบ/บรรจุภัณฑท่ีจัดเก็บอยูในคลังสินคา มี
เพียงพอตอการผลิตหรือไม  
o กรณีท่ีมีวตัถุดบิ/บรรจุภัณฑมีเพียงพอ ฝายวางแผนการผลิต จะ

ประสานกับฝายจัดซ้ือเพ่ือจดัทําใบส่ังจางผลิตและจะประสาน
กับฝายคลังสินคาเพื่อเบิกวตัถุดิบและบรรจุภัณฑไปใหผู
รับจางผลิต 

o กรณีท่ีมีวตัถุดบิมีไมเพียงพอ ฝายคลังสินคาจะจดัทําใบขอซ้ือ
วัตถุดิบ/บรรจภุัณฑ สงไปยังฝายจดัซ้ือเพ่ือใหฝายจัดซ้ือเพ่ือ
ดําเนินการจัดซ้ือวัตถุดิบ/บรรจุภัณฑเขาคลังสินคาในปริมาณท่ี
กําหนด เม่ือไดรับวัตถุดิบ/บรรจุภัณฑเพียงพอตอการผลิต ก็จะ
ประสานกับฝายจัดซ้ือเพ่ือจดัทําใบส่ังจางผลิตและจะประสาน
กับฝายคลังสินคาเพื่อเบิกวตัถุดิบและบรรจุภัณฑไปใหผู
รับจางผลิต 
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ตาราง 4.1  ความตองการ (ตอ) 
การพัฒนาระบบกระแสงานสําหรับธุรกิจรับจางผลิตปุยเคมีดวยโปรแกรม SAP ECC 6.0 

Req.ID Req. Type Requirement  Description 
PLN03 Functional ฝายผลิตภัณฑจะเปนผูกําหนดและบันทึกสูตรการผลิตในโปรแกรม ซ่ึง

ปุยเคมีท่ีทําการผลิตแตละสูตรนั้น จะมีสูตรการผลิต(Bill of Material) 
ไดหลายสูตร ดังนั้น ในการวางแผนการผลิต ฝายวางแผนการผลิต
จะตองประสานงานกับฝายผลิตภัณฑ เพื่อเลือกสูตรการผลิตท่ี
เหมาะสมมาทําการผลิต 

PUR01 Functional งานจัดซ้ือจัดหาวัตถุดิบ/บรรจุภัณฑ 
ในกรณีท่ีวัตถุดิบ/บรรจุภณัฑท่ีจัดเก็บในคลังสินคา มีไมเพียงพอตอ
การผลิต ฝายจัดซ้ือ จะดําเนินการจดัซ้ือจัดหาวัตถุดิบ/บรรจุภัณฑ โดย
นําใบขอซ้ือท่ีไดรับจากฝายคลังสินคามาสรุปความตองการใชวัตถุดิบ
ท่ีเปนแมปุยและสวนผสมตัวเติม , บรรจุภัณฑแลวตดิตอผูขายใหจดัทํา
ใบเสนอราคา ใบขอซ้ือจะตองมีรายละเอียดดังนี ้
 ผูขอซ้ือ , หนวยงานท่ีขอซ้ือ 
 รายละเอียดวัตถุดิบ/บรรจุภณัทีตองการขอซ้ือ 
 ปริมาณท่ีตองการขอซ้ือ 
 ราคาวัตถุดิบ/บรรจุภัณ(อาจจะระบุหรือไมก็ได) 
 กําหนดวนัเวลาตองการใชวตัถุดิบ/บรรจุภณั 
 เนื่องจากราคาวัตถุดิบปุยเปล่ียนแปลงตามภาวะตลาด ดังนั้น ในใบ

ขอซ้ือจะไมระบุราคา การระบุราคาใหไประบุตอนเปดใบส่ังซ้ือ 
PUR02 Functional งานจัดซ้ือจัดจาง 

งานบริการ  
 ฝายคลังสินคาจะเปนผูจัดทําใบขอซ้ือเพ่ือจดัจางกรรมกร

ข้ึนลงปุยสงฝายธุรการบุคคลเพ่ือดําเนนิการจัดจางกรรมกร ซ่ึงใบขอซ้ือ
จะตองมีรายละเอียด 
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ตาราง 4.1  ความตองการ (ตอ) 
การพัฒนาระบบกระแสงานสําหรับธุรกิจรับจางผลิตปุยเคมีดวยโปรแกรม SAP ECC 6.0 

Req.ID Req. Type Requirement  Description 
   ผูขอจัดจาง 

 หนวยงานท่ีขอจัดจาง 
 งานบริการท่ีขอจัดจาง ไดแก รายละเอียดงานบริการท่ีขอซ้ื 
 ราคาซ่ึงบางกรณี อาจจะระบุได บางกรณอีาจจะไมสามารถระบุได 

ฝายธุรการบุคคลจะจัดทําใบส่ังซ้ือโดยอางอิงกับใบขอซ้ือท่ี
ไดรับจากคลังสินคาดวย สําหรับใบส่ังซ้ือเพ่ือจัดจางแรงงานกรรมกร  
ประกอบดวยรายละเอียด  
 ช่ือท่ีอยูผูใหบริการ 
 ช่ือท่ีอยูผูรับบริการ 
 เง่ือนไขการชําระเงิน  
 ระยะเวลาการใหบริการ 
 มูลคาการบริการสุทธิใหแสดงเปนตัวเลขและตัวอักษร 

PUR03 Functional งานจัดจางผลิต  
ในกรณีท่ีมีกําลังการผลิตไมเพียงพอ เนือ่งจากผลิตเต็มกําลัง

การผลิต ฝายวางแผนการผลิตจะสงใบขอซื้อใหกับฝายจดัซ้ือทําใบส่ัง
ซ้ือ  เพื่อจัดจางผลิต ใบขอซ้ือจะประกอบดวย  
 ผูขอจัดจางผลิต 
 หนวยงานขอจัดจางผลิต 
 รายละเอียดการจัดจางผลิตในปริมาณท่ีเปนถุงและเปนน้าํหนัก 

หนวยเปนตัน  
 คาจางผลิตตอตัน สวนลดตอตัน(ถามี) 

ฝายจัดซ้ือจัดทําใบส่ังซ้ือเพ่ือทําการวาจางผลิตตามใบขอซ้ือท่ี
ไดรับจากฝายวางแผนผลิต โดยจะประสานงานกับฝายคลังสินคาเพื่อ
จัดสงวัตถุดิบท้ังหมดตามสูตรการผลิตพรอมกับบรรจุภณัฑไป 
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ตาราง 4.1  ความตองการ (ตอ) 
การพัฒนาระบบกระแสงานสําหรับธุรกิจรับจางผลิตปุยเคมีดวยโปรแกรม SAP ECC 6.0 

Req.ID Req. Type Requirement  Description 
  ใหกับผูรับจางผลิตใหทําการผลิตตามใบส่ังซ้ือ ดังนั้นใบส่ังซ้ือจะตอง

ประกอบดวยรายละเอียด  ช่ือท่ีอยูผูวาจางผลิต  
 ช่ือท่ีอยูผูรับจางผลิต  
 เง่ือนไขการชําระเงิน  
 ระยะเวลาการจางผลิต  
 รายละเอียดการจางผลิต ไดแก รายการปุยท่ีจางผลิต 
 สวนลดคาจางผลิต  
 จํานวนเงินคาจางผลิตสุทธิ ท่ีเปนตัวเลขและตัวอักษร 

I VM01 Functional งานคลังสินคา  
งานรับและจดัเก็บเขาคลังสินคา 

 วัตถุดิบ : เม่ือเจาหนาท่ีคลังวัตถุดิบรับทราบขอมูลการส่ังซ้ือ
วัตถุดิบของฝายจัดซ้ือ ก็จะจดัเตรียมสถานท่ีจัดเก็บใหพรอม เม่ือผูขาย
นําวัตถุดิบ ไดแก  แมปุย , สวนผสมตัวเตมิท่ี มาสงท่ีคลังวัตถุดิบ เจา
หนาคลังวัตถุดิบจะตรวจเช็คความถูกตองของรายการ และ ปริมาณ
วัตถุดิบ วาถูกตองครบถวนตามใบส่ังซ้ือ แลวจัดทําใบรับวัสดุ แลวนํา
วัตถุดิบไปจดัเก็บยังสถานท่ีท่ีกําหนด รายละเอียดใบรับวัตถุดิบ 
ประกอบดวยรายละเอียด  อางอิงใบส่ังซ้ือ คลังสินคาท่ีรับวัตถุดิบ, 
สถานท่ีจัดเก็บ รายการวัตถุดบิและปริมาณท่ีรับ  
 บรรจุภัณฑ เม่ือเจาหนาท่ีคลังบรรจุภัณฑรับทราบขอมูลการส่ังซ้ือ
บรรจุภัณฑของฝายจัดซ้ือ กจ็ะจดัเตรียมสถานท่ีจัดเก็บใหพรอม เม่ือ
ผูขายนําสินคามาสง คลังสินคาบรรจุภัณฑ จะจดัทําใบรับบรรจุภัณฑ 
และนําบรรจภุณัฑไปจัดเก็บเพื่อรอการเบิกผลิตของฝายผลิต ใบรับ
บรรจุภัณฑ ประกอบดวยรายละเอียด  อางอิงใบส่ังซ้ือ คลังสินคาท่ีรับ
บรรจุภัณฑ, สถานที่จัดเก็บ รายการบรรจภุัณฑ และปริมาณท่ีรับ 

 
 



29 
 

ตาราง 4.1  ความตองการ (ตอ) 
การพัฒนาระบบกระแสงานสําหรับธุรกิจรับจางผลิตปุยเคมีดวยโปรแกรม SAP ECC 6.0 

Req.ID Req. Type Requirement  Description 
   สินคาสําเร็จรูป :  

o จากการผลิตเอง :  ฝายคลังสินคาจะจัดทําใบรับสินคาโดย
อางอิงใบส่ังผลิต ตามรายการและปริมาณท่ีฝายผลิตนาํสงเขา
คลังสินคา ซ่ึงคลังสินคาจะทําการจัดเก็บและรอสงมอบใหกับ
ลูกคาตามใบส่ังขายตอไป 

o จากการวาจางผลิต : เม่ือผูรับจางผลิต ทําการปุยสูตรเสร็จตาม
ใบส่ังจางผลิต ก็จะประสานงานกับฝายจัดซ้ือและฝาย
คลังสินคาเพื่อสงมอบสินคาท่ีคลังสินคาโดยฝายคลังสินคาจะ
ตรวจรับสินคาและจัดทําใบรับสินคา โดยอางอิงใบส่ังซ้ือท่ีจัด
จางผลิต 

I VM02 Functional งานจายสินคาออกจากคลัง 
 เบิกวัตถุดิบและบรรจุภณัฑ 

o เพื่อผลิตเอง : ฝายผลิตจะจัดทําใบเบิกวสัดุเพื่อผลิตตามสูตร
การผลิต แลวทําการเบิกวตัถุดิบจากคลังสินคาเพื่อทําการผลิต
ตามใบส่ังผลิต สําหรับใบเบิกวัสดุเพื่อผลิต มีรายละเอียด 
อางอิงใบส่ังผลิต รายการปุยสูตรท่ีส่ังผลิต มีหนวยเปนตัน
(น้ําหนัก) แตสามารถแปลงหนวยใหเปนถุง รายการวตัถุดิบ
และปริมาณท่ีมีหนวยเปนน้าํหนัก ท่ีตองใชในการผลิต 
รายการบรรจภุัณฑและปริมาณท่ีมีหนวยเปนใบ ท่ีตองใชใน
การผลิต 

o เพื่อจางผลิต: ฝายจัดซ้ือจะจัดทําใบเบิกวัสดุท้ังสวนท่ีเปน
วัตถุดิบและบรรจุภัณฑจากคลังสินคาเพื่อจัดสงใหผูรับจาง
ผลิต ทําการผลิตปุยตามท่ีกําหนดในใบส่ังซ้ือ  สําหรับใบเบิก
วัสดุเพื่อผลิตจางผลิต มีรายละเอียด การอางอิงใบส่ังซ้ือ เพื่อดึง
ขอมูลท้ังหมดในใบส่ังซ้ือมาจัดทําใบเบิกวสัดุ รายการปุยสูตร
ท่ีจางผลิต มีหนวยเปนตัน(น้าํหนัก) แตสามารถ 
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ตาราง 4.1  ความตองการ (ตอ) 
การพัฒนาระบบกระแสงานสําหรับธุรกิจรับจางผลิตปุยเคมีดวยโปรแกรม SAP ECC 6.0 

Req.ID Req. Type Requirement  Description 
  แปลงหนวยใหเปนถุง รายการวัตถุดิบและปริมาณท่ีมีหนวย

เปนน้ําหนัก ท่ีตองใชในการผลิต รายการบรรจภุัณฑและ
ปริมาณท่ีมีหนวยเปนใบ ท่ีตองใชในการผลิต 

o การเบิกสินคาเพื่อสงมอบใหลูกคาตามใบส่ังขาย  ฝาย
คลังสินคา จะจัดทําใบสงสินคา ท่ีมีรายละเอียด การอางอิง
ใบส่ังขายเพื่อดึงขอมูลท้ังหมดตามใบส่ังขายมาจัดทําใบสง
สินคา ช่ือท่ีอยูลูกคาสําหรับการจัดสง รายการสินคาและ
ปริมาณ 

 

4.2  การออกแบบระบบ 

ตาราง 4.2  การออกแบบระบบ 
การพัฒนาระบบกระแสงานสําหรับธุรกิจรับจางผลิตปุยเคมีดวยโปรแกรมSAP ECC6.0 

ช่ือเอกสาร รายละเอียด วันท่ี 
BB_BB_SD_01_การดูแลขอมูล
หลักลูกคา (Maintain Customer 
Master) 

ข้ันตอนการเพิม่รหัสลูกคาใหมในระบบ กอนเพิ่ม
ตองทําการตรวจเช็คใหแนใจวา ไมเคยมีรหัสลูกคา
รายน้ีในระบบ  

01 เม.ย.
2554 

BB_BB_SD_02_การดูแลขอมูล
หลักราคาขาย (Maintain Price 
Condition) 

ข้ันตอนการเพิม่ขอมูลหลักราคาขาย กอนเพิ่มตอง
ทําการตรวจเช็คใหแนใจวาไมมีขอมูลหลักราคา
ขายในระบบ 

01 เม.ย.
2554 

BB_BB_SD_03_การจัดทําใบส่ัง
ขาย (Standard Sales Order 
Process) 

ข้ันตอนการขายสินคา ซ่ึงจะเร่ิมจากการจดัทําใบส่ัง
ขายสินคา(ปุย) , การจัดทําใบสงสินคาและการ
จัดทําใบแจงหนี้ 

02 เม.ย.
2554 

BB_BB_SD_04_การจายปุยตาม
ใบสงสินคา (Goods Issue for 
Delivery Order) 

ข้ันตอนการจดัทําใบสงสินคาและการเบิกจาย
สินคาเพื่อการจัดสงสินคาใหลูกคา 

03 เม.ย.
2554 
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ตาราง 4.2  การออกแบบระบบ (ตอ) 
การพัฒนาระบบกระแสงานสําหรับธุรกิจรับจางผลิตปุยเคมีดวยโปรแกรมSAP ECC6.0 

ช่ือเอกสาร รายละเอียด วันท่ี 
BB_BB_MM_01_การดูแลขอมูล
หลักวัสด ุ(Maintain Material 
Master) 

ข้ันตอนการเพิม่รหัสวัสดุ(วัตถุดิบ,บรรจุภณัฑ,
สินคาสําเร็จรูป)ใหมในระบบ กอนเพิ่มตองทําการ
ตรวจเช็คใหแนใจวา ไมเคยมีรหัสวัสดุนี้ในระบบ 

04 เม.ย.
2554 
 

BB_BB_MM_02_การดูแลขอมูล
หลักผูขาย (Maintain Vendor 
Master) 

ข้ันตอนการเพิม่รหัสผูขายใหมในระบบ กอนเพิ่ม
ตองทําการตรวจเช็คใหแนใจวา ไมเคยมีรหัสผูขาย
นี้ในระบบ 

04 เม.ย.
2554 
 

BB_BB_MM_03_การดูแลขอมูล
ยอยผูขาย (Maintain Purchase 
Info. Record) 

ข้ันตอนการเพิม่ขอมูลยอยผูขายใหมในระบบ กอน
เพิ่มตองทําการตรวจเช็คใหแนใจวา ไมเคยมีขอมูล
ยอยผูขายน้ีในระบบ 

04 เม.ย.
2554 
 

BB_BB_MM_04_การส่ังซ้ือวัสดุ
(Material Procurement Process) 

ข้ันตอนการจดัทําใบส่ังซ้ือวตัถุดิบ , บรรจุภัณฑ 
ตามแผนการผลิต สงใหกับผูขาย  

07 เม.ย.
2554 

BB_BB_MM_05_การส่ังซ้ือเพ่ือ
จัดจางผลิต(Subcontracting 
Procurement  Process) 

ข้ันตอนการจดัทําใบส่ังซ้ือ เพื่อจัดจางผลิต ในกรณี
ท่ีกําลังการผลิตเต็ม ก็จะเปดใบส่ังซ้ือประเภทจัด
จางผลิต สงใหผูรับจาง เพื่อทําการผลิตตามแผนฯ 

10 เม.ย.
2554 

BB_BB_MM_06_การส่ังซ้ือ
ท่ัวไป(General Procurement 
Process) 

ข้ันตอนการจดัทําใบส่ังซ้ือท่ัวไป สงใหกบัผูขาย 11 เม.ย.
2554 

BB_BB_MM_07_การรับวสัดุ
จากการส่ังซ้ือ (Good Receive 
from Vendor) 

ข้ันตอนการจดัทําใบรับวัสดุ  เพื่อรับวัสด ุ                  
จัดเก็บเขาในคลังสินคา โดยอางอิงกับใบส่ังซ้ือ 

18 เม.ย.
2554 

BB_BB_MM_08_การจายวสัดุ
เขาสายการผลิต (Good Issue for 
Production) 

ข้ันตอนการจดัทําใบเบิกวัสดุ(วัตถุดิบ,บรรจุภัณฑ )  
เพื่อตัดจาย ออกจากคลังสินคาเขา  สูสายการผลิต      
ตามใบส่ังผลิต  

20 เม.ย.
2554 

BB_BB_MM_09_การจายวสัดุ
ใหกับผูรับจางผลิต (Good Issue 
to Subcontractor) 

ข้ันตอนการจดัทําใบเบิกวัสดุ(วัตถุดิบ,บรรจุภัณฑ )
ตัดจาย ออกจากคลังสินคา เพื่อนําสงใหผูรับจาง
ผลิต                                                                            

20 เม.ย.
2554 
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ตาราง 4.2  การออกแบบระบบ (ตอ) 
การพัฒนาระบบกระแสงานสําหรับธุรกิจรับจางผลิตปุยเคมีดวยโปรแกรมSAP ECC6.0 

ช่ือเอกสาร รายละเอียด วันท่ี 
BB_BB_MM_10_การรับสินคา
สําเร็จรูป(ปุย)จากการผลิต (Good 
Receive  from  Production) 

ข้ันตอนการจดัทําใบรับสินคาสําเร็จรูป(ปุย) เพื่อรับ
สินคาสําเร็จรูป(ปุย)จากการผลิต จัดเก็บเขาใน
คลังสินคา 

21 เม.ย.
2554 

BB_BB_PP_01_การดูแลสูตรการ
ผลิต (Maintain BOM) 

ข้ันตอนการจดัทําสูตรการผลิต โดยตองทําการ
ตรวจสอบกอนวา ไมเคยมีสูตรการผลิตนี้มากอน
ในระบบ จงึสรางสูตรการผลิตใหมในระบบ 

22 เม.ย.
2554 

BB_BB_PP_02_การจัดหนวยงาน
การผลิต (Maintain Work Center) 

ข้ันตอนการบนัทึกขอมูลหนวยงานการผลิต 
ท้ังหมดท่ีเปนผูทําการผลิต โดยตองทําการ
ตรวจสอบกอนวา ไมเคยมีหนวยงานการผลิตนี้มา
กอน จึงเพิม่หนวยงานการผลิตนี้ในระบบ 

23 เม.ย.
2554 

BB_BB_PP_03_การจัดเสนทาง
การผลิต (Maintain Routing ) 

ข้ันตอนการบนัทึกขอมูลเสนทางการผลิต วา
ประกอบดวยหนวยงานผลิตใดบาง กอนเพิ่มขอมูล
เสนทางการผลิต ตองทําการตรวจสอบกอนวา ไม
เคยมีเสนทางการผลิตนี้มากอน จึงเพิ่มเสนทางการ
ผลิตนี้ในระบบ 

24 เม.ย.
2554 

BB_BB_PP_04_การวางแผนการ
ผลิต (Production Planning 
Process) 

ข้ันตอนการวางแผนการผลิตในภาพรวมตามใบส่ัง
ขายท่ีไดบันทกึเขาระบบท้ังหมด  

25 เม.ย.
2554 

BB_BB_PP_05_การจัดการสูตร
การผลิต (Maintain Production 
Version) 

ข้ันตอนการบนัทึกขอมูลสูตรการผลิตสินคา
สําเร็จรูป(ปุย) จะประกอบดวยวัตถุดิบชนดิใด 
ในปริมาณเทาใด และตองใชบรรจุภัณฑชนดิใด
ปริมาณเทาไร จึงจะไดสินคาสําเร็จรูปตามท่ี
ตองการ ซ่ึงสินคาสําเร็จรูปหนึ่งๆ อาจจะมีสูตรการ
ผลิตหลายสูตร ดังนั้น กอนเพ่ิมสูตรการผลิต ตอง
ทําการตรวจสอบกอนวา ไมเคยมีสูตรการผลิตนั้น 

26 เม.ย.
2554 
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ตาราง 4.2  การออกแบบระบบ (ตอ) 
การพัฒนาระบบกระแสงานสําหรับธุรกิจรับจางผลิตปุยเคมีดวยโปรแกรมSAP ECC6.0 

ช่ือเอกสาร รายละเอียด วันท่ี 
BB_BB_PP_06_การจัดการผลิต
รายวัน(Daily Production Process) 

ข้ันตอนการนาํแผนการผลิต มาทําการส่ังผลิต ใน
แตละวนั ซ่ึงเร่ิมจากการจดัทําใบส่ังขาย การจัดทํา 
แผนการผลิต และการจดัทําใบส่ังผลิต 

27 เม.ย.
2554 

BB_BB_PP_07_การผลิตปุย 
(Normal Production Process) 

ข้ันตอนการผลิตปุยจะนําแผนการผลิตรายวันมาทํา
การเบิกวัสดุ(วตัถุดิบ,บรรจุภณัฑ )ไปทําการผลิต 

28 เม.ย.
2554 

BB_BB_PP_08_การยืนยันผลการ
ผลิต (TECO Set) 

ข้ันตอนการบนัทึกขอมูลเพือ่ยืนยนัผลการผลิตภาย
หลังจากท่ีทําการเบิกวัสดุเขาสูสายการผลิตและรับ
สินคาสําเร็จรูป(ปุย)จากการผลิตเปนท่ีเรียบรอย
แลว ตองทําการตรวจเช็คความถูกตองและยนืยัน
ผลการผลิต เพื่อปดใบส่ังผลิต ซ่ึงจะสงผลใหไม
สามารถแกไขขอมูลการส่ังผลิตได 

30 เม.ย.
2554 

 

 

4.2.1  BB_BB_SD_01_การดูแลขอมูลหลักลูกคา (Maintain Customer Master) 

 

รูป 4.1  การดูแลขอมูลหลักลูกคา (Maintain Customer Master) 
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4.2.2  BB_BB_SD_02_การดูแลขอมูลหลักราคาขาย ( Maintain Price Condition) 

 
รูป 4.2  การดูแลขอมูลหลักราคาขาย ( Maintain Price Condition) 

 

4.2.3  BB_BB_SD_03_การจัดทําใบส่ังขาย (Standard Sales Order Process) 

 

รูป 4.3  การจัดทําใบส่ังขาย (Standard Sales Order Process) 
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4.2.4  BB_BB_SD_04_การจายปุยตามใบสงสินคา (Goods Issue for Delivery Order) 

 

รูป 4.4  การจายปุยตามใบสงสินคา (Goods Issue for Delivery Order) 

 

4.2.5  BB_BB_MM_01_การดูแลขอมูลหลักวัสด ุ(Maintain Material Master) 

…..

Start End

No

มีใน
ระบบ ?

- Purchasing View
- Storage View
- Sales View
- Accounting/Costing View
- MRP View

Yes
เอกสารขอสราง
ขอมูล Material

ตรวจสอบมีขอมูล
Material ในระบบ ?

(MM03) 

Create 
Material Master

(MM01)

- Purchasing : Purchasing View
- Warehouse : Storage View
- Marketing : Sales View
- Account : Accounting/Costing View
- Production : MRP View

 

รูป 4.5  การดูแลขอมูลหลักวัสด ุ(Maintain Material Master) 
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4.2.6  BB_BB_MM_02_การดูแลขอมูลหลักผูขาย (Maintain Vendor Master) 

 

 

รูป 4.6  การดูแลขอมูลหลักผูขาย (Maintain Vendor Master) 

4.2.7  BB_BB_MM_03_การดูแลขอมูลยอยผูขาย (Maintain Purchase Info Record) 
 

 
รูป 4.7  การดูแลขอมูลยอยผูขาย (Maintain Purchase Info Record) 

4.2.8  BB_BB_MM_04_การส่ังซ้ือวัสดุ (Material Procurement Process) 

 

รูป 4.8  การส่ังซ้ือวัสดุ (Material Procurement Process) 
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4.2.9  BB_BB_MM_05 การส่ังซ้ือเพ่ือจัดจางผลิต (Subcontracting Procurement Process) 

Purchase 
Order

Start

End

Create Purchase 
Order

(ME21N)

จัดสง PO 
ให  

Vendor

Vendor จัดสง 
ปุ ยเคมี ตาม 

PO

Vendor Invoice

BB_BB_PP_04
Production 

Planning Process

BB_BB_MM_09
GI to 

Subcontractor

Provide Rm ,Pk 
to Vendor

BB_BB_MM_10
GR From Vendor

 
 

รูป 4.9  การส่ังซ้ือเพ่ือจัดจางผลิต (Subcontracting Procurement Process ) 
 
 

4.2.10  BB_BB_MM_06_การส่ังซ้ือท่ัวไป (General Procurement Process) 

 

รูป 4.10  การส่ังซ้ือท่ัวไป (General Procurement Process) 
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4.2.11  BB_BB_MM_07_การรับวัสดุจากการส่ังซ้ือ (Good Receive from Vendor) 

 

 

รูป 4.11  การรับวัสดุจากการส่ังซ้ือ (Good Receive from Vendor) 

 

4.2.12  BB_BB_MM_08_การจายวัสดเุขาสายการผลิต (Good Issue to Production Order) 

 

รูป 4.12  การจายวัสดุเขาสายการผลิต (Good Issue to Production Order) 

 

4.2.13  BB_BB_MM_09_การจายวัสดใุหกับผูรับจางผลิต (Good Issue to Subcontractor) 

 

รูป 4.13  การจายวัสดใุหกับผูรับจางผลิต (Good Issue to Subcontractor) 
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4.2.14  BB_BB_MM_10_การรับสินคาสําเร็จรูป(ปุย)จากการผลิต (Good Receive from 
Production) 

รูป 4.14  การรับสินคาสําเร็จรูป(ปุย)จากการผลิต (Good Receive from Production ) 
 

4.2.15  BB_BB_PP_01_การดูแลสูตรการผลิต (Maintain BOM ) 

 

รูป 4.15  การดูแลสูตรการผลิต (Maintain BOM ) 
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4.2.16  BB_BB_PP_02_การจัดหนวยงานการผลิต (Maintain Work Center) 

 

รูป 4.16  การจัดหนวยงานการผลิต (Maintain Work Center) 

4.2.17  BB_BB_PP_03_การจัดเสนทางการผลิต (Maintain Routing) 

 

รูป 4.17  การจัดเสนทางการผลิต (Maintain Routing) 
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4.2.18  BB_BB_PP_04_การวางแผนการผลิต (Production Planning Process) 

 

รูป 4.18  การวางแผนการผลิต (Production Planning Process) 

 

4.2.19  BB_BB_PP_05_การจัดการสูตรการผลิต (Maintain Production Version) 

 

รูป 4.19  การจัดการสูตรการผลิต (Maintain Production Version) 
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4.2.20  BB_BB_PP_06_การจัดการผลิตรายวนั (Daily Production Process) 

 

รูป 4.20  การจัดการผลิตรายวัน (Daily Production Process) 

 

4.2.21  BB_BB_PP_07_การผลิตปุย (Normal Production Process) 

 

รูป 4.21  การผลิตปุย (Normal Production Process) 
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4.2.22  BB_BB_PP_08_การยืนยนัผลการผลิต (TECO Set) 

 

รูป 4.22  การยืนยันผลการผลิต (TECO Set) 
4.3  ขอมูลทดสอบระบบ 
RE_UT_NA_01_ SETUP  DATA  

 
ตาราง 4.3  ขอมูลทดสอบระบบ 

No. DATA OBJECT VALUE/CODE DESCRIPTION 

1 Client 320 Client No. 
2 Company I141 บริษัท ปุยคุณภาพดี จํากัด 
3 Plant 1141 โรงงานสระบุรี 
4 Account Group DEBI บัญชีกลุมบริษัท 
5 Sales Organization I401 ฝายขายปุยเคม ี
6 Sales Office F00 สํานักงานใหญ 
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ตาราง 4.3  ขอมูลทดสอบระบบ (ตอ) 

No. DATA OBJECT VALUE/CODE DESCRIPTION 

7 Sales Group Z01 ฝายขาย1 

   8 Division I1 ปุยเคม ี
9 Distribution Channel F1 บริษัทในเครือ 
10 Storage Location RM01 คลังแมปุย 

RM02 คลังสวนผสมเติม 
PK01 คลังบรรจุภัณฑ 
FG01 คลังสินคาFG 

11 Shipping Point 1141 โรงงานสระบุรี 
12 Customer code 336 ลูกคาปุย จก. 
13 Condition Type PR00 โครงสรางราคาขาย 
  PX00 โครงสรางตนทุนขาย 

14 Controlling  Area  1141 บริษัท ปุยคุณภาพดี จํากัด 
15 Sales Doc. Type OR Standard Sales Order 
16 Purchasing Doc Type Standard PO Standard Pur. Order 
17 Billing type  Standard Invoice 
18 Material Code RM-0-0-60 แมปุย โพแทช (POTASH) (K) 

RM-18-46-0 แมปุย ไดแอมโมเนียม ฟอสเฟต (DAP) 
RM-46-0-0 แมปุย ปุยยูเรีย (N) 
RM-0-0-0 สวนผสมตัวเตมิ 
PK-25 ถุงปุย 25 kg.  
FG-161600-14 ปุยสูตร16-16-00 ตราCMU 25 ก.ก. 

19 Material type  ROH Raw Material 
  FERT Finished Product 
20 Material  Group FERTILIZ ปุยเคม ี
21 Purchasing Org. I141 ฝายจัดซ้ือสวนกลาง 
22 Purchasing Group I4A ฝายจัดซ้ือวัตถุดิบ 
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ตาราง 4.3  ขอมูลทดสอบระบบ (ตอ) 

No. DATA OBJECT VALUE/CODE DESCRIPTION 

23 Vendor 100325 ผูคาปุย จก. 
24 Gen. Item Cat. Grp NORM Make to stock 

0001 Make to Order 
25 Item Category TAN Std. Item 
26 Work Center I14F1 เคร่ืองจักร1 : เคร่ืองบด 

I14F2 เคร่ืองจักร2  :เคร่ืองผสม 
I14F3 เคร่ืองจักร3 : เคร่ืองอัดเม็ด 
I14F4 เคร่ืองจักร4 : เคร่ืองบรรจุถุง 

 
4.4  ผลการทดสอบระบบ 

หลังจากท่ีทําการ Setup ระบบเรียบรอยข้ันตอนตอไปจะเปนการทดสอบระบบ ในการทํา
ทดสอบระบบนี้จะแบงการทดสอบออกเปน 2 สวน สวนแรกจะเปนการทดสอบการทํางานแยก 
Module เรียกวา Unit test สวนท่ีสอง เปนการทดสอบท้ังระบบ ท่ีเรียกวา Integration Test ซ่ืงเราจะ
ใชการทําการทดสอบในสวนท่ีสองนี้เปนการทํา UAT (User Acceptant Testing) ไปดวย ผลการ
ทดสอบเปนดงันี้ 

4.4.1  Unit test 
Maintain Customer Master 

 

ตาราง 4.4  ทดสอบขอมูลลูกคา 
 

SCENARIO: RE-UT-SD-01 CASE:  REVISION:   1 
DESCRIPTION: Maintain Customer Master 
TEST DATE:  21 June, 2011 STATUS:  Tested 

TRANSACTIONAL STEPS 
NO. BUSINESS PROCESS STEPS EXPECTED RESULTS ACTUAL RESULTS 
XD01 
SAP MenuLogistics  Sales and Distribution   Master Data  Business partners  
Customer  Create  
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ตาราง 4.4  ทดสอบขอมูลลูกคา (ตอ) 
NO. BUSINESS PROCESS STEPS EXPECTED RESULTS ACTUAL RESULTS 
1 การสราง Customer Master Data 

หนาจอ “Create Customer: Initial 
Screen”Account group : DEBI 
Customer : Auto Gen. 
Sales organization : I141 
Distribution channel : F1 
Division : I1 
ENTER 
หนาจอ “Create Customer: General 
data” Tab Address 
Name : ช่ือ บริษัท 
Search term ½ : 114 
Street/House number : ใสท่ีอยู
ลูกคา 
Street 4 : ใสท่ีอยูลูกคา 
District : ใสท่ีอยูลูกคา กรณท่ีีระบุ
ยังไมครบ 
Postcode/City : ใสรหัสไปรษณษยี/
จังหวดั 
Country : TH 

สราง Customer Master 
Data  ไดสําเร็จ 

Customer code : 336 
ลูกคาปุย จก. 

 เลือก View Sales area data 
หนาจอ “Create Customer: Sales 
area data” Tab Sales 
Sales office : sales office  
Customer group :  
Currency : THB 
Cust.pric.proc. : 1 
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ตาราง 4.4  ทดสอบขอมูลลูกคา (ตอ) 
NO. BUSINESS PROCESS STEPS EXPECTED RESULTS ACTUAL RESULTS 
 Cust.stats.grp : 9 

เลือก Tab Shipping หนาจอ “Create 
Customer: Sales area data” Tab 
Shipping 
Shipping conditions : 01 
เลือก Tab Billing document 
หนาจอ “Create Customer: Sales 
area data” Tab Billing document 
Terms of payment : 001 
Acct assgmt group : Z1 
Tax classification : 0 
เลือก Tab Partner functions 
หนาจอ “Create Customer: Sales 
area data”  
Tab Partner functions 
SAVE 

  

XD02 
SAP Menu Logistics  Sales and Distribution   Master Data  Business partners  
Customer  Change  
2. การแกไข Customer Master Data 

หนาจอ “Change Customer: Initial 
Screen” 
Customer : ใส Customer Code  
หนาจอ“Change Customer: General 
data”  
แกไขขอมูลท่ีตองการ 
SAVE 

แกไข Customer Master 
Data ไดสําเร็จ 

แกไขขอมูลและ
บันทึกได 
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ตาราง 4.4  ทดสอบขอมูลลูกคา (ตอ) 
NO. BUSINESS PROCESS STEPS EXPECTED RESULTS ACTUAL RESULTS 
XD03 
SAPMenu Logistics  Sales and Distribution   Master Data  Business partners  
Customer  Display  
3. การดูขอมูล Customer Master Data 

หนาจอ “Display Customer: Initial 
Screen” 
Customer : ใส Customer Code ท่ี
ไดจากข้ันตอนท่ี 1 
หนาจอ “Display Customer: 
General data” Tab Address ดู
รายละเอียดขอมูลใน Customer 
Master Data 

สามารถดูขอมูลใน 
Customer Master Data 
ได 

เรียกดูขอมูลตรงกับท่ี
สรางไว Customer 
code 336 

 
 

Maintain Pricing Master 
 

ตาราง 4.5  ทดสอบ Price Condition 
 

SCENARIO: RE-UT-SD -02 CASE:  REVISION:   1 
DESCRIPTION: Maintain Pricing Master 
TEST DATE: 25 June, 2011 STATUS:  Tested 

TRANSACTIONAL STEPS 
NO. BUSINESS PROCESS STEPS EXPECTED RESULTS ACTUAL RESULTS 
VK31 
SAPMenu Logistics  Sales and Distribution   Master Data   conditions  Create 
1. การสราง Pricing Master Data 

หนาจอ “Create Condition 
Records” เลือก Price   

สามารถสราง ขอมูลหลัก
ราคาขายได 

สรางขอมูลหลักราคา
ขายไดสําเร็จ 
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ตาราง 4.5  ทดสอบ Price Condition (ตอ) 
NO. BUSINESS PROCESS STEPS EXPECTED RESULTS ACTUAL RESULTS 
 Select  Key combination Material 

Price 
หนาจอ “Create Price Condition 
Record“  CnTy SOrg. DChl 
Material ReSt 
ใสขอมูล 
Sales organization : I401 
Distribution channel : F1 
Condi : PR00 
Material : FG-161600-14 
Amount : 500 
Unit  : THB 
Per : 1 
UoM : BAG 
Valid From : <date> 
Valid to : <date> 
SAVE 

  

VK32 
SAPMenu  Logistics  Sales and Distribution   Master Data   conditions  Change 
2. การแกไข Pricing Master Data 

หนาจอ “Change Condition  
Records” เลือก Price 

แกไข Pricing Master 
Data ไดสําเร็จ 

สามารถแกไขราคา 
จาก 500 บาท เปน 
300 บาท 

 Material Price หนาจอ “Material 
Price” 
Sales organization : I401 
Distribution channel : F1 
Material : FG-161600-14 
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ตาราง 4.5  ทดสอบ Price Condition (ตอ) 
NO. BUSINESS PROCESS STEPS EXPECTED RESULTS ACTUAL RESULTS 
 Condition : PR00 

กดปุม Execute 
หนาจอ “Change Condition 
Records: Overview” 
แกไขราคาจาก 500 เปน 300 THB  
แกไข Valid to : 31.12.2011 
SAVE 

  

VK33 
SAP Menu  Logistics  Sales and Distribution   Master Data  conditions type  
Display 
3. การดูขอมูล Pricing Master Data 

หนาจอ “Display Condition 
Records” เลือก Price   
Material Price 
หนาจอ “Material Price:” 
Sales organization : I401 
Distribution channel : F1 
Material : FG-161600-14 
Condition : PR00 
กดปุม Execute 
หนาจอ “Display Condition 
Records: Overview” 

สามารถดูขอมูลใน 
Pricing Master Data ได 

เรียกดูขอมูล PR00 ได 
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Standard Sales Order 
 

ตาราง 4.6  ทดสอบ Sales Order 
 

SCENARIO: RE-UT-SD- 03 CASE:  REVISION:   1 
DESCRIPTION: Standard Sales Order 
TEST DATE:  26 June, 2011 STATUS:  Tested 

TRANSACTIONAL STEPS 
NO. BUSINESS PROCESS STEPS EXPECTED RESULTS ACTUAL RESULTS 
VA01 
SAP Menu  Logistics  Sales and Distribution   Sales  Order  Create 
1. การสราง Sales Order 

หนาจอ “Create Sales Order: Initial 
Screen” 
Order Type : OR 
Sales organization : I401 
Distribution channel : F1  
Division : I1 
Sales group :  
ENTER 
หนาจอ “Create Standard Order: 
Overview” 
Header 
Sold-to party : 336 
PO Number. : 0611001 
PO Date : 20.06.2011 
Item 
Item 10  
Material : FG-161600-14 

สราง Sales Order ได
สําเร็จ 

สามารถสราง sales 
order no : 57 
ทํางานในข้ันตอน
ตอไปได 
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ตาราง 4.6  ทดสอบ Sales Order (ตอ) 
NO. BUSINESS PROCESS STEPS EXPECTED RESULTS ACTUAL RESULTS 
 Order quantity : 1500 

SU : Kg. 
Plnt : I141 
Storage : FG01 
Shipping Point : I141 
SAVE 

  

VA02 
SAP Menu  Logistics  Sales and Distribution   Sales  Order  Change 
2 การแกไข Sales Order 

หนาจอ “Change Sales Order: 
Initial Screen”  
Order : ใส Sales Order ท่ีไดจาก
ข้ันตอนท่ี 1 
ENTER 
หนาจอ “Change Standard Order 

แกไข Sales Order ได
สําเร็จ 

สามารถแกไขจํานวน
ส่ังซ้ือ จาก ขอ 1 จาก
1500 Kg. เปน 1000 
Kg.  

.  Overview” 
Item 10  
Material : FG-161600-14 
เปล่ียน Order quantity : 1000 Kg. 
SAVE 

  

VA03 
Menu  Logistics  Sales and Distribution   Sales  Order  Display 
3. การดูขอมูล Sales Order 

หนาจอ “Display Sales Order: 
Initial Screen” 
Order : ใส Sales Order ท่ีไดจาก 
ข้ันตอนท่ี 1 

สามารถดูขอมูลใน Sales 
Order ได 

สามารถดูรายละเอียด
ได 
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ตาราง 4.6  ทดสอบ Sales Order (ตอ) 
NO. BUSINESS PROCESS STEPS EXPECTED RESULTS ACTUAL RESULTS 
 ENTER 

หนาจอ “Display Standard Order   
Overview” 
ดูรายละเอียดขอมูลใน Sales Order 

  

 
 

Standard Shopping Process 
 

ตาราง 4.7  ทดสอบ Shipping Point 
 

SCENARIO: RE-UT-SD -04 CASE:  REVISION:   1 
DESCRIPTION: Standard Shipping Process 
TEST DATE:  27 June, 2011 STATUS:  Tested 

TRANSACTIONAL STEPS 
NO. BUSINESS PROCESS STEPS EXPECTED RESULTS ACTUAL RESULTS 
VL01N 
Menu  Logistics  Sales and Distribution   Shipping and Transportation  Outbound 
Delivery  Create  Single Document  With Reference to Sales Order 
1. การสราง Delivery Order 

หนาจอ “Create Outbound Delivery 
with Order Reference” 
Shipping point : I141 
Order :  57 
Execute  
หนาจอ “ Outbound Delivery 
Create: Overview” 
SLoc : FG01 
SAVE 

สราง Delivery Order ได
สําเร็จ 

สามารถสราง 
Delivery Order no. 
80000050 
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ตาราง 4.7  ทดสอบ Shipping Point (ตอ) 
NO. BUSINESS PROCESS STEPS EXPECTED RESULTS ACTUAL RESULTS 
VL02N 
Menu  Logistics  Sales and Distribution   Shipping and Transportation  Outbound 
Delivery  Change  Single Document 
2. การแกไข Delivery Order 

หนาจอ “Change Outbound 
Delivery” 
Outbound delivery : ใส Delivery 
Order  80000050 
ENTER 
SAVE 

แกไข Delivery Order ได
สําเร็จ 

สามารถแกไขจํานวน
ท่ีจัดสงไปมาได 

VL03N 
Menu  Logistics  Sales and Distribution   Shipping and Transportation  Outbound 
Delivery  Display 
3. การดูขอมูล Delivery Order 

หนาจอ “Display Outbound 
Delivery” 
Outbound delivery : ใส Delivery 

สามารถดูขอมูลใน 
Delivery Order ได 

สามารถดูขอมูลใน 
Delivery Order ได 

 Order  80000044 
ENTER 
หนาจอ “Delivery 80000050 
Display: Overview” 
ดูรายละเอียดขอมูลใน Delivery 
Order 

  

VL02N 
Menu  Logistics  Sales and Distribution   Shipping and Transportation  Outbound 
Delivery  Change  Single Document 
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ตาราง 4.7  ทดสอบ Shipping Point (ตอ) 
NO. BUSINESS PROCESS STEPS EXPECTED RESULTS ACTUAL RESULTS 
4. การ Post Goods Issue 

หนาจอ “Change Outbound 
Delivery” 
Outbound delivery : ใส Delivery 
Order 80000057 
ENTER 
หนาจอ “Delivery 80000050 
Change: Overview” 
ตรวจสอบความถูกตองของขอมูล 
เชน รหัสสินคา, จํานวนท่ีตองการ
ตัดสตอค 
กดปุม Post goods issue 

Post Goods Issue ได
สําเร็จ 

Post goods issue 
จํานวน 40 BAG  

VL03N 
SAP Menu  Logistics  Sales and Distribution   Shipping and Transportation  
Outbound Delivery  Display 
5. การตรวจสอบขอมูลหลังการ Post 

Goods Issue 
“Display Outbound 
Delivery” 
Outbound delivery :  
Delivery Order  80000050 
กดปุม Document Flow 
หนาจอ “Document Flow” 
ใช Mouse Click ท่ีเอกสาร GD 
goods issue:delvy :  
กดปุม Display document 
หนาจอ “Display Material 

เพื่อตรวจสอบขอมูลการ
Post Goods Issue วา
ถูกตองหรือไม 

ตรวจสอบถูกตอง ได
ขอมูลเลขท่ี  
delvy : 4900003152 
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ตาราง 4.7  ทดสอบ Shipping Point (ตอ) 
NO. BUSINESS PROCESS STEPS EXPECTED RESULTS ACTUAL RESULTS 
 Document  4900003152 

 Overview” ระบบแสดงขอมูลการ 
Post GI 

  

 กดปุม Accounting docs… 
หนาจอ “List of Documents in 
Accounting” 
ระบบแสดงขอมูลการ Post ขอมูล
ไปยัง Module FI, CO 
ใช Mouse Click ท่ี Accounting 
document 
ENTER 
หนาจอ “Document Overview” 
ระบบแสดงขอมูลการลงบัญชีเม่ือ
ทําการ Post Goods Issue 

  

 
 

Maintain Standard Billing Document 
 

ตาราง 4.8  ทดสอบ Billing 
 

SCENARIO: RE-UT-SD- 05 CASE:  REVISION:   1 
DESCRIPTION: Maintain Standard Billing Document 
TEST DATE:  27 June, 2011 STATUS:  Tested 

TRANSACTIONAL STEPS 
NO. BUSINESS PROCESS STEPS EXPECTED RESULTS ACTUAL RESULTS 
VF01 
Menu  Logistics  Sales and Distribution   Billing  Billing Document  Create  
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ตาราง 4.8  ทดสอบ Billing (ตอ) 
NO. BUSINESS PROCESS STEPS EXPECTED RESULTS ACTUAL RESULTS 
1. การสราง Billing Document 

หนาจอ “Create Billing Document” 
Billing type : F2 Invoice 
Document : 80000050 
หนาจอ “INV Create: Overview of 
Billing Items” 
ตรวจสอบความถูกตองของขอมูล 
SAVE 

สราง Billing Document 
ไดสําเร็จ 

สราง Billing doc. 
สําเร็จ no. 90000040 

VF02 
Menu  Logistics  Sales and Distribution   Billing  Billing Document  Change 
2. การแกไข Billing Document 

หนาจอ “Change Billing 
Document” 
Billing document : 90000040 
ENTER 
หนาจอ “INV 90000040 (F2) 
Change: Overview of Billing 
Items” 
แกไขขอมูลท่ีตองการ (แกไขได
เฉพาะขอมูล Text) 
SAVE 

แกไข Billing Document 
ไดสําเร็จ 

สามารถแกไขขอมูล 
เฉพาะ Item Text 

VF03 
Menu  Logistics  Sales and Distribution   Billing  Billing Document  Display 
3. การดูขอมูล Billing Document 

หนาจอ “Display Billing ocument” 
Billing document : 90000040 

สามารถดูขอมูลใน 
Billing Document ได 

สามารถเรียกขอมูลดู
ได 
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ตาราง 4.8  ทดสอบ Billing (ตอ) 
NO. BUSINESS PROCESS STEPS EXPECTED RESULTS ACTUAL RESULTS 
 ENTER 

หนาจอ “INV 90000040 (F2) 
Display: Overview of Billing 
Items” 
ดูรายละเอียดขอมูลใน Billing 
Document 

  

VF03 
Menu  Logistics  Sales and Distribution   Billing  Billing Document  Display 
4. การตรวจสอบขอมูลทางบัญชี 

หนาจอ “Display Billing 
Document” 
Billing document : 90000040 
กดปุม Document Flow 

เพื่อตรวจสอบขอมูลการ
ลงบัญชีวาถูกตองหรือไม 

สามารถตรวจสอบ
ขอมูลทางบัญชี 
สถานะได 

 หนาจอ “Document Flow” 
ใช Mouse Click ท่ี Accounting 
document 900000040 
กดปุม Display document 
หนาจอ “Document Overview” 
ระบบแสดงขอมูลการลงบัญชีเม่ือ
ทําการสราง Billing Document 

  

 
Maintain Material Master Data 

 

ตาราง 4.9  ทดสอบ Material Master 
 

SCENARIO: RE-UT-MM- 01 CASE:  REVISION:   1 
DESCRIPTION: Maintain Material Master Data 
TEST DATE:  21 June, 2011 STATUS:  Tested 
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ตาราง 4.9  ทดสอบ Material Master (ตอ) 
TRANSCATIONAL STEPS 

NO. BUSINESS PROCESS STEPS EXPECTED RESULTS ACTUAL RESULTS 
MM01 
SAP Menu  Logistics  Material Management   Master Data  Create general  
Immediately  
1. การสราง Material Master Data 

สรางขอมูลหลักวัสด ุ 
หนาจอ “Create Material: Initial 
Screen” 
สรางขอมูลหลักวัสด ุ 
<คาท่ีตองใส> 
Material :  PK-25 
Industry sector : Chemical  
Material type    : ROH  
Basic data1 
Purchasing 
MRP1 
MRP2 
MRP3 
General Plant Data/Storage 1 
Account 1 
Costing1 
Costing2 
หนาจอ “Organizational Levels” 
Plant :  I141 
Storage location : PK01  
Sales org. :  
Distr. Channel : 

สราง Material Master 
Data  ไดสําเร็จ 

สราง Material Code 
สําเร็จ คือ PK-25 
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ตาราง 4.9  ทดสอบ Material Master (ตอ) 
NO. BUSINESS PROCESS STEPS EXPECTED RESULTS ACTUAL RESULTS 
  หนาจอ “View : Basic data 1” 

Material Description : ถุงปุย 25 
Kg. 
Base unit of measure : Bag 
Material Group : FERTILIZ 
Division : I1 
Net weight : 0.1 
Weight unit : KG 
หนาจอ “View : Purchasing” 
Purchasing group :  14A 
หนาจอ “View : MRP 1” 
MRP Type : PD (run MRP) 
MRP Controller : 114 
(ระบุผูรับผิดชอบในการวางแผน
ความตองการวัสดุ (MRP)) 
Lot size : EX 
หนาจอ “View : MRP 2” 
Procurement type : X 
สามารถเลือกไดดังนี ้
E = In-house production (สําหรับ
ผลิตใชภายใน) 
X = Both Procurement Type 
(สําหรับส่ังซ้ือภายนอกและ ผลิตเอง 
ภายใน) 
F = External Procurement (สําหรับ
ส่ังซ้ือภายนอก) 
Plnd delivery time : 1 
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ตาราง 4.9  ทดสอบ Material Master (ตอ) 
NO. BUSINESS PROCESS STEPS EXPECTED RESULTS ACTUAL RESULTS 
 SchedMargin key : 114 

Safety stock : 1000 
หนาจอ “View : MRP 3” 
Availability check : 02 
หนาจอ “View : Accounting 1” 
Valuation class :  7900 
Price control : S 
Price Unit : 1 
Standard price : 1 
SAVE 

  

MM02 
SAP Menu  Logistics  Material Management   Master Data  Change  
2. การแกไข Material Master Data 

Change Material Master Data: 
Initial Screen: 
Material Number:  PK-25 
Plant:   
ENTER 
แกไขใสหนวยนับอ่ืน  
 (Alternative  Unit ) กดปุม 
Additional data  -> Unit of 
measurement 
เปล่ียนจาก BAG => BAG 
SAVE 

แกไข Material Master 
Data ไดสําเร็จ 

แกไขขอมูลและ
บันทึกได 

MM03 
SAP Menu  Logistics  Material Management   Master Data  Display 
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ตาราง 4.9  ทดสอบ Material Master (ตอ) 
NO. BUSINESS PROCESS STEPS EXPECTED RESULTS ACTUAL RESULTS 
3. การ Display Material Master Data : 

Initial Screen: 
Material Number:  PK-25  
Plant:  I141 
ENTER 
ดูรายละเอียดขอมูลใน Material 
Master Data 

การดูขอมูลใน Material 
Master Data 

เรียกดูขอมูลตรงกับท่ี
สรางไว 

 
 

Maintain Material Master Data (FG) 
 

ตาราง 4.10  ทดสอบ Material Master-FG 
 

SCENARIO: RE-UT-MM- 02 CASE:  REVISION:   1 
DESCRIPTION: Maintain Material Master Data (FG) 
TEST DATE:  30 June, 2011 STATUS:  Tested 

 
TRANSACTIONAL STEPS 

NO. BUSINESS PROCESS STEPS EXPECTED RESULTS ACTUAL RESULTS 
MM01 
SAP Menu  Logistics  Material Management   Master Data  Create general  
Immediately  
1. การสราง Material Master Data 

สรางขอมูลหลักปุย 
หนาจอ “Create Material: Initial 
Screen” 
สรางขอมูลหลักวัสด ุ 
<คาท่ีตองใส> 
Material :  FG-161600-14 

สราง Material Master 
Data  ไดสําเร็จ 

สราง FG-161600-14 
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ตาราง 4.10  ทดสอบ Material Master-FG (ตอ) 
NO. BUSINESS PROCESS STEPS EXPECTED RESULTS ACTUAL RESULTS 
 Industry sector : Chemical  

Material type    : FG15  
Select  View  
Basic data 
Sales Org.Data1 
Sales Org.Data2 
Sale General/Plant 
MRP1 
MRP2 
MRP3 
Work Scheduling 
General Plant Data/Storage 1 
Account 1 
Costing1 
Costing2 
หนาจอ “Organizational Levels” 
Plant : I141 
(ระบุ โรงงาน(plant)  ) 
Stor. Location : FG01 
(ระบุ สถานท่ีเก็บวัสด)ุ 
Sales org. : I401 
( ระบุ รหัสองคกรทางการขาย ) 
Distr. Channel : F1 
หนาจอ “View : Basic data 1” 
Material Description : ปุยสูตร16-
16-00 ขนาด25 Kg. 
(ระบุ รายละเอียดขอมูลวัสดุ เชน 
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ตาราง 4.10  ทดสอบ Material Master-FG (ตอ) 
NO. BUSINESS PROCESS STEPS EXPECTED RESULTS ACTUAL RESULTS 
 ช่ือเรียกวัสดุนัน้ ๆ) 

Base unit of measure : BAG 
Material Group : FERTILIZ 
(ระบุ กลุมขอมูลหลักวัสดุกลุม) 
Division : I1 
Net weight : 25  
(ระบุน้ําหนักสุทธิ) 
Weight unit : KG 
(ระบุหนวยวดัน้ําหนกั) 
หนาจอ“View : Sales: sales org. 1” 
Division  : I1 
Delivering Plant : I141 
(ระบุรหัสโรงงานท่ีจะทําการสง
ของใหลูกคา) 
Tax classification :  0 
หนาจอ “View : Sales: sales org. 2” 
Matl statistics grp  : 1  
Item category group : NORM 
หนาจอ “Sales: general/plant” 
Availability check : 02 
(ระบุการตรวจสอบความเพียงพอ
ตามความตองการสินคา) 
Trans. Grp 0001 
Loading Grp : 0002 
หนาจอ “View : MRP 1” 
MRP Type  : PD 
MRP controller : 114 
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ตาราง 4.10  ทดสอบ Material Master-FG (ตอ) 
NO. BUSINESS PROCESS STEPS EXPECTED RESULTS ACTUAL RESULTS 
  (ระบุผูรับผิดชอบในการวางแผน

ความตองการวัสดุ (MRP)) 
Lot size : EX 
Minimum size : 50 
หนาจอ “View : MRP 2” 
Procurement type : F 
Plan delivery time : 2 
SchedMargin key : 114 
Safety stock : 50 
หนาจอ “View : MRP 3” 
Strategy group : 40  
Availability Check : 02 
หนาจอ “View : Work scheduling” 
Production scheduler : 114 
หนาจอ “View : Accounting 1” 
Valuation class :  7920  
Price control : S 
Price Unit : 1 
Standard price : 250.00 
หนาจอ “View : Costing 1” 
With Qty Structure  : x 
Costing Lot size : 1 
หนาจอ “View : Costing 2” 
Plan price 1 : 250.00 
SAVE 

  

MM02 
SAP Menu  Logistics  Material Management   Master Data  Change  
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ตาราง 4.10  ทดสอบ Material Master-FG (ตอ) 
NO. BUSINESS PROCESS STEPS EXPECTED RESULTS ACTUAL RESULTS 
2. การแกไข Material Master Data 

Change Material Master Data: 
Initial Screen: 
Material Number:  Result from 1. 
Plant:   
ENTER 
แกไขใสหนวยนับอ่ืน  
 (Alternative  Unit ) กดปุม 
Additional data  -> Unit of 
measurement 
เปล่ียนจาก BAG => EA 
SAVE 

แกไข Material Master 
Data ไดสําเร็จ 

แกไข Material 
Master Data ไดสําเร็จ 

MM03 
SAP Menu  Logistics  Material Management   Master Data  Display 
3. การ Display Material Master Data : 

Initial Screen:  
Material Number:  Result from 1. 
Plant:   
ENTER 
ดูรายละเอียดขอมูลใน Material 
Master Data 

การดูรายละเอียดใน 
Material Master Data 

เรียกดูขอมูลไดตามท่ี
กําหนด 

 
Maintain Vendor Master Data 

 

ตาราง 4.11  ทดสอบ Vendor Master 
 

SCENARIO: RE-UT-MM- 03 CASE:  REVISION:   1 
DESCRIPTION: Maintain Vendor Master Data 
TEST DATE:  30 June, 2011 STATUS:  Tested 
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ตาราง 4.11  ทดสอบ Vendor Master (ตอ) 
TRANSACTIONAL STEPS 

NO. BUSINESS PROCESS STEPS EXPECTED RESULTS ACTUAL RESULTS 
MK01 
SAP Menu  Logistics  Material Management   Purchasing  Master Data  Vendor 
 Purchasing Create    
1. การสราง Vendor  Master Data 

สรางขอมูลหลักผูขาย 
หนาจอ “Create Vendor : Initial 
Screen”  
<คาท่ีตองใส> 
Vendor :  (Internal running 
number)  
Purchasing Org. : I141 
Acct Grp            : 0001 
Create Vendor : Address  
Name : ผูขายปุย จก. 
Search Term 1: ช่ือบริษัท (ข้ึนอยู
กับผูขอ request) 
Search Term 2 : เลขประจําตัวผูเสีย
ภาษ ี
 Street/House number (Block1) : ถ.
โรจนะ ต.คานหาม อ.อุทัย 
 Street/House (Block2) : 1/75  
Street/House number(Block3) : ม.5 
Postal code/City (Block1) : 13210 
Postal code/City (Block2) : 
พระนครศรีอยธุยา Country : TH 
Language : Englis h 

สราง Vendor Master 
Data  ไดสําเร็จ 

Vendor Master Data 
Created 
Vendor Code :  
100325 
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ตาราง 4.11  ทดสอบ Vendor Master (ตอ) 
NO. BUSINESS PROCESS STEPS EXPECTED RESULTS ACTUAL RESULTS 
 Telephone : 035-226750 

FAX : 035-226745 
 Create Vendor : 100325 
Tax code 1 : บัตรประชาชน 
Tax Code 2 : เลขประจําตัวเสียภาษี 
3121009501 
Create Vendor : Purchasing data 
Order Currency : THB 
Term of Payment : 001 
Sale person : สมชาย 
Telephone : 02-1112222  
SAVE 

  

MK02 
SAP Menu  Logistics  Material Management   Purchasing  Master Data  Vendor 
 Purchasing Change    
2. การแกไข Vendor Master Data 

Change Vendor Master Data: 
Initial Screen: 
Vendor :  100325 
Purchasing Org. : I141 
เลือก view  ท่ีตองการแกไขขอมูล 
เชน (General Data-> Address, 
control) หรือ (Purchasing Org.Data  
-> Purchasing Data ,Partner 
function) 
ENTER 
SAVE 

แกไข Vendor Master 
Data   ไดสําเร็จ 

แกไข Vendor Master 
Data   ไดสําเร็จ 
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ตาราง 4.11  ทดสอบ Vendor Master (ตอ) 
NO. BUSINESS PROCESS STEPS EXPECTED RESULTS ACTUAL RESULTS 
 การแกไข ถาแกท่ีอยู ตองเช็ควา 

เปล่ียนเลขผูเสียภาษีหรือไม ถา
เปล่ียน ตอง create vendor ใหมเลย 
ไมใชตัวเกา ถาเปล่ียนช่ือตองเช็ค
กับทางบัญชีกอนวา มี PO คางอยู
หรือปาว ไมอยางนั้นจะวางบิล
ไมได 

  

MK02 
SAP Menu  Logistics  Material Management   Purchasing  Master Data  Vendor 
 Purchasing   
Display 

3. 

การ Display Vendor Master Data : 
Initial Screen: 
Vendor :  100325 
Purchasing Org. : I141 
เลือก view  ท่ีตองการแสดงขอมูล 
เชน (General Data-> Address, 
control) หรือ (Purchasing Org.Data  
-> Purchasing Data ,Partner 
function) 
ENTER 
ดูรายละเอียดขอมูลใน Vendor 
Master Data 

การดูรายละเอียดใน 
Vendor Master Data   

สามารถดูรายละเอียด
ใน Vendor Master 
Data   
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Material Purchasing Create 
 

ตาราง 4.12  ทดสอบ Purchasing Order 
 

SCENARIO: RE-UT-MM- 04 CASE:  REVISION:   1 
DESCRIPTION: Material purchasing Create 
TEST DATE:  2 July, 2011 STATUS:  Tested 

 
TRANSACTIONAL STEPS 

NO. BUSINESS PROCESS STEPS EXPECTED RESULTS ACTUAL RESULTS 
ME21N 
SAP Menu  Material Management   Purchasing  Purchase Order 
  Create  Vendor/Supplying Plant known  
1. การสราง Purchase Order  

 หนาจอ “Create Purchase Order:”
ประเภทเอกสารใบส่ังซ้ือ :  
Standard PO 
Vendor  Code : 100325 
องคกรจัดซ้ือ. : I141 
Pur. Grp : 14A 
Company code  : I141 
ITEM 10 
Item Category :  
Material no. :  
Q’ty :    150      (Base Unit)  
Delivery Date : 28.06.11 
Plnt : I141 
Sloc : PK01 
สามารถกดปุม   เพื่อทําการ
ตรวจสอบวาใสขอมูลถูกตอง 
SAVE 

สราง Purchase Order   
ไดสําเร็จ 

สราง Purchase Order  
ไดสําเร็จ P/O No. 
4500000159 
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ตาราง 4.12  ทดสอบ Purchasing Order (ตอ) 
NO. BUSINESS PROCESS STEPS EXPECTED RESULTS ACTUAL RESULTS 
ME22N 
SAP Menu  Material Management   Purchasing  Purchase Order   Change  
2. การแกไข Purchase Order  แกไข Purchase Order Purchase Order no.  : 

 หนาจอ “Change Purchase Order:” 
<คาท่ีตองใส> 
เลือกเลขท่ี PO :  
แกไข จํานวนท่ีส่ังซ้ือ Qty:  
แกไข Delivery Date : 
แกไข Header text :  
Header note (กรณีท่ีสง กับ ท่ีออก
บิล ไมตรงกัน : 
Material PO text:  
เพิ่มรายการส่ังซ้ือ 
กรณี ท่ีเปน import อาจตองมีการ
แกไข condition type  
การลบ Item in  Purchase Order  
เลือก Item ท่ีตองการลบ 

กด  เพื่อลบ Item ท่ีตองการ 
สามารถกดปุม   เพื่อทําการ
ตรวจสอบวาใสขอมูลถูกตอง 
SAVE 

  ไดสําเร็จ 4500000159 
 

ME23N 
SAP Menu Material Management   Purchasing  Purchase Order   Display  
3. การเรียกดู Purchase Order 

หนาจอ “Display Purchase Order:” 
<คาท่ีตองใส> 

สามารถดูขอมูลใน 
Purchasung Order ได 

สามารถดูขอมูลใน 
Purchasung Order ได 
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ตาราง 4.12  ทดสอบ Purchasing Order (ตอ) 
NO. BUSINESS PROCESS STEPS EXPECTED RESULTS ACTUAL RESULTS 
เลือกเลขท่ี PO :  
ME2L, ME2M, ME2C, ME2B, ME2N 
SAP Menu  Material Management   Purchasing  Purchase Order  List Display  
4. การเรียกดู Purchase Order List 

หนาจอ “Display Purchase Order:” 
สามารถเรียกด ูP/O เปน
รายการรวมได 

สามารถเรียกด ูP/O 
เปนรายการรวมได 

 
GR from Vendor  

 

ตาราง 4.13  ทดสอบ Goods Receive 
 

SCENARIO: RE-UT-MM-05 CASE:  REVISION:   1 
DESCRIPTION: GR from Vendor  
TEST DATE: 3  July, 2011 STATUS:  Tested 

 
TRANSACTIONAL STEPS 

NO. BUSINESS PROCESS STEPS EXPECTED RESULTS ACTUAL RESULTS 
MIGO 
SAP Menu  Material Management   Inventory Management  Goods Movement 
 Goods Movement (MIGO) 
1. การรับปุยจากใบส่ังซ้ือ 

เลือก A01 : Goods Receipt 
 เลือก R01 : PURCHASE Order  
Document date: DD.MM.YY 
Posting date: DD.MM.YY   
Delivery note: ระบุหมายเลขใบแจง
หนี ้
ระบุ Doc. Header text: ระบุ
ขอความท่ีตองการบันทึกไวเปน 

เพื่อทําการรับของเขาใน
ระบบโดยตองอางอิงถึง
เอกสาร Purchase Order 

เพื่อทําการรับของเขา
ในระบบโดยตอง
อางอิงถึงเอกสาร 
Purchase Order 
4500000159 
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ตาราง 4.13  ทดสอบ Goods Receive 
NO. BUSINESS PROCESS STEPS EXPECTED RESULTS ACTUAL RESULTS 
 ขอมูลอางอิง 

เลือก     สําหรับ Item ท่ีตองการ ทํารับ  

Click ปุม  

Click ปุม  
MIGO 
SAP Menu  Material Management   Inventory Management  Goods Movement 
 Goods Movement (MIGO) 
2. ตรวจสอบการบันทึกบัญชีใน

ข้ันตอนการรับของ 
ตรวจสอบผลของการรับของ 
<คาท่ีตองใส> 
เลือก: A04- Display 
อางอิง Material document : 

สามารถตรวจสอบ
เอกสารการตรวจรับใน
ระบบ SAP 

สามารถตรวจสอบ
เอกสารการตรวจรับ
ในระบบ SAP 

MIGO 
SAP Menu  Material Management   Inventory Management  Goods Movement 
 Goods Movement (MIGO) 
3. การ Cancel รับของ Direct Material 

เลือก A03 : Cancellation 
 เลือก R02 : Material Document   
เลือก ระบุ Item OK 
เลือก Check  
เลือก Post 

สามารถยกเลิกบันทึกรับ
ของในระบบ SAP ได 

สามารถยกเลิกบันทึก
รับของในระบบ SAP 
ได 
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4.4.2  Integration Test 
4.2.23  Sales Order Creation integrated to Sipping doc. 

 

ตาราง 4.14  ทดสอบ Sales to D/O 
 

SCENARIO: RE-IT-NA-01 CASE:  REVISION:   1 
DESCRIPTION: Standard Sales Order Creation  
TEST DATE:  6 July, 2011 STATUS:  Tested 

 
TRANSACTIONAL STEPS 

NO. BUSINESS PROCESS STEPS EXPECTED RESULTS ACTUAL RESULTS 
VA01 
SAP Menu  Logistics  Sales and Distribution   Sales  Order  Create 
1. การสราง Sales Order 

หนาจอ “Create Sales Order: Initial 
Screen” 
Order Type : OR 
Sales organization : I141 
Distribution channel : F1 
Division : I1 
ENTER 
หนาจอ “Create Standard Order : 
Overview” 
Header 
Sold-to party : 336 
PO Number. : 0611018 
PO Date : 22.06.2011 
Item 
Item 10  
Material : FG-161600-14 

สรางใบรับคําส่ังซ้ือ บันทึกใบรับคําส่ังซ้ือ
ไดตามเง่ือนไข Order 
no. 69 
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ตาราง 4.14  ทดสอบ Sales to D/O 
NO. BUSINESS PROCESS STEPS EXPECTED RESULTS ACTUAL RESULTS 
 Order quantity : 150 

SU : BAG 
Plnt : I141 
Storage : FG01 
Shipping Point : I141 
กดปุม  SAVE 

  

VL01N 
SAP Menu  Logistics  Sales and Distribution   Shipping and Transportation  
Outbound Delivery  Create  Single Document  With Reference to Sales Order 
2. การสราง Delivery Order  

หนาจอ “Create Outbound Delivery 
with Order Reference” 
Shipping point : I141  
Order : 69  
Execute  
หนาจอ “ Outbound Delivery 
Create: Overview” 
SLoc : FG01 
SAVE 

การสราง Delivery Order 
 

สราง Delivery Order  
ไดสําเร็จ 
D/O no. : 80000060 

 
 

4.2.24  Sales Order Integrated to Material management  
 

ตาราง 4.15  ทดสอบ Sales to MM 
 

SCENARIO: RE-IT-NA-02 CASE:  REVISION:   1 
DESCRIPTION: Material Requirement Planning 
TEST DATE:  6 July, 2011 STATUS:  Tested 
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ตาราง 4.15  ทดสอบ Sales to MM (ตอ) 
TRANSACTIONAL STEPS 
NO. BUSINESS PROCESS STEPS EXPECTED RESULTS ACTUAL RESULTS 
MD02 
SAP Menu Logistics  Production   MRP  Planning  Single-Item, Multi-Level 
6. การสรางแผนการส่ังผลิตปุย 

หนาจอ “Single-Item, Multi-Level” 
Material : FG-161600-14 
Plant : I141 
Create purchase req. : 2 
Select : Display results 
ENTER 
SAVE 

สรางแผนการส่ังผลิตปุย
สําเร็จรูป 
 

แผนการส่ังผลิตปุย 
No. 5836 
ซ่ึงจะถูกเปล่ียนเปน
ใบส่ังผลิตตอไป 
วัตถุดิบการผลิต 
P/R : 10000306, 
10000307, 10000308, 
10000309 

MD04  
SAP Menu  Logistics  Production   MRP  Evaluations  Stock/ Reqmnts List 
7. สรางใบส่ังซ้ือวัตถุดิบตามใบรองขอ 

กดปุมแวนขยายท่ีชองแรกของ
บรรทัดที่มีขอความ PurReq เพื่อเขา
หนาจอการสรางใบส่ังซ้ือ กดปุม 
PurcOrd 

การเช่ือมตอการสราง
ใบส่ังซ้ือ 

สรางใบส่ังซ้ือปุยตาม
จํานวนท่ีตองการ 
 

ME21N 
SAP Menu  Material Management   Purchasing  Purchase Order 
  Create  Vendor/Supplying Plant known  
8. การสราง Purchase Order  

 หนาจอ “Create Purchase Order:” 
ประเภทเอกสารใบส่ังซ้ือ :  
Standard PO 
Vendor  Code : 100325 
องคกรจัดซ้ือ. : I141 

การเช่ือมตอการสราง
ใบส่ังซ้ือ 

ไดใบส่ังซ้ือปุยตาม
จํานวนท่ีตองการ  
P/O 4500000182 
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ตาราง 4.15  ทดสอบ Sales to MM (ตอ) 
NO. BUSINESS PROCESS STEPS EXPECTED RESULTS ACTUAL RESULTS 
 Pur. Grp : 14A 

Company code  : I141 
ITEM 10 
ใสเลขท่ี PR ท้ังหมด ขอมูลความ
ตองการจะแสดง 
สามารถกดปุม   เพื่อทําการ
ตรวจสอบวาใสขอมูลถูกตอง 
SAVE 

  

MIGO 
SAP Menu  Material Management   Inventory Management  Goods Movement 
 Goods Movement (MIGO) 
10. การรับวัตถุดิบจากใบส่ังซ้ือ 

เลือก A01 : Goods Receipt 
 เลือก R01 : PURCHASE Order  
Document date: DD.MM.YY 
Posting date: DD.MM.YY   
Delivery note: ระบุหมายเลขใบแจง
หนี ้
ระบุ Doc. Header text:  
ระบุขอความที่ตองการบันทึกไว
เปนขอมูลอางอิง 
เลือก     สําหรับ Item ท่ี
ตองการ ทํารับ 

Click ปุม  

Click ปุม  

เพื่อทําการรับของเขาใน
ระบบโดยตองอางอิงถึง
เอกสาร Purchase Order 

Material Document  
5000000245 

11 การจายวัตถุดบิเขา Productionเลือก 
A07 : Goods Issue 

เพื่อทําการจายวัตถุดิบเขา
สายการผลิตตามใบส่ัง 

Material Document  
4900003171 
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ตาราง 4.15  ทดสอบ Sales to MM (ตอ) 
NO. BUSINESS PROCESS STEPS EXPECTED RESULTS ACTUAL RESULTS 
 เลือก R08 : Order  

ใส Order no. 1000124 
ระบบแสดงวตัถุดิบท่ีตองใช เลือก   

  สําหรับ Item ท่ี
ตองการเบิก  
ใสคลังท่ีเก็บวตัถุดิบ 
กดปุม Post 

  

12 การรับปุยสําเร็จรูปเขา คลังเลือก 
A01 : Goods Receive 
 เลือก R08 : Order  
ใส Order no. 1000124 
ระบบแสดงจํานวนปุยท่ีผลิตเสร็จ 
เลือก     สําหรับ Item ท่ี
ตองการทํารับ 
ใสคลังท่ีเก็บปุยสําเร็จรูป 
กดปุม Post  

เพื่อรับปุยสําเร็จรูปเขา
คลังตามใบส่ังผลิต 

Material Document  
500000246 

VL02N 
SAP Menu  Logistics Execution Outbound Process   Shipping and Transportation  
Outbound Delivery  Change  Single Document 
11. การ Post Goods Issue 

หนาจอ “Change Outbound 
Delivery” 
Outbound delivery : ใส Delivery 
Order  80000060 
ENTER 
หนาจอ “Delivery 80000060 
Change: Overview” 

การ Post Goods Issue Issue:delvy : 
Material doc  
4900003172 
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ตาราง 4.15  ทดสอบ Sales to MM (ตอ) 
NO. BUSINESS PROCESS STEPS EXPECTED RESULTS ACTUAL RESULTS 
 ตรวจสอบความถูกตองของขอมูล 

เชน รหัสสินคา, จํานวนท่ีตองการ
ตัดสตอค 
กดปุม Post goods issue 

  

VL03N 
SAP Menu  Logistics  Sales and Distribution   Shipping and Transportation  
Outbound Delivery  Display 
12. การตรวจสอบขอมูลหลังการ Post 

Goods Issue 
หนาจอ “Display Outbound 
Delivery” 
Outbound delivery : ใส 

การตรวจสอบขอมูลหลัง
การ Post Goods Issue 

ทําการ Post goods 
issue สําเร็จ 

 Delivery Order 80000060 
กดปุม Document Flow 
หนาจอ “Document Flow” 
ใช Mouse Click ท่ีเอกสาร GD 
goods issue:delvy 4900003172 
กดปุม Display document 
หนาจอ “Display Material 
Document :  
Overview” 
ระบบแสดงขอมูลการ Post Goods 
Issue 
กดปุม Accounting docs… 
หนาจอ “List of Documents in 
Accounting” 
ระบบแสดงขอมูลการ Post ขอมูล 
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ตาราง 4.15  ทดสอบ Sales to MM (ตอ) 
NO. BUSINESS PROCESS STEPS EXPECTED RESULTS ACTUAL RESULTS 
 ไปยัง Module FI, CO 

ใช Mouse Click ท่ี Accounting 
document 
ENTER 
หนาจอ “Document Overview” 
ระบบแสดงขอมูลการลงบัญชีเม่ือ
ทําการ Post Goods Issue 

  

VF01 
SAP Menu Logistics  Sales and Distribution   Billing  Billing Document  Create  
13. การสราง Billing Document 

หนาจอ “Create Billing Document” 
การสราง Billing 
Document 

สราง Billing 
document สําเร็จ 

 Billing type : F2 Invoice  
Document : 90000051 
หนาจอ “INV Create: Overview of 
Billing Items” 
ตรวจสอบความถูกตองของขอมูล 
SAVE 

  

VF03 
SAP Menu  Logistics  Sales and Distribution   Billing  Billing Document  
Display 
14. การตรวจสอบขอมูลทางบัญชี 

หนาจอ “Display Billing 
Document” 
Billing document : ใส Billing 
document ท่ีไดจากข้ันตอนท่ี 1 
กดปุม Document Flow 
หนาจอ “Document Flow” 

การตรวจสอบขอมูลทาง
บัญชี 

ขอมูลลงถูกตอง 

 



81 
 

ตาราง 4.15  ทดสอบ Sales to MM (ตอ) 
NO. BUSINESS PROCESS STEPS EXPECTED RESULTS ACTUAL RESULTS 
 ใช Mouse Click ท่ี Accounting 

document 90000051 
กดปุม Display document 
หนาจอ “Document Overview” 
ระบบแสดงขอมูลการลงบัญชีเม่ือ
ทําการสราง Billing Document 

  

 


