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บทคัดยอ 
 

การคนควาแบบอิสระนี้มีวัตถุประสงคเพื่อสรางระบบขอมูลเวลาการทํางานสําหรับการ
ผลิตไดโอด เอสไอพีโดยใชเทคนิคการศึกษาการเคล่ือนไหวและเวลา โดยศึกษาในสวน
กระบวนการผลิตไดโอด เอสไอพี ของลําพูนซิงเดนเก็น จํากัด กรณีศึกษาท่ีใชเปนตัวอยาง คือ 
โครงการออกแบบผลิตภัณฑ จากเดิมท่ีเปนไดโอด เอสไอพีแบบ Single Frame ใหเปนแบบ Dual 
Frame โดยมีวัตถุประสงคเพื่อลดตนทุนของทองแดง และการลดเวลาในการปฏิบัติงาน ใน
โครงการนี้มีความจําเปนอยางยิ่ง ท่ีจะตองมีการจัดทําระบบขอมูลเวลามาตรฐานของกระบวนการ
ผลิต เพื่อใชในการพยากรณเวลามาตรฐานลวงหนา (Predetermined Time System) แลวนําเวลาท่ีได
ไปใชการวางแผนในการผลิตเบ้ืองตนกอนทําการเร่ิมโปรเจค 

ระบบขอมูลเวลามาตรฐานของสายการผลิตไดโอด เอสไอพีท่ีสรางข้ึน สามารถใช
พยากรณเวลาการผลิตลวงหนาของผลิตภัณฑใหม   ผลการเปรียบเทียบระหวางคาเวลาพยากรณกับ
คาเวลาจริงในกระบวนการผลิตไดโอด เอสไอพี Dual Frame มีคาคลาดเคล่ือนเฉล่ียในชวง 6.65 %  
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ABSTRACT 
The independent study has the objective to develop a Standard Time data in SIP diode 

production Lumphun Shindengen Co., Ltd. using motion and time study technique. The case 
study was a product development project, from Single Frame SIP diode to Double Frame SIP 
diode which the object was to reduce material cost and production time. To support this project, it 
was necessary to develop the production standard data system that could pre-determined the 
standard time. 

At the end, the standard time system developed can well predict the production time 
of the new product. Hence, the time predicted is 6.65 % different from real production time.  


