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บทคัดยอ 
 
 งานวิจัยนี้นําเสนอแนวทางในการปรับปรุงประสิทธิภาพของสายการประกอบจักรเย็บผา 
โดยตัดลดข้ันตอนการผลิตท่ีไมกอใหเกิดมูลคาออก และการปรับปรุงผลผลิตตอช่ัวโมงใหมีปริมาณ
ท่ีเพิ่มมากข้ึน รวมถึงการพัฒนาบุคลากรในระดับตางๆ ใหมีความรูและความสามารถสูงข้ึน ซ่ึงเปน
วัตถุประสงคหลักของงานวิจัยนี้ โดยเทคนิคท่ีสามารถนํามาประยุกตใชคือ เทคนิคการผลิตแบบลีน 
ซ่ึงเปนปรัชญาทางการผลิตท่ีเนนการลดเวลานํา ในการผลิตใหส้ันลง จากการกําจัดความสูญเสีย
รูปแบบตางๆ ออกไปจากระบวนการผลิต 
 จากการศึกษาวิจัยในแผนกการประกอบ ในสวนแผนกประกอบช้ินงานสําเร็จ ของโรงงาน
อุตสาหกรรมผลิตจักรเย็บผาพบวา การประยุกตใชเทคนิคการผลิตแบบลีน อันไดแก การตัดลด
ข้ันตอนท่ีไมกอใหเกิดคุณคาออก การปรับปรุงวิธีการปฏิบัติงานในกระบวนการ เพื่อชวยใหการ
ทํางานสะดวกรวดเร็วข้ึน รวมถึงการนําเอาหลักการระบบคัมบัง และการควบคุมดวยสายตา มาใช
ในการศึกษาวิจัยในคร้ังนี้ สงผลทําใหสามารถปรับปรุงกระบวนการผลิต คือ สามารถลดเวลานํา
ของกระบวนการประกอบชิ้นงานสําเร็จเทากับรอยละ 5.06 และอัตราการผลิตตอวันมีปริมาณท่ีเพิ่ม
มากข้ึนเทากับรอยละ 4.83 นอกจากนี้ผลของการปรับปรุงยังสงผลถึงการเพิ่มประสิทธิภาพในการ
ผลิตท่ีตรงตามแผนการผลิตของแผนกประกอบช้ินงานสําเร็จจากเดิมรอยละ 85.31 เพิ่มข้ึนเปนรอย
ละ 98.23 อีกดวย 
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ABTRACT 
 
 These researches introduce about of techniques lead organizations to improve 

their productivity by removed non – value added processes and development about of 

knowledge. These are the main objective of this research. Technique that will be 

implemented is Lean Production Technique as reduced lead time and disposed all non 

– value added process.  
 From the implementation of the Lean Production Technique by removed non – 

value added process, improve proper working condition, Kanban System and Visual 

Control, the results showed as followed Lead time reduction is 5.06 percent. 

Productivity per day to increased 4.83 percent. Beside, the produce with plan 

production to increased from 85.31 percent to 98.23 percent.   

  


