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บทคัดย่อ 

 งานวิจัย น้ีมีว ัตถุประสงค์เพื่อศึกษาแนวทางการลดเวลาในกระบวนการปรับตั้ ง
เคร่ืองพิมพ์/สับ จากปัญหาการใช้เวลาการปรับตั้งเคร่ืองจกัรท่ียาวนาน ซ่ึงสาเหตุปัญหามาจาก
วิธีการท างานในกระบวนการปรับตั้งเคร่ืองพิมพ์/สับท่ีไม่เหมาะสม โดยท าการศึกษาจ านวน 1 
เคร่ือง ซ่ึงผูเ้ขียนได้เลือกใช้วิธีการปรับปรุงการท างานด้วยเทคนิคการปรับตั้งเคร่ืองจกัรอย่าง
รวดเร็ว (SMED) มาใช ้ขั้นตอนในการท าวิจยัเร่ิมจากการวิเคราะห์กระบวนการปรับตั้งเคร่ืองพิมพ/์
สับโดยการแยกงานท่ีสามารถท าได้ขณะเคร่ืองจกัรท างานออกจากงานท่ีสามารถท า ได้ขณะ
เคร่ืองจกัรหยุดท างาน และท าการก าจดักิจกรรมงานย่อยท่ีท าให้เกิดการสูญเสียเวลาออกจาก
กระบวนการปรับตั้งเคร่ือง จากนั้นน าหลกัการการศึกษาการท างาน (Work Study) มาจบัเวลาทุกๆ
กิจกรรมงานยอ่ย   
 ผลจากการปรับปรุงท าให้สามารถช่วยเพิ่มประสิทธิภาพของเคร่ืองพิมพ/์สับได ้โดยการ
ปรับปรุงในขั้นตอนกิจกรรมงานยอ่ยท่ี 1 คือการเตรียมอุปกรณ์เคร่ืองมือ ก่อนการปรับปรุงใชเ้วลา
ในการเตรียมเคร่ืองมือ 120 วินาที หลังจากท าการปรับปรับปรุงโดยจดัท ากล่องเก็บอุปกรณ์
เคร่ืองมือซ่ึงใช้เวลาเป็นศูนย์ ปรับปรุงกิจกรรมงานย่อยท่ี 3 การตั้งฉากปล่อยกระดาษลูกฟูก ก่อน
การปรับปรุงใชเ้วลา 206.4 วินาที หลงัจากท าการปรับปรุงโดยการดดัแปลงสกรูยึดล็อคฉากปล่อย
กระดาษลูกฟูกโดยใชส้กรูหางปลาสแตนเลสขนาด M6 x 12 มม. ซ่ึงใชเ้วลาเท่ากบั 190 วินาที  และ
ก าจดักิจกรรมงานยอ่ยท่ี 6 ออก คือ การเดินไปเบิกบล็อกพิมพแ์ผนกศิลป์ ก่อนการปรับปรุงใชเ้วลา 
255 วนิาที  หลงัจากท าการปรับปรุงโดยการให้พนกังานแผนกศิลป์น าบล็อกพิมพม์าส่งโดยใชเ้วลา
เป็นศูนย ์ และท าการปรับปรุงแกไ้ขในกิจกรรมงานยอ่ยท่ี 7 คือติดบล็อกพิมพล์งโมลูกกล้ิงสีและตั้ง
บล็อกพิมพใ์หไ้ดศู้นยก์ลางโมพิมพ ์ก่อนการปรับปรุงใชเ้วลา 196.8 วินาที หลงัจากท าการปรับปรุง
โดยน าแผน่โฟมยางขนาดความยาวเท่าโมลูกกล้ิงมารองบนโมลูกกล้ิงใชเ้วลาเหลือ 72 วนิาที ซ่ึงจาก
การปรับปรุงกิจกรรมงานยอ่ยท่ี 7 ส่งผลให้ กิจกรรมงานยอ่ยท่ี 11 นั้นมีประสิทธิภาพเพิ่มข้ึนโดย
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ก่อนการปรับปรุงใชเ้วลา 663.6 วินาที หลงัท าการปรับปรุงเวลาลดลงเหลือ 87 วินาที ในการศึกษา
คร้ังน้ีสามารถลดเวลาการปรับตั้งเคร่ืองพิมพ/์สับไดจ้ากเดิม 37 นาที 15 วินาที ลดลงเหลือ 19 นาที 
22 วินาที สามารถเพิ่มเวลาในการท างานไดถึ้ง 18 นาที 33 วินาที/รอบการผลิต เม่ือน ามาคิดเป็น
เปอร์เซ็นตป์ระสิทธิภาพในการลดเวลาเท่ากบั 48.2%   
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ABSTRACT 

 This research aimed to study the guideline for the time reduction of the printer/sloter 
adjustment due to the problem of long-time adjustment of such machine resulting from the 
working method of the printer/sloter  inappropriate adjustment. The study was carried out through 
one machine which the work improvement method was selected by the author via using of rapid 
adjustment of machine technique (SMED). The research procedure started from the analysis of 
adjustment process of the printer/sloter by separating the tasks that could be done while the 
machine was runningand brought it out of the tasks that could be done while the machine stopped 
working, and eliminated the sub-activity that caused the loss time out of the adjustment process. 
The work study principle was then used for detecting the time of every sub-activity.    
 Regarding the result of improvement, it was able to help increase the 
printer/sloter’sefficacy by improvement of the sub-activity procedure 1 as preparation of 
devices/instruments. The preparation duration was 120 seconds before improvement. After 
improvement by arrangement of device/instrument box which was zero of time, improvement of 
the sub-activity procedure 3 as being perpendicular for releasing the corrugated paper, this took 
206.4 seconds before improvement. Also, it took 120 seconds after improvement by modifying 
the screw holding and locking the backdrop for releasing the corrugated paper by using the 
stainless fish’s tail screw at size of M6 x 12 mm. This took 190 seconds and removed the sub-
activity 6 by walking to withdraw the printing block at the art department and it took 255 minutes 
before improvement. After improvement by letting the art department staff bring the printing 
block back, this took zero of time. Also, improvement of the sub-activity 7 was then carried out 
by installment of the printing block onto the color-mold roller and setting the printing block at the 
center of the printing mold. It took 196.8 seconds before improvement, then brought the latex 



ช 

 

foam sheet at the same length of such mold roller to support the moldroller, this only took 72 
seconds of the remaining time. Regarding improvement of the sub-activity procedure 7, it resulted 
to let the sub-activity procedure 11 be more effective as it took 663.6 seconds before 
improvement and it took 87 seconds after improvement. Regarding the study, it could reduce the 
adjustment duration of the printer/sloter from 37.15 minutes to 19.22 minutes. It could increase 
the working time up to 18.33 minutes/cycle of production and it was 48.2% when calculating of 
the efficacy percent for reducing the duration. 


