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บทคดัย่อ 
 
 โรงงานยอ้มสีเคร่ืองเรือน ปัทมาภรณ์ เป็นโรงงานอุตสาหกรรมขนาดเล็ก มี รูปแบบการ
บริหารจดัการเชิงธุรกิจครอบครัวท าให้ไม่มีมาตรฐานการควบคุม โดยเฉพาะกระบวนการเตรียมสี
ซ่ึงถือว่าเป็นกระบวนการท่ีส าคญัมากมีผลต่อคุณภาพสีท่ีกระบวนการส่งมอบลูกคา้ จากการเก็บ
ขอ้มูลพบวา่ในแต่ละวนัจะเกิดความผิดพลาดในการผสมสีร้อยละ 30 ของปัญหาดงักล่าว ผูว้ิจยัได้
น าเสนอแนวทางการปรับปรุงกระบวนการเตรียมสีส าหรับผลิตภณัฑ์เคร่ืองเรือนให้กบัเจา้ของ
กิจการโดยใช้วิธีการออกแบบส่วนผสม วตัถุประสงค์เพื่อสร้างมาตรฐานในการท างานให้แก่
พนกังานและลดอตัราของความผดิพลาดท่ีเกิดจากการปฏิบติังานท่ีไม่ไดม้าตรฐาน  

ผูว้จิยัไดเ้ลือกสีท่ีมีความตอ้งการจากลูกคา้สูงสุด 3 สีไดแ้ก่สีไมส้ัก สีไมแ้บล็ควอลนตั และ
สีไมโ้อค้แดง ส าหรับท าการทดลอง และพบวา่มี 5 ปัจจยัท่ีเก่ียวขอ้งกบัการผสมสีไดแ้ก่ ปัจจยัน ้ า 
ปัจจยัแป้งดินสอพอง ปัจจยัฝุ่ นสีเหลือง ปัจจยัฝุ่ นสีแดงและปัจจยัฝุ่ นสีด า โดยใช้การออกแบบ
ส่วนผสมซิมเพล็กซ์เซนทรอยด์ท าการทดลอง ประเมินผลการทดลองดว้ยค่าปริมาตรสีแดง สีเขียว 
สีน ้าเงิน (ค่าสี RGB) ท่ีไดจ้ากการทดลองเปรียบเทียบกบัค่าปริมาตรสีท่ีท าการก าหนดข้ึนมา 

ผูว้ิจยัสามารถหาค่าปัจจยัท่ีเหมาะสมไดท้ั้ง 3 สี และเม่ือน าเง่ือนไขดงักล่าวไปทดลองใช้
งานจริงเป็นระยะเวลา 1 เดือน ผลปรากฏวา่ไม่พบความผดิพลาดจากการผสมสี ดงันั้นผูว้ิจยัจึงสร้าง
มาตรฐานควบคุมส าหรับส่วนผสม ในขั้นตอนการเตรียมสีให้แก่โรงงานยอ้มสีเคร่ืองเรือน ปัทมา
ภรณ์ เพื่อใชใ้หเ้กิดประโยชน์ต่อไป 
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ABSTRACT 
 

 Pattamaporn furniture painting manufactory is the small enterprise and family business 
management. According to this management style, operational standard system is not 
standardized. Especially, painting preparation process is the important process influencing to 
quality of color in shipping process. The initial study result shows that daily mis-operation ratio 
occurred from non standardized operation was about thirty percentage. According to this problem, 
the researcher proposed the process improvement in painting preparation for furniture industry by 
using mixture design that objective target to standardize the operation and to reduce mis-
operation from non standardized operation. 

The most of three colors required by customer which are teak color, black walnut color 
and red oak color were selected for this study. Moreover, the researcher was found that were five 
factors related to objective process. Those factors were water, marlstone, yellow powder, red 
powder and black powder. With the relevant theory and literature review study, simplex centroid 
mixture design was selected then RGB value was used for comparing analysis and assessment. 

Base on experimental result, the researcher found that three colors could be optimized for 
its conditions. When applying experimented condition to actual process for one month, there was 
no error from color mixture process and could become standard to control for the mixture of 
Pattamaporn furniture painting manufactory which achieve the purpose of this study. 


