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บทคัดย่อ 

 งานวิจยัน้ี มีวตัถุประสงค์เพื่อออกแบบและติดตั้งระบบบาร์โคด้เพื่อควบคุมงานระหว่าง
ผลิต ซ่ึงน ามาใชแ้ทนระบบเดิมท่ีเป็นระบบ Manual โดยมีการศึกษาจากกระบวนการท างานท่ีเป็น
ระบบปัจจุบนัก่อนท่ีจะน ามาท าการปรับปรุงและเก็บขอ้มูลเพื่อน ามาใช้ในการออกแบบระบบ
ฐานขอ้มูลและระบบ Application Program ในส่วนของ User Interface และ ระบบ Tracking โดย
ในการวจิยัจะมีการเร่ิมตน้ออกแบบระบบท่ีกระบวนการผลิตในสายการผลิตแรก 

 ในการศึกษาผูว้จิยัไดท้  าการสร้างโปรแกรมส าหรับบนัทึกขอ้มูลท่ีไดจ้ากกระบวนการผลิต
และระบบ Tracking Barcode โดยใชโ้ปรแกรม Microsoft Visual Basic ในการออกแบบ User 
Interface และใชร้ะบบฐานขอ้มูล SQL Server ส าหรับเก็บขอ้มูล ส่วนระบบ Visual Control หรือ 
ระบบรายงานใชโ้ปรแกรม Dreamweaver ในการออกแบบ User Interface โดยมีการเช่ือมโยงกบั
ระบบฐานขอ้มูล SQL Server เช่นเดียวกบั Application Program โดยใช้ภาษา ASP ในการ 
Programming  
 เม่ือน าโปรแกรมไปใชง้านจริงในกระบวนการตดัโปรแกรมสามารถบนัทึกขอ้มูลท่ีไดจ้าก
การผลิตโดยแสดงผลสมารถแสดงผลของขอ้มูลและของเสียท่ีไดจ้ากการผลิตแบบทนัทีนอกจากน้ี
ยงัสามารถตรวจสอบขอ้มูลยอ้นหลงัจากระบบติดตามรายงานขอ้มูลของวตัถุดิบท่ีใช้ไปในแต่ละ
ผลิตภณัฑ์ รายงานขั้นตอนการผลิตในแต่ละกระบวนการ หรือรายงานการปรับเคร่ืองจกัรท่ีใช้ใน
การผลิต ซ่ึงสามารถน ามาตรวจสอบส าหรับน าขอ้มูลท่ีไดม้าปรับปรุงกระบวนการผลิตหรือการน า
ขอ้มูลไปใชใ้นการปรับเคร่ืองจกัรไดห้รือกระบวนการผลิตไดท้นัที  
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Abstract 
 
 The objective  of  this research was design and install the bar code system to control 
manufacturing process instead of manual system. Firstly, user interface and tracking in current 
system were studied before adjust and collect data to design on data base and application 
program. In beginning the research was designed in the first production line. 
 According to research , recording program was established for manufacturing process 
and tracking barcode . Furthermore, Microsoft Visual Basic was use as well as  using SQL server 
database to collect the data. In addition , in part of visual control was indicated by Dreamweaver 
which have linked to SQL server database as the application program. Finally, program was ran 
and report by ASP. 
 After apply program for manufacturing process in first production line . The result show 
that program can reduced and   displayed   on  real time system which is expedient to investigate 
especially , others production line and administrator who would like to adjust  or consider to 
manufacture   process for next plan.                                                                                


