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บทคดัย่อ 

 
 การค้นควา้แบบอิสระน้ี เป็นการศึกษาการปรับปรุงการผลิตผลิตภณัฑ์เฟอร์นิเจอร์ไม้
ประเภทตูไ้ซด์บอร์ด ในโรงงานเฟอร์นิเจอร์ไมใ้นจงัหวดัเชียงใหม่ ในการศึกษาไดใ้ช้เทคนิคการ
ประเมินวฏัจกัรชีวิตผลิตภณัฑ์มุ่งเน้นเม่ือหลงัปรับปรุงการผลิตส่งผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มลดลง 
โดยค านึงถึงตั้งแต่เร่ิมขั้นตอนแรกของการผลิตจนถึงขั้นตอนสุดทา้ยของการผลิตภายในโรงงาน ท า
การประเมินผลและวเิคราะห์ผลกระทบจากการเก็บขอ้มูลการใชท้รัพยากร พลงังาน และการปล่อย
มลพิษออกสู่อากาศต่อตูไ้ซด์บอร์ดจ านวน 1 ช้ิน  พบวา่ส่วนใหญ่ปริมาณของเสียของกระบวนการ
ผลิตท่ีมีส่งผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มคือฝุ่ นละอองอนุภาคขนาดเล็ก โดยปริมาณฝุ่ นละอองโดยเฉล่ีย
เกิดข้ึนเท่ากบั 128.6 ไมโครกรัมต่อลูกบาศก์เมตร ส่งผลกระทบดา้นการเกิดสารอนินทรียท่ี์มีผลต่อ
การหายใจถึง 99% ของผลกระทบทั้งหมด มีค่าผลกระทบในรูปคะแนนเชิงเด่ียวเท่ากบั 2.23x101 Pt  
พบท่ีขั้นตอนการไสไมม้ากท่ีสุดเท่ากบั 54.4 ไมโครกรัมต่อลูกบาศกเ์มตร คิดเป็น 42% ของขั้นตอน
ทั้งหมด มีค่าผลกระทบการเกิดสารอนินทรียท่ี์มีผลต่อการหายใจเท่ากบั 9.45 Pt หลงัจากวิเคราะห์
ผลและท าการปรับปรุงโดยติดตั้งอุปกรณ์ม่านน ้ าดกัจบัฝุ่ น ไดผ้ลการประเมินหลงัการปรับปรุง
พบว่าปริมาณฝุ่ นละอองโดยเฉล่ียลดลงจาก 128.6 ไมโครกรัมต่อลูกบาศก์เมตรเหลือ 118.4 
ไมโครกรัมต่อลูกบาศกเ์มตร ลดลง 7.9% ผลกระทบการเกิดสารอนินทรียท่ี์มีผลต่อการหายใจลดลง 
4.28x10-5 Pt 
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ABSTRACT 

 
This independent study researches the production improvement of wooden furniture 

products in a factory in Chiang Mai province. This study implements a Life Cycle Assessment 
technique after which improvements are provided to decrease potential environmental impact. 
The design factor aims to look at the first process to the final process (gate to gate) in the wooden 
furniture factory. Assessment and impact analysis was carried out in the form of collection of 
inventory data with analysis of resource energy and emission into the air of quantity from one 
product. Most of the waste from the production process has potential environmental impact from 
the particles (Particulate Matter < 10). The results show the average amount of particles was 
128.6 µg/m3 and inorganic response was 99% of all impact category 2.23x101 Pt. Most particles 
were found at the shaving process 54.4 µg/m3 (42%) and inorganic response of 9.45 Pt. After 
improvement by Wet collector, average amount of particles decreased from 128.6 to 118.4 µg/m3 
(7.9%) and inorganic response of 4.28x10-5 Pt. 


