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สารบาญตาราง 
 
 

ตาราง                      หนา 
 
    1 การใชมอลทชนิดท่ีแตกตาง เพ่ือเบียรท่ีหลากหลาย        7 
    2 ระยะเวลาในการลดความช้ืนมอลทดวยเคร่ืองอบลมรอน (hot-air oven)   34

และความรอนจากคล่ืนความถ่ีวิทยุ (RF) (27.12 MHz) ท่ีระดับอุณหภูมิตางกัน 
    3  การเปรียบเทียบระยะเวลาในการลดความช้ืนมอลทดวยเคร่ืองอบลมรอนรวมกับ 36

ความรอนจากคล่ืนความถ่ีวิทยุ   
4 คาความเขมของสีมอลทจากการลดความช้ืนมอลทดวยเคร่ืองอบลมรอน   37 

(hot-air oven) และความรอนจากคล่ืนความถ่ีวิทยุ อุณหภูมิ 3 ระดับ 
5 การเปรียบเทียบคาความเขมของสีมอลทจากการลดความช้ืนมอลทดวย  38

เคร่ืองอบลมรอนรวมกับความรอนจากคล่ืนความถ่ีวิทยุ  
6 คาการใชพลังงานตอหนวยผลผลิตในการลดความช้ืนมอลทดวยเคร่ืองอบลมรอน  39 

(hot-air oven) และความรอนจากคล่ืนความถ่ีวิทยุ อุณหภูมิ 3 ระดับ     
7 การเปรียบเทียบคาการใชพลังงานตอหนวยผลผลิตในการลดความช้ืนมอลท  41

ดวยเคร่ืองอบลมรอนรวมกับความรอนจากคล่ืนความถ่ีวิทยุ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 ญ 
 

สารบาญภาพ 
ภาพ                                หนา 
 
  1  การทํางานเคร่ืองอบลมรอน        14 
  2  ชวงคล่ืนความถี่ของคล่ืนแมเหล็กไฟฟาชนดิตางๆ      16 
  3  ลักษณะการเปล่ียนจากพลังงานจลนไปเปนพลังงานความรอนภายในตัววัตถุ    17 
      เม่ือถูกนําไปวางไวในสนามแมเหล็กไฟฟา 
  4  เคร่ือง Mashing bath         26 
  5 แผนเทียบคาความเขมของสีมอลท ในชวงระดับ 2.0 – 6.0  EBC    26 
  6  การเปล่ียนแปลงความช้ืนของมอลทภายหลังการลดความช้ืนมอลท    28 

ดวยเคร่ืองอบลมรอน (Hot-air Oven) 
  7 การเปล่ียนแปลงความช้ืนของมอลทภายหลังการอบลดความช้ืนดวยความรอน  29               

จากคล่ืนความถี่วิทยุ (27.12 MHz) ท่ีระดับอุณหภูมิตางกนั 
  8 การเปล่ียนแปลงความช้ืนของมอลทท่ีลดความช้ืนดวยเคร่ืองอบลมรอน   31 

จนมีความชื้น 30% รวมกับความรอนจากคล่ืนความถ่ีวทิย ุ(27.12 MHz)  
  9 การเปล่ียนแปลงความช้ืนของมอลทท่ีลดความช้ืนดวยเคร่ืองอบลมรอน   32 

จนมีความชื้น 20% รวมกับความรอนจากคล่ืนความถ่ีวทิย ุ(27.12 MHz) 
10 การเปล่ียนแปลงความช้ืนของมอลทท่ีลดความช้ืนดวยเคร่ืองอบลมรอน   33 

จนมีความชื้น 10% รวมกับความรอนจากคล่ืนความถ่ีวทิย ุ(27.12 MHz)  
 
 
 
 
 

 
 
 
 



 ฎ 
 

สารบัญตารางภาคผนวก 
 

ตารางภาคผนวก           หนา 
 

1 ผลการวิเคราะหความแปรปรวนของการทดสอบระยะเวลาในการ    58 
ลดความช้ืนมอลทโดยประยกุตการลดความช้ืนมอลทดวยความรอนจาก 
คล่ืนความถ่ีวิทยุรวมกับเคร่ืองอบลมรอน 

2 ผลการวิเคราะหความแปรปรวนของการทดสอบคาความเขมสีของมอลท   58 
ในการลดความช้ืนมอลทโดยประยกุตการลดความช้ืนมอลทดวยความรอน 
จากคล่ืนความถี่วิทยุรวมกับเคร่ืองอบลมรอน 

3 ผลการวิเคราะหความแปรปรวนของการทดสอบคาการใชพลังงานตอหนวย     59 
ผลผลิตในการลดความช้ืนมอลทโดยประยกุตการลดความช้ืนมอลทดวย 
ความรอนจากคล่ืนความถ่ีวทิยุรวมกับเคร่ืองอบลมรอน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 ฏ 
 

สารบัญภาพภาคผนวก 
 

ภาพภาคผนวก            หนา 
 
 1 เคร่ือง Radiofrequency         60 

2 ภายในท่ีใสวัตถุเคร่ือง Radiofrequency       60 
3 เคร่ืองบดตัวอยาง         61 
4 เคร่ือง Mashing bath (ยี่หอ Lochner, Germany)      61 
5 แผงควบคุมเครื่อง Mashing bath        62

      
 
 

 


