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บทคดัย่อ 
 
 

การปรับปรุงการท างานของขั้นตอนเลเซอร์แผน่เวเฟอร์ซิลิกอนชิพโดยมีวตัถุประสงคเ์พื่อ
เพิ่มอตัราผลผลิตของกระบวนการเลเซอร์ ของบริษทัล าพูน ซิงเดนเก็น จ ากดั และไดท้  าการศึกษา
ในงานเลเซอร์แผน่เวเฟอร์ซิลิกอนชิพรุ่น ซีเอสวี โดยใชห้ลกัการ ECRS การเคล่ือนไหวและเวลา 
มาใชใ้นการวิเคราะห์ปัญหาการจดัการดา้นการท างานและปัญหาคอขวด เพื่อน าไปสู่กระบวนการ
ปรับปรุงขั้นตอนการท างาน  จากการศึกษาพบว่าปัญหาคือขั้นตอนงานตดัแผน่เวเฟอร์ซิลิกอนชิพ
ดว้ยเลเซอร์ท่ีไม่สามารถท างานไดต้ามแผนการผลิต มีการสูญเสียเวลาในการรอคอยการท างานใน
ขั้นตอนการตรวจสอบคุณภาพงาน มีบางขั้นตอนการท างานเช่นหวัขอ้การตรวจเช็คเคร่ืองจกัรก่อน
เร่ิมงานท่ีมีการท างานซ ้ าซ้อน ซ่ึงมีผลต่อประสิทธิภาพการผลิตท่ีเคร่ืองจกัรไม่สามารถผลิตไดเ้ต็ม
ก าลงั ดงันั้นจึงท าการแยกขั้นตอนการท างานดว้ยแผนภูมิกระบวนการผลิตเพื่อให้เห็นภาพขั้นตอน
การผลิตไดช้ดัเจน และน าระบบ ECRS มาช่วยในการแกไ้ขปัญหาและปรับปรุงการท างาน  

ผลการปรับปรุงพบวา่สามารถลดเวลาในการผลิตจาก 4,217 วินาทีเป็น 2,084 วินาทีหรือ
ลดลง 50 เปอร์เซ็นตแ์ละลดขั้นตอนการท างานโดยการปรับเปล่ียนวิธีการท างานในกระบวนการให้
ลดลงจาก 24 ขั้นตอนเป็น 23 ขั้นตอน ซ่ึงสามารถเพิ่มอตัราผลผลิตจากเดิมถึง 16.15 เปอร์เซ็นต ์
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ABSTRACT 
 
 

This study was about the process step of the laser wafer silicon chips with an 
objective to increase the productivity of the laser process and study CSV silicon chip wafer series 
by using the principle of ECRS, movement & time study to analyze and solving problem at the 
bottleneck of process in order to improve the productivity in Lumphun Shindengen Company. 
 The study revealed that the cutting of silicon wafer process could not support the 
production plan, waste of time in waiting for the product quality checking and the there were 
some steps which duplicate of checking machine and made the machine low efficiency and low 
output. Therefore, the separation steps in process to clarify the production process and use ECRS 
system to solve the problems and improve productivity. 
 From the improvement, it can reduce the working time from 4,217 seconds to 2,084 
seconds, 50 % in reduction, and reduce working steps by adapting the working method in the 
process from 24 to 23 steps. Furthermore, it can increase the productive rate to 16.15 percent. 
 
 


