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ภาคผนวก ก 
คูมือการติดต้ัง 

 
การติดต้ังระบบสารสนเทศเพ่ือควบคุมการผลิตของบริษัทลําพูนซิงเดนเก็น จํากัด

จําเปนตองมีการติดต้ังระบบทั้งในสวนท่ีเปน Server และ Client โดยข้ันตอนในการติดต้ังระบบมี
รายละเอียดดังนี้ 
 
ก.1 ความตองการของระบบกอนการติดตั้ง 

กอนการติดต้ังระบบระบบสารสนเทศเพ่ือควบคุมการผลิตของบริษัทลําพูนซิงเดนเก็น 
จํากัด บนเคร่ือง Server จําเปนตองติดตั้งโปรแกรมตางๆ ดังนี้ 

Database Server หรือเคร่ืองคอมพิวเตอรท่ีทําหนาท่ีใหบริการทางดาน Database ตอง
ติดต้ังโปรแกรม Microsoft SQL Server 2005 

Web Server หรือเคร่ืองคอมพิวเตอรท่ีทําหนาท่ีใหบริการทางดาน Intranet ตองติดต้ัง 
IIS (Internet Information Service) 
 
ก.2 การติดตั้งฐานขอมูล (Database) 

หลังจากเคร่ือง Database Server ติดตั้งโปรแกรม Microsoft SQL Server 2005 
เรียบรอยแลว จึงเร่ิมทําการติดต้ังฐานขอมูล โดยมีข้ันตอนในการติดตั้งดังนี้ 

1) ท่ี Folder Setup เลือก Folder Database จากน้ันทําการ Copy Database File ลงใน
เคร่ือง Server เชน ในคูมือนี้จะทําการเก็บ Database ไวท่ี Directory D:\PCSDatabase โดย File ท่ี 
copy มี 2 File ดังนี้ 

- PCS.mdf  คือ File ท่ีเก็บขอมูล Production Control System 
- PCS_log.mdf คือ File ท่ีเก็บขอมูล Log ในการทํางาน 

 
รูป ก.1  แสดง ตัวอยาง Directory ท่ีใชเก็บ Database File  
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2) เปดโปรแกรม Microsoft SQL Server 2005 และระบุ Username และ Password 
ของ SQL Server เพื่อเขาสูหนาจอ Microsoft SQL Server Management Studio ดังรูป 

 
รูป ก.2  แสดงหนาจอ Microsoft SQL Server Management Studio 

 
3) ทําการเลือกคําส่ัง Attach Database โดยคลิกขวาท่ี Database และ Attach… ดังรูป 

 
รูป ก.3  เลือกคําส่ัง Attach Database 
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4) จะไดหนาจอ Attach Database จากนั้นเลือกปุม Add 

 
รูป ก.4  แสดงหนาจอ Attach Database 

 
5) เลือกท่ีอยูของ Database โดยในท่ีนี้เก็บไวใน directory D:\PCSDatabase แสดงดัง

รูป จากนั้นเลือก OK 

 
รูป ก.5  แสดงตัวอยางการเลือกท่ีอยู Database ท่ีตองการ Attach 
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6) โปรแกรมจะแสดงรายกร Database ท่ีเลือกดังรูป จากนั้นเลือกปุม OK 

 
รูป ก.6  แสดงตัวอยางรายละเอียดของ Database ท่ีตองการ Attach หลังเลือก 

 
7) โปรแกรมจะทําการสราง Database “PCS” ส้ินสุดการติดต้ัง database ซ่ึง Database 

PCS จะถูกสรางใน Microsoft SQL Server Management Studio แสดง ดังรูป 

 
รูป ก.7  แสดงตัวอยาง Database ท่ี Attach เรียบรอยแลว 
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ก.3 การตั้งคา ODBC บนเคร่ือง Web Server 
หลังจากติดต้ัง Database บนเคร่ือง Database Server เรียบรอยแลว ตองทําการต้ังคา 

ODBC บนเคร่ือง Web Server เพื่อใหระบบสามารถติดตอกับฐานขอมูลได โดยมีข้ันตอนในการ
ติดต้ังดังนี้ 

1) ท่ี Control Panel ของเคร่ืองคอมพิวเตอร เลือก Administrative Tools ตามดวย 
Data Source (ODBC) ดังรูป 

 
รูป ก.8  แสดงการเลือก Data Source (ODBC) ใน Control Panel ของ Window 

 
2) ท่ีหนาจอ ODBC Data Source Administrator เลือก Tab System DSN เลือกปุม 

Add 

 
รูป ก.9  แสดงหนาจอสําหรับจัดการ Data Source (ODBC) 



 
 

 

113

3) เลือก Database Driver เปน SQL Server จากนั้นเลือกปุม Finish 

 
รูป ก.10  เลือก Database Driver เปน SQL Server 

 
4) ท่ีหนาจอ Create a New Data Source to SQL Server ใหระบุ Parameter ตางๆ ดังนี้ 
  Name : PCS 
  Server : ช่ือหรือ IP Address ของเคร่ือง Database Server  
  ในท่ีนี้กําหนดเปน MIS_PANNAWIT_2   
 จากนั้นเลือกปุม Next ดังรูป 

 
รูป ก.11  ระบุช่ือ Database และ Database Server 
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5) เลือกประเภทการตรวจสอบ Authentication ของ SQL Server โดยระบุดังนี้ 
- How should SQL Server verify the authenticity of the login ID? 

ใหเลือกเปน With SQL Server authentication using a login ID and password 
entered by the user. 

- ทําเคร่ืองหมายเช็คถูกท่ีหนา Connect to SQL Server to obtain default setting 
for the additional configuration options.  

- ระบุ Login ID และ Password ท่ีใชในการ Login เขาสู SQL Server 
Management  

จากนั้นเลือกปุม Next 

 
รูป ก.12  เลือกรูปแบบการตรวจสอบ authentication  

 
6) ทําเคร่ืองหมายเช็คถูกท่ีหนาขอความ Change the default database to; และเลือก 

Database จาก List เปน PCS จากนั้นเลือกปุม Next 

 
รูป ก.13  เลือก Database ท่ีตองการติดตอ 



 
 

 

115

7) เลือกปุม Finish 

 
รูป ก.14  เลือก ปุม Finish เพื่อเสร็จส้ินการต้ังคา ODBC 

 
8) หากตองการตรวจสอบวาคาท่ีติดต้ังถูกตองหรือไมใหเลือกปุม Test Data Source 

จากนั้นเลือกปุม OK เพื่อส้ินสุดการต้ังคา ODBC 

 
รูป ก.15  เลือก OK เพื่อส้ินสุดการต้ังคา ODBC 

 
รูป ก.16  เมื่อกดปุม Test Data Source แลวพบ
ขอความดังรูป แสดงวาการติดต้ัง ODBC  

เรียบรอยสมบูรณ 
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ก.4 การติดตั้งระบบ Production Control System ในสวน Web Application 
หลังจากเคร่ือง Web Server ติดต้ัง IIS และทําการทดสอบการใชงานเรียบรอยแลว 

สามารถติดต้ังโปรแกรม Web Application ท่ีเคร่ือง Web Server ได โดยมีข้ันตอนในการติดตั้งดังนี้ 
1) ท่ี Folder Setup เลือก Folder Web Application และเลือกตัวติดต้ัง ดังรูป 

 
รูป ก.17  แสดงตัวติดต้ังระบบของ Web Application 

 
2) ดับเบิลคลิกท่ี Setup Web PCS เพื่อเตรียมการติดต้ัง เลือกปุม Next ตามรูป ก.19 

 
รูป ก.18  แสดงหนาจอเตรียมการติดต้ัง 

Web Application 

 
รูป ก.19  แสดงหนาจอตอนรับการติดต้ัง 

Web Application 
 
3) ตัวติดต้ังจะแสดงหนาจอ License Agreement ดังรูป ก.20 ใหเลือก I accept the 

term in the license agreement จากนั้นเลือกปุม Next 
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รูป ก.20  แสดงหนาจอ License Agreement ในสวน Web Application 

 
4) ตัวติดต้ังจะแสดง Directory ท่ีตองการติดต้ัง Web Application โดยจะ Default ไป

ท่ี Directory ของ Web ใหโดยอัตโนมัติ ซ่ึงหากตองการเปลี่ยน Directory สามารถทําไดโดยการ
เลือกท่ีปุม Change ในท่ีนี้แนะนําใหติดต้ังแบบ Default จากน้ันเลือกปุม Next ไปยังข้ันตอนตอไป 
ดังรูป ก.21 

5) ตัวติดต้ังจะแสดงหนาจอยืนยันสําหรับติดต้ัง ใหเลือก Install เพื่อเร่ิมการติดต้ัง ดัง
รูป ก.22 

6) โปรแกรมจะเริ่มทําการติดต้ังดังรูป ก.23 รอจนกระทั่งทําการติดต้ังระบบจนแลว
เสร็จดังรูป ก.24 เลือกปุม Finish เพื่อส้ินสุดการติดต้ัง Web Application 

 
รูป ก.21  แสดง Directory ท่ีตองการติดต้ัง Web 

Application 

 
รูป ก.22  ยืนยนัการติดต้ัง Web Application 
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รูป ก.23  แสดงตัวติดต้ังกําลังติดต้ัง 

Web Application 

 
รูป ก.24  แสดงหนาจอแลวเสร็จการติดต้ัง 

Web Application 
 
ก.5 การติดตั้งระบบ Production Control Systemในสวน Application 

1) ท่ี Folder Setup เลือก Folder Application และเลือกตัวติดต้ัง ดังรูป 

 
รูป ก.25  แสดงตัวติดต้ังระบบของ Application 

 
2) ดับเบิลคลิกท่ี Setup PCS จะไดหนาจอเตรียมการติดตต้ัง เลือกปุม Next ดังรูป  

 
รูป ก.26  แสดงหนาจอเตรียมการติดต้ังระบบ 

 
รูป ก.27  แสดงหนาจอตอนรับการติดต้ังระบบ 
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3) ตัวติดต้ังจะแสดงหนาจอ License Agreement ดังรูป ก.28 ใหเลือก I accept the 
term in the license agreement จากนั้นเลือกปุม Next 

 
รูป ก.28  แสดงหนาจอ License Agreement 

 
4) ตัวติดต้ังจะแสดง Directory ท่ีตองการติดต้ัง Application โดยจะ Default ไปท่ี 

C:\Program Files ใหโดยอัตโนมัติ หากตองการเปล่ียน Directory สามารถทําไดโดยการเลือกท่ีปุม 
Change จากนั้นเลือกปุม Next ไปยังข้ันตอนตอไป ดังรูป ก.29 

5) ตัวติดต้ังจะแสดงหนาจอใหเลือกวาตองการติดตั้งแบบใด ใหเลือก Custom 
จากนั้นเลือกปุม Next ดังรูป ก.30 

 
รูป ก.29  แสดง Directory ท่ีตองการติดต้ัง 

Application 

 
รูป ก.30  ยืนยนัการติดต้ัง Application 
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6) โปรแกรมจะแสดงทางเลือกในการติดตั้ง โดยมีรายละเอียดการติดต้ัง ดังน้ี 
- เลือก Production Control System ในเคร่ืองผูใชงานท่ัวไป 
- เลือก Restore Database เฉพาะเคร่ืองผูดูแลระบบเทานั้น 
โดยเคร่ืองผูดูแลระบบสามารถเลือกลงแบบ Complete ได ท้ังนี้เพื่อความปลอดภัย

ในการใชงานโปรแกรมน่ันเอง จากนั้นเลือกปุม Next เพื่อติดต้ังโปรแกรมตอไป 

 
รูป ก.31  เลือกทางเลือกในการติดต้ังระบบ 

 

7) ตัวติดต้ังจะแสดงหนาจอยืนยันการติดต้ังใหเลือก Install เพื่อเร่ิมการติดต้ัง ดังรูป 
ก.32 เลือกปุม Install 

8) โปรแกรมจะเริ่มทําการติดต้ังดังรูป ก.33 รอจนกระทั่งทําการติดต้ังระบบจนแลว
เสร็จดังรูป ก.34 เลือกปุม Finish เพื่อส้ินสุดการติดต้ัง Application 

 
รูป ก.32  แสดงการยืนยันการติดต้ังโปรแกรม 

 
รูป ก.33  แสดงตัวติดต้ังกําลังติดต้ังโปรแกรม 
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รูป ก.34  แสดงการส้ินสุดการติดต้ังโปรแกรม 

 

9) ท่ีหนาจอ Desktop จะแสดง Shortcut ของโปรแกรมตามท่ีไดติดตั้งไป 

 

แสดง Shortcut ของโปรแกรม  
Production Control Systrm 

 
แสดง Shortcut ของโปรแกรมท่ีในการกูคืนฐานขอมูล 

 
ก.6 การตั้งคาการเชื่อมตอฐานขอมูลของระบบ 

ภายหลังทําการติดต้ังโปรแกรมทุกข้ันตอนแลว ตองทําการตั้งคาการเช่ือมตอกับ
ฐานขอมูลท้ังในสวนของ Web Application, Production Control System Application และ 
Database Restore Application โดยมีรายละเอียดในการตั้งคาดังนี้ 
 
Web Application 

1) ภายใต Directory ท่ีทําการติดต้ังระบบ Web Application ท่ีเคร่ือง Web Server หา 
file ท่ีช่ือ “ConnectDB.vbs”  ตัวอยางเชน หากลง Web Application ภายใต Default คาท่ีติดต้ัง File 
จะถูกเก็บไวท่ี C:\Inetpub\wwwroot\WEBPCS เปนตน ดังรูป 
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รูป ก.35  ตัวอยาง File “ConnecDB.vbs”  

 
2) เลือก File “ConnectDB.vbs” จากนั้นคลิกขวา และเลือก Edit จะทําการเปด File 

ดังกลาวดวยโปรแกรม Notepad แสดงดังรูป 

 
รูป ก.36 File “ConnecDB.vbs” ถูกเปดเพื่อทําการแกไขโดยโปรแกรม Notepad  

 
3) ทําการแกไข Userid และ Password ท่ีใชในการเช่ือมโยงกับฐานขอมูลดังนี้ 

StrCon = “dsn=pcs;uid=XXXX;pwd=YYYY;” 
โดย 

  XXXX คือ UserLogin ของ SQL Server 2005 เชน “sa” เปนตน 
YYYY คือ Password  ของ SQL Server 2005 เชน “4205268” เปนตน 

4) ทําการบันทึก File “ConnecDB.vbs” จากนั้นปดโปรแกรม Notepad เพื่อส้ินสุด
การตั้งคาการเช่ือมตอฐานขอมูลในสวนของ Web Application 
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Application Production Control System 
1) ภายใต Directory ท่ีทําการติดต้ังระบบ Application Production Control System 

บนเคร่ืองท่ีทําการติดต้ังโปรแกรม ทําการหา File ท่ีช่ือ “PCS.ini” ตัวอยางเชน หากลง โปรแกรม
ภายใต Default คาท่ีติดต้ัง File จะถูกเก็บไวท่ี Directory “C:\Program Files\Production Control 
System\PCS” เปนตน ดังรูป 

 
รูป ก.37 ตัวอยาง File “PCS.ini”  

 
2) เลือก File “PCS.ini” จากน้ันคลิกขวา และเลือก Open จะทําการเปด File ดังกลาว

ดวยโปรแกรม Notepad แสดงดังรูป 

 
รูป ก.38 File “PCS.ini” ถูกเปดเพื่อทําการแกไขโดยโปรแกรม Notepad  
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3) ทําการแกไข Logid และ LogPass ท่ีใชในการเช่ือมโยงกับฐานขอมูลดังนี้ 
ServerName  = ชื่อเคร่ือง Database Server หรือ IP Address 
LogId   =  XXXX 
LogPass  = YYYY 

โดย 
ชื่อเคร่ือง Database Server เชน “mis_pannawit_2” หรือ “10.182.1.211” 

เปนตน 
  XXXX คือ UserLogin ของ SQL Server 2005 เชน “sa” เปนตน 

YYYY คือ Password ของ SQL Server 2005 เชน “4205268” เปนตน 
4) ทําการบันทึก File “ConnecDB.vbs” จากนั้นปดโปรแกรม NotePad เพ่ือส้ินสุด

การตั้งคาการเช่ือมตอฐานขอมูลในสวนของ Application Production Control System 
 
Application Database Restore 

1) ภายใต Directory ท่ีทําการติดต้ังระบบ Application Database Restore บนเคร่ืองท่ี
ทําการติดต้ังโปรแกรม ทําการหา File ท่ีช่ือ “ManageDB.ini” ตัวอยางเชน หากลงโปรแกรมภายใต 
Default คาท่ีติดต้ัง File จะถูกเก็บไวท่ี Directory “C:\Program Files\Production Control System\ 
Database Restore” เปนตน ดังรูป 

 
รูป ก.39  ตัวอยาง File “Manage.ini” 

 
2) เลือก File “Manage.ini” จากน้ันคลิกขวา และเลือก Open จะทําการเปด File 

ดังกลาวดวยโปรแกรม NotePad แสดงดังรูป 
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รูป ก.40  File “ManageDB.ini” ถูกเปดเพื่อทําการแกไขโดยโปรแกรม Notepad  

 
5) ทําการแกไข Logid และ LogPass ท่ีใชในการเช่ือมโยงกับฐานขอมูลดังนี้ 
  ServerName  = ชื่อเคร่ือง Database Server หรือ IP Address 
  LogId   =  XXXX 
  LogPass  = YYYY 
 โดย 
  ชื่อเคร่ือง Database Server เชน “mis_pannawit_2” หรือ “10.182.1.211” 

เปนตน 
  XXXX คือ UserLogin ของ SQL Server 2005 เชน “sa” เปนตน 
  YYYY คือ Password ของ SQL Server 2005 เชน “4205268” เปนตน 
3) ทําการบันทึก File “ManageDB.vbs” จากนั้นปดโปรแกรม Notepad เพื่อส้ินสุด

การตั้งคาการเช่ือมตอฐานขอมูลในสวนของ Application Database Restore 



ภาคผนวก ข 
คูมือการใชงานโปรแกรม 

 

การใชงานระบบสารสนเทศเพ่ือควบคุมการผลิตของบริษัทลําพูนซิงเดนเก็น จํากัดจะ
แบงเปน 2 สวน ไดแก การทํางานในลักษณะท่ีเปน Application และ Web Application โดยในแต
ละสวนมีรายละเอียดของการใชงานดังนี้ 
 
ข.1 การใชงาน Application ระบบ Production Control System 

1) ดับเบิลคลิกไอคอน Production Control System บน Desktop เพื่อเปดโปรแกรม 

 
รูป ข.1  ไอคอน Production Control System 

 
2) โปรแกรมจะแสดงหนาจอล็อกอิน ใหระบุขอมูลช่ือผูใชงานและรหัสผาน จากน้ัน

เลือกปุม Login เพื่อเขาสูหนาจอหลักของระบบ 

 
รูป ข.2  หนาจอหลังจากเขาสูระบบของผูดูแลระบบ 

 
3) เม่ือระบุช่ือผูใชงานและรหัสผานถูกตอง ระบบจะแสดงหนาจอหลักของระบบ 

โดยผูใชงานแตละระดับจะสามารถเขาถึงหนาจอไดตางกัน แสดงดังรูป ข.3 
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รูป ข.3  หนาจอหลักของโปรแกรม สําหรับผูดูและระบบ 

 

 
รูป ข.4  ลักษณะหนาจอหลักของโปรแกรม สําหรับเจาหนาท่ีเอกสาร ผูจัดการ 

เจาหนาท่ีควบคุมคุณภาพ เจาหนาท่ีควบคุมการผลิตและวิศวกรการผลิต 
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รูป ข.5  ลักษณะหนาจอหลักของโปรแกรม สําหรับพนกังานฝายผลิตและหวัหนางาน 

 

โดยผูใชงานแตละระดับ จะไดสิทธิในการใชงานระบบดังนี้ 

ตาราง ข.1  แสดงสิทธ์ิในการใชงานระบบของผูใชงานแตละระดับ 

หนาจอ 

  ผ
ูดูแ

ลร
ะบ

บ 

  เจ
าห

นา
ที่เ
อก

สา
ร 

  พ
นัก

งา
นฝ

าย
ผลิ

ต 

  ห
ัวห

นา
งา
น 

  เจ
าห

นา
ที่ค

วบ
คุม

    
 

  ค
ุณภ

าพ
 

  เจ
าห

นา
ที่ค

วบ
คุม

 

  ก
าร
ผลิ

ต 

  ว
ิศว
กร
กา
รผ
ลิต

 

  ผ
ูจัด

กา
ร 

Ba
se 

Inf
orm

ati
on

 Production Process         

Ng Data         

Production Standard         

Product Group         

Product         

Pr
od

. D
ata

 Production Plan         

Production Data         

Lot Control Sheet         
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ตาราง ข.1  แสดงสิทธ์ิในการใชงานระบบของผูใชงานแตละระดับ (ตอ) 

หนาจอ 

  ผ
ูดูแ

ลร
ะบ

บ 

  เจ
าห

นา
ที่เ
อก

สา
ร 

  พ
นัก

งา
นฝ

าย
ผล

ิต 

  ห
ัวห

นา
งา
น 

  เจ
าห

นา
ที่ค

วบ
คุม

    
 

  ค
ุณภ

าพ
 

  เจ
าห

นา
ที่ค

วบ
คุม

 

  ก
าร
ผลิ

ต 

  ว
ิศว
กร
กา
รผ
ลิต

 

  ผ
ูจัด

กา
ร 

Sy
ste

m 
Ad

m.
 

User Data         

User Status         

Change Password         

Backup Database         

 

ปุมคําส่ังตางๆท่ีใชในระบบ 
ในระบบสารสนเทศเพื่อควบคุมการผลิตของบริษัทลําพูนซิงเดนเก็น จํากัด มีปุมคําส่ัง

ตางๆและคําอธิบายในการใชงาน ดังนี้ 

ตาราง ข.2  แสดงปุมคําส่ังตางๆท่ีใชในระบบ 
ลําดับ รูปภาพ ช่ือปุม คําอธิบาย 

1 
 

New ปุมท่ีใชในการเพิ่มขอมูล 
 

2 
 

New Row ปุมท่ีใชในการเพิ่มแถวขอมูล 
 

3 
 

Insert Row ปุมท่ีใชในการแทรกแถวขอมูล 
 

4 
 

Delete ปุมท่ีใชในการลบขอมูล 
 

5 
 

Delete Row ปุมท่ีใชในการลบแถวขอมูล 
 

6 
 

Save ปุมท่ีใชในการบันทึกขอมูล 
 

7 
 

Search ปุมท่ีใชในการเรียกหนาจอคนหาขอมูล 
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ตาราง ข.2  แสดงปุมคําส่ังตางๆท่ีใชในระบบ (ตอ) 
ลําดับ รูปภาพ ช่ือปุม คําอธิบาย 

8 
 

Condition ปุมท่ีใชในการเรียกหนาจอระบุเง่ือนไข
ในการออกรายงาน 

9 
 

Print ปุมท่ีใชในการส่ังพิมพรายงาน 
 

10 
 

First Page ปุมท่ีใชในการดูรายงานหนาแรก 
 

11 
 

Prior Page ปุมท่ีใชในการดูรายงานหนากอนหนา 
 

12 
 

Next Page ปุมท่ีใชในการดูรายงานหนาถัดไป 
 

13 
 

Last Page ปุมท่ีใชในการดูรายงานหนาสุดทาย 
 

14 
 

Zoom In ปุมท่ีใชในการขยายรายงานในหนาจอ
รายงาน 

15 
 

Zoom Out ปุมท่ีใชในการยอรายงานในหนาจอ
รายงาน 

16 
 

Ruler ปุม ท่ีใช ในการแสดงไมบรรทัดใน
หนาจอออกรายงาน 

17 
 

Exit ปุมท่ีใชในการออกจากหนาจอท่ีกําลัง
ทํางานอยู 

 
หนาจอผูใชงานระบบ (User Data) 

หนาจอ User Data เปนหนาจอท่ีใชในการจัดการขอมูลผูใชงานระบบ ซ่ึงมีรายละเอียด
ของการทํางานในหนาจอดังนี้ 

1) การเขาสูหนาจอทําไดโดยการเลือกปุม User Data หรือ เมนู Security จากน้ันเลือก 
User Data 

2) เลือกปุม New เพื่อเพ่ิมขอมูล 
3) ระบุรายละเอียดขอมูลผูใชงานระบบใหครบถวน 
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4) เลือกปุม Save เพื่อทําการบันทึกขอมูลผูใชงานระบบท่ีไดระบุรายละเอียดไป 
5) เลือกปุม Delete เม่ือตองการลบขอมูลผูใชงานระบบ 
6) เม่ือตองการคนหาขอมูลผูใชงานระบบที่ไดบันทึกขอมูลไปแลว ใหระบุเง่ือนไข

ในการคนหา โดย 
- ชอง User Name  ระบุรหัสผูใชงานระบบท่ีตองการคนหา 
- ชอง Type  ระบุช่ือประเภทผูใชงานระบบ  หากตองการแสดง

ท้ังหมดใหเลือกท่ี “ALL” 
- ชอง Sect. Code  ระบุ Section Code ของผูใชงานระบบท่ีตองการคนหา 
- ชอง Emp.ID   ระบุรหัสพนักงานของผูใชงานระบบท่ีตองการคนหา 
- ชอง First Name ระบุช่ือของผูใชงานระบบท่ีตองการคนหา 
- ชอง Last Name ระบุนามสกุลของผูใชงานระบบท่ีตองการคนหา 
จากน้ันเลือกปุม Search เพื่อใหระบบแสดงขอมูลตามเง่ือนไขท่ีไดระบุ หาก

ตองการดูรายละเอียดของขอมูลท่ีคนหาใหเลือกรายการท่ีตองการดูรายละเอียด ระบบจะแสดง
รายละเอียดบริเวณดานลางของหนาจอ โดยหากไมระบุเง่ือนไขแลวเลือกปุม Search ระบบจะแสดง
ขอมูลท้ังหมดท่ีไดบันทึกไปแลวออกมา 

7) เลือกปุม Exit เม่ือตองการออกจากการทํางานหนาจอนี้ 

 
รูป ข.6  หนาจอผูใชงานระบบ (User Data) 
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8) ในกรณีท่ีขอมูลผูใชงานระบบมีปริมาณมากๆหรือกรณีท่ีเร่ิมใชงานระบบคร้ังแรก 
การบันทึกขอมูลอาจทําไดไมสะดวก ดังนั้นสามารถใชวิธีการนําเขาขอมูลจาก Text File ได โดย
การเลือกปุม Import Data ซ่ึงจะแสดงหนาจอ Import User Data From Text File ดังรูป 

 
รูป ข.7  หนาจอ Import User Data from Text File 

 
(1) เลือกปุม Import เพื่อระบุท่ีอยูของ Text File ท่ีตองการนําเขาขอมูล  

 
รูป ข.8  หนาจอเลือกท่ีอยูของขอมูลผูใชงานระบบในรูปแบบของText File 

 
(2) เลือกปุม Open ขอมูลจะแสดงในชองขอมูลดานบน 
(3) เลือกปุม Save เพื่อทําการบันทึกขอมูลท่ีไดนําเขามา 
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(4) หากขอมูลท่ีนําเขามาแลวนั้นมีอยูแลวในฐานขอมูล ระบบจะแสดงรายการใน
ชองรายการสวนลาง โดยผูใชงานระบบสามารถ Export ขอมูลเพื่อแกไขได โดยเลือกท่ีปุม Export 
Error Data 

(5) เลือกปุม Close เพื่อปดหนาจอ Import User Data From Text File 
(6) Text File ท่ีนําเขาจะตองประกอบดวยขอมูล 8 สวนดังนี้ User Name, 

Password, Emp. ID, Pre Name, First Name, Last Name, Section Code และ Section Name โดย
สามารถสรางไดจากโปรแกรม Microsoft Excel จากน้ัน Save As ใหอยูในรูป Text File ซ่ึงมีสวน
ขยายเปน .txt โดยในสวนของรหัสผานน้ันสามารถกําหนดเปนวันเดือนปเกิดของพนักงานได โดย
ผูใชงานแตละคนสามารถเปล่ียนรหัสผานของแตละคนไดดวยตัวเอง 
 
หนาจอเปล่ียนรหัสผาน (Change Password) 

หนาจอ Change Password เปนหนาจอท่ีใชในการเปล่ียนรหัสผานของผูใชงานแตละ
คน ซ่ึงมีรายละเอียดของการทํางานในหนาจอดังนี้ 

 
รูป ข.9  หนาจอ Change Password 

 
1) การเขาสูหนาจอทําไดโดยการเลือกปุม Change Password หรือ เมนู Security 

จากนั้นเลือก Change Password  
2) ระบุขอมูลรหัสผานปจจุบันในชอง Old Password 
3) ระบุขอมูลรหัสผานใหมท่ีตองการเปล่ียนในชอง New Password 
4) ทําการยืนยันรหัสผานใหมในชอง Confirm New Password จากนั้นเลือกปุม OK 
5) เลือกปุม Cancel เพื่อออกจากหนาจอเปล่ียนรหัสผาน 
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หนาจอสถานะการทํางานของผูใชงานระบบ (User Status) 
หนาจอ User Status เปนหนาจอท่ีใชในในการตรวจสอบสถานะการใชงานของ

ผูใชงานระบบ โดยวัตถุประสงคหลักคือเม่ือตองการลบขอมูลผูใชงานระบบหรือตองการกูคืน
ฐานขอมูล จะสามารถตรวจสอบและแจงไปยังผูใชงานใหออกจากระบบ โดยมีรายละเอียดของการ
ทํางานในหนาจอดังนี้ 

 
รูป ข.10  หนาจอ User Status 

 
1) การเขาสูหนาจอทําไดโดยการเลือกปุม User Status หรือ เมนู Security จากนั้น

เลือก User Status  
2) เลือกปุม Retrieve เพื่อแสดงรายช่ือผูใชงานระบบ 
3) เลือกปุม Kill User เม่ือตองการลบหรือเคลียรคาการใชงานของผูใชงานท่ีกําลัง

ทํางานอยูในระบบ  
4) เลือกปุม Close เพื่อออกจากหนาจอเปล่ียนรหสัผาน 

 
หนาจอสํารองขอมูล (Backup Database) 

หนาจอ Backup Database เปนหนาจอท่ีใชในการสํารองขอมูล ผูดูแลระบบควรมีการ
สํารองฐานขอมูลตามระยะเวลาท่ีเหมาะสม โดยมีรายละเอียดของการทํางานในหนาจอดังนี้ 

1) การเขาสูหนาจอทําไดโดยการเลือกปุม Backup Database หรือ เมนู Security 
จากนั้นเลือก Backup Database 
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2) เลือกปุม Select Path For Backup Database เพื่อระบุท่ีอยูท่ีตองการบันทึก Backup 
File 

 
รูป ข.11  หนาจอ Database Backup 

 

 
รูป ข.12  หนาจอระบุท่ีอยูของ File ท่ีตองการสํารองฐานขอมูล 

 
3) ทําการระบุชื่อ Backup Database File จากนั้นเลือกปุม Save 
4) เลือกปุม Backup Database เพื่อใหระบบทําการสํารองขอมูลจนแลวเสร็จ  
5) เลือกปุม Close เพื่อออกจากหนาจอ  

 
หนาจอขอมูลอางอิงกระบวนการผลิต (Production Process) 

หนาจอ Production Process เปนหนาจอที่ใชในการบันทึกขอมูลอางอิงกระบวนการ
ผลิต ซ่ึงมีรายละเอียดของการทํางานในหนาจอดังนี้ 

1) การเขาสูหนาจอทําไดโดยการเลือกปุม Production Process หรือ เมนู Base 
Information จากนั้นเลือก Production Process  

2) เลือกปุม New เพื่อเพ่ิมขอมูล 
3) ระบุรายละเอียดขอมูลกระบวนการผลิต 
4) เลือกปุม Save เพื่อบันทึกขอมูลกระบวนการผลิตที่ไดระบุรายละเอียดไปแลว 
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5) เลือกปุม Delete เม่ือตองการลบขอมูลกระบวนการผลิต 
6) เม่ือตองการคนหาขอมูลกระบวนการผลิตท่ีไดบันทึกขอมูลไปแลว ใหระบุ

เง่ือนไขในการคนหา โดย 
- ท่ีชอง Process Name ใหระบุช่ือกระบวนการท่ีตองการคนหา 
จากน้ันเลือกปุม Search เพื่อใหระบบแสดงขอมูลตามเง่ือนไขท่ีไดระบุ หาก

ตองการดูรายละเอียดของขอมูลท่ีคนหาใหเลือกรายการท่ีตองการดูรายละเอียด ระบบจะแสดง
รายละเอียดบริเวณดานลางของหนาจอ โดยหากไมระบุเง่ือนไขแลวเลือกปุม Search ระบบจะแสดง
ขอมูลท้ังหมดท่ีไดบันทึกไปแลวออกมา 

7) เลือกปุม Exit เม่ือตองการออกจากการทํางานหนาจอนี้ 

 
รูป ข.13  หนาจอ Production Process 

 
หนาจอขอมูลอางอิงงานเสีย (NG Data) 

หนาจอ NG Data เปนหนาจอท่ีใชในการบันทึกขอมูลอางอิงงานเสีย ซ่ึงมีรายละเอียด
ของการทํางานในหนาจอดังนี้ 

1) การเขาสูหนาจอทําไดโดยการเลือกปุม Ng Data หรือ เมนู Base Information 
จากนั้นเลือก Ng Data 
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2) เลือกปุม New เพื่อเพ่ิมขอมูล 
3) ระบุรายละเอียดขอมูลงานเสีย 
4) เลือกปุม Save เพื่อทําการบันทึกขอมูลงานเสียท่ีไดระบุรายละเอียดไปแลว 
5) เลือกปุม Delete เม่ือตองการลบขอมูลงานเสีย 
6) เม่ือตองการคนหาขอมูลงานเสียท่ีไดบันทึกขอมูลไปแลว ใหระบุเง่ือนไขในการ

คนหา โดย 
- ท่ีชอง NG Name ใหระบุช่ืองานเสียท่ีตองการคนหา 
จากน้ันเลือกปุม Search เพื่อใหระบบแสดงขอมูลตามเง่ือนไขท่ีไดระบุ หาก

ตองการดูรายละเอียดของขอมูลท่ีคนหาใหเลือกรายการท่ีตองการดูรายละเอียด ระบบจะแสดง
รายละเอียดบริเวณดานลางของหนาจอ โดยหากไมระบุเง่ือนไขแลวเลือกปุม Search ระบบจะแสดง
ขอมูลท้ังหมดท่ีไดบันทึกไปแลวออกมา 

7) เลือกปุม Exit เม่ือตองการออกจากการทํางานหนาจอนี้ 

 
รูป ข.14  หนาจอ NG Data 

 
8) ในกรณีท่ีขอมูลงานเสียมีปริมาณมากๆการบันทึกขอมูลอาจทําไดไมสะดวก 

ดังนั้นสามารถใชวิธีการนําเขาขอมูลจาก Text File ได โดยการเลือกปุม Import Data ซ่ึงจะแสดง
หนาจอ Import NG Data From Text File ดังรูป 
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รูป ข.15  หนาจอ Import NG Data from Text File 

 
(1) เลือกปุม Import เพื่อระบุท่ีอยูของ Text File ท่ีตองการนําเขาขอมูล 

 
รูป ข.16  หนาจอเลือกท่ีอยูของขอมูลงานเสียในรูปแบบของ Text File 

 
(2) เลือกปุม Open ขอมูลจะแสดงในชองขอมูลดานบน 
(3) เลือกปุม Save เพื่อทําการบันทึกขอมูลท่ีไดนําเขามา 
(4) หากขอมูลท่ีนําเขามาแลวนั้นมีอยูแลวในฐานขอมูล ระบบจะแสดงรายการใน

ชองรายการสวนลาง โดยผูใชงานระบบสามารถ Export ขอมูลเพื่อแกไขได โดยเลือกท่ีปุม Export 
Error Data 

(5) เลือกปุม Close เพื่อปดหนาจอ Import NG Data From Text File 
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(6) Text File ท่ีนําเขาจะตองประกอบดวยขอมูล 2 สวนคือ NG Data และ NG 
Detail โดยสามารถสรางไดจากโปรแกรม Microsoft Excel จากน้ัน Save As ใหอยูในรูป Text File 
ซ่ึงมีสวนขยายเปน .txt  
 
หนาจอขอมูลอางอิงมาตรฐานกระบวนการผลิต (Production Standard) 

หนาจอ Production Standard เปนหนาจอที่ใชในการบันทึกขอมูลอางอิงมาตรฐาน
กระบวนการผลิต ซ่ึงมีรายละเอียดของการทํางานในหนาจอดังนี้ 

 
รูป ข.17  หนาจอ Production Standard 

 
1) การเขาสูหนาจอทําไดโดยการเลือกปุม Production Standard หรือ เมนู Base 

Information จากนั้นเลือก Production Standard 
2) เลือกบริเวณรับขอมูลสวนบน จากนั้นเลือกปุม New เพื่อเพ่ิมขอมูล 
3) ระบุรายละเอียดขอมูลมาตรฐานกระบวนการผลิต 
4) เลือกบริเวณรับขอมูลสวนลาง ระบบจะเปล่ียนเมนูสําหรับควบคุมพื้นท่ีรับขอมูล

ดานลาง 
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5) เลือกปุม New Row หรือ Insert Row เพื่อเลือกกระบวนการผลิตท่ีตองการระบุตาม
มาตรฐานการผลิตนั้น โดยการระบุและเลือกขอมูลการผลิตจะตองเรียงลําดับตามกระบวนการผลิต
ท่ีแทจริง 

6) กรณีท่ีไมสะดวกในการเลือกกระบวนการจาก List ท่ีมี สามารถเลือกปุม … เพื่อ
เปดหนาจอในการคนหากระบวนการผลิตได ซ่ึงสามารถคนหากระบวนการท่ีตองการไดโดยหาก
ตองการเลือกกระบวนการใดใหดับเบิลคลิกท่ีกระบวนการนั้นๆ ระบบจะกลับไปท่ีหนาจอ 
Standard Process และระบุช่ือกระบวนการท่ีเลือก ดังรูป 

 
รูป ข.18  หนาจอ Select Process 

 
7) เม่ือระบุเลือกกระบวนการผลิตเรียบรอยแลว เลือกปุม Save เพื่อทําการบันทึก

ขอมูลมาตรฐานกระบวนการผลิต 
8) เลือกปุม Delete Row เม่ือตองการลบขอมูลกระบวนการผลิตท่ีไมตองการ 
9) ทําการระบุขอมูลมาตรฐานงานเสียในแตละกระบวนการ โดยเลือกปุม Input 

Standard NG หลังกระบวนการท่ีตองการระบุมาตรฐานงานเสีย จะไดหนาจอดังรูป ข.19 
10) ระบุเง่ือนไขในการคนหางานเสียท่ีตองการบันทึกขอมูล จากน้ันเลือกปุม Search 

หรือหากตองการใหระบบแสดงขอมูลงานเสียท้ังหมด ทําไดโดยการไมตองระบุเง่ือนไขในการ
คนหา 

11) เลือกรายการขอมูลงานเสียท่ีตองการระบุในรายการ  
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รูป ข.19  หนาจอ Select NG Data 

 
12) เลือกปุม New Row หรือ Insert Row เพื่อเพ่ิมขอมูลงานเสียท่ีไดเลือกไวตามขอ (2)  
13) ระบุจํานวนงานเสียท่ีควบคุม 
14) เลือกปุม Delete Row เม่ือตองการลบขอมูลงานเสียท่ีไมตองการ 
15) ทําเคร่ืองหมายถูกท่ีชอง Not Used กรณีท่ีงานเสียนั้นไมจําเปนตองใชงานแลว  
16) เม่ือเลือกขอมูลงานเสียครบแลว เลือกปุม Save เพื่อบันทึกขอมูล 
17) เลือกปุม Close เพื่อกลับสูหนาจอ Production Standard 
18) เลือกปุม Search เพื่อคนหาขอมูลมาตรฐานกระบวนการผลิตท่ีไดเคยผานการ

บันทึกขอมูลไปแลว จะไดหนาจอดังรูป ข.20 
 ระบุเง่ือนไขท่ีตองการคนหาโดย 

- ท่ีชอง Standard Process Description ใหระบุช่ือมาตรฐานการะบวนการผลิตท่ี
ตองการคนหา 
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จากนั้นเลือกปุม Search เพื่อใหระบบแสดงขอมูลตามเงื่อนไขท่ีไดระบุ เม่ือ
ตองการดูรายละเอียดของขอมูลท่ีคนหาใหเลือกรายการท่ีตองการดูรายละเอียด ดับเบิลคลิกท่ีขอมูล 
ระบบจะแสดงรายละเอียดกระบวนการผลิตกลับไปยังหนาจอ Standard Production 

 
รูป ข.20  หนาจอ Search Production Process 

 
19) เลือกปุม Exit เม่ือตองการออกจากการทํางานหนาจอนี้ 

 
หนาจอขอมูลกลุมผลิตภัณฑ (Production Group) 

หนาจอ Production Group เปนหนาจอที่ใชในการบันทึกขอมูลกลุมผลิตภัณฑ ซ่ึงมี
รายละเอียดของการทํางานในหนาจอดังนี้ 

1) การเขาสูหนาจอทําไดโดยการเลือกปุม Production Group หรือ เมนู Base 
Information จากนั้นเลือก Production Group  

2) เลือกปุม New เพื่อเพ่ิมขอมูล 
3) ระบุรายละเอียดขอมูลกลุมผลิตภัณฑ 
4) เลือกปุม Save เพื่อทําการบันทึกขอมูลกลุมผลิตภัณฑท่ีไดระบุรายละเอียดไปแลว 
5) เลือกปุม Delete เม่ือตองการลบขอมูลกลุมผลิตภัณฑ 
6) เม่ือตองการคนหาขอมูลกลุมผลิตภัณฑท่ีไดบันทึกขอมูลไปแลว ใหระบุเงื่อนไข

ในการคนหา โดย 
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- ท่ีชอง Group Name ใหระบุช่ือกลุมผลิตภัณฑท่ีตองการคนหา 
จากน้ันเลือกปุม Search เพื่อใหระบบแสดงขอมูลตามเง่ือนไขท่ีไดระบุ หาก

ตองการดูรายละเอียดของขอมูลท่ีคนหาใหเลือกรายการท่ีตองการดูรายละเอียด ระบบจะแสดง
รายละเอียดบริเวณดานลางของหนาจอ โดยหากไมระบุเง่ือนไขแลวเลือกปุม Search ระบบจะแสดง
ขอมูลท้ังหมดท่ีไดบันทึกไปแลวออกมา 

7) เลือกปุม Exit เม่ือตองการออกจากการทํางานหนาจอนี้ 

 
รูป ข.21  หนาจอ Production Group 

 
หนาจอขอมูลผลิตภัณฑ (Product) 

หนาจอ Product เปนหนาจอที่ใชในการบันทึกขอมูลผลิตภัณฑ ซ่ึงมีรายละเอียดของ
การทํางานในหนาจอดังนี้ 

1) การเขาสูหนาจอทําไดโดยการเลือกปุม Product หรือ เมนู Base Information 
จากนั้นเลือก Product 

2) เลือกปุม New เพื่อเพ่ิมขอมูล 
3) ระบุรายละเอียดขอมูลผลิตภัณฑ 
4) เลือกปุม Save เพื่อทําการบันทึกขอมูลผลิตภัณฑท่ีไดระบุรายละเอียดไปแลว 
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5) เลือกปุม Delete เม่ือตองการลบขอมูลผลิตภัณฑ 
6) เม่ือตองการคนหาขอมูลผลิตภัณฑท่ีไดบันทึกขอมูลไปแลว ใหระบุเง่ือนไขในการ

คนหา โดย 
- ท่ีชอง Group Name ใหระบุกลุมผลิตภัณฑท่ีตองการคนหาใน List 
- ท่ีชอง Product Name ใหระบุช่ือผลิตภัณฑท่ีตองการคนหา 
- ท่ีชอง Class ใหระบุ Class ของผลิตภัณฑท่ีตองการคนหา 
- ท่ีชอง Code ใหระบุ Code ของผลิตภัณฑท่ีตองการคนหา 

จากน้ันเลือกปุม Search เพื่อใหระบบแสดงขอมูลตามเง่ือนไขท่ีไดระบุ หากตองการดู
รายละเอียดของขอมูลท่ีคนหาใหเลือกรายการท่ีตองการดูรายละเอียด ระบบจะแสดงรายละเอียด
บริเวณดานลางของหนาจอ โดยหากไมระบุเง่ือนไขแลวเลือกปุม Search ระบบจะแสดงขอมูล
ท้ังหมดท่ีไดบันทึกไปแลวออกมา 

7) เลือกปุม Exit เม่ือตองการออกจากการทํางานหนาจอนี้ 

 
รูป ข.22  หนาจอ Product 

 
8) ในกรณีท่ีขอมูลผลิตภัณฑมีปริมาณมากๆการบันทึกขอมูลอาจทําไดไมสะดวก 

ดังนั้นสามารถใชวิธีการนําเขาขอมูลจาก Text File ได โดยการเลือกปุม Import Data ซ่ึงจะแสดง
หนาจอ Import Product Data From Text File ดังรูป 
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รูป ข.23  หนาจอ Import Product Data from Text File 

 
(1) เลือก Group และ Standard Process จากรายการที่มี 
(2) เลือกปุม Import เพื่อระบุท่ีอยูของ Text File ท่ีตองการนําเขาขอมูล 

 
รูป ข.24  หนาจอเลือกท่ีอยูของขอมูลผลิตภัณฑในรูปแบบของ Text File 

 
(3) เลือกปุม Open ขอมูลจะแสดงในชองขอมูลดานบน 
(4) เลือกปุม Save เพื่อทําการบันทึกขอมูลท่ีไดนําเขามา 
(5) หากขอมูลท่ีนําเขามาแลวนั้นมีอยูแลวในฐานขอมูล ระบบจะแสดงรายการใน

ชองรายการสวนลาง โดยผูใชงานระบบสามารถ Export ขอมูลเพื่อแกไขได โดยเลือกท่ีปุม Export 
Error Data 
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(6) เลือกปุม Close เพื่อปดหนาจอ Import Product Data From Text File 
(7) Text File ท่ีนําเขาจะตองประกอบดวยขอมูล 6 สวนคือ Product Name, Class, 

Code, Connector Name, Lead Frame NameและChip Name โดยสามารถสรางไดจากโปรแกรม 
Microsoft Excel จากนั้น Save As ใหอยูในรูป Text File ซ่ึงมีสวนขยายเปน .txt  
 

หนาจอขอมูลแผนการผลิต (Production Plan) 
หนาจอ Production Plan เปนหนาจอท่ีใชในการบันทึกขอมูลแผนการผลิตประจําเดือน 

ซ่ึงมีรายละเอียดของการทํางานในหนาจอดังนี้ 

 
รูป ข.25  หนาจอ Production Plan 

 
1) การเขาสูหนาจอทําไดโดยการเลือกปุม Production Plan หรือ เมนู Production 

Control จากนั้นเลือก Production Plan 
2) ระบุขอมูลป/เดือนของแผนการผลิตในชอง Year/Month (YYYY/MM) 
3) ระบุขอมูลกลุมผลิตภัณฑท่ีตองการออกแผนการผลิตในชอง Group Name จากน้ัน

ระบบจะแสดงรายการผลิตภัณฑใน List รายการดานลาง 
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4) เม่ือตองการคนหาขอมูลผลิตภัณฑท่ีตองการจัดทําแผนการผลิต ใหระบุเง่ือนไขใน
การคนหา โดย 

- ท่ีชอง Product Name ใหระบุช่ือผลิตภัณฑท่ีตองการคนหา 
- ท่ีชอง Class ใหระบุ Class ของผลิตภัณฑท่ีตองการคนหา 
- ท่ีชอง Code ใหระบุ Code ของผลิตภัณฑท่ีตองการคนหา 
จากนั้นเลือกปุม Search เพื่อใหระบบแสดงขอมูลตามเง่ือนไขท่ีไดระบุ และทําการ

เลือกผลิตภัณฑตอไป 
5) ท่ี Tab Information เลือกปุม New Row หรือ Insert Row เพื่อเลือกผลิตภัณฑท่ี

ตองการทําแผนการผลิต  
6) ระบุรายละเอียดของแผนการผลิตโดยระบุเลขท่ี Lot No เร่ิมตน และเลขท่ี Lot No. 

ส้ินสุด โดยโปรแกรมจะทําการคํานวณจํานวน Lot ท่ีตองผลิตโดยนําเลขท่ี Lot 3 ตัวทายของเลขท่ี 
Lot No. ส้ินสุด – เลขท่ี Lot No. เร่ิมตน ซ่ึงหมายความวาเลข Lot 3 ตัวทายจะตองอยูในรูปแบบของ
ตัวเลข เชน 

- Start Lot  = B0907001 
- Finish Lot  = B0907005 
- จํานวน Lot  = 5 Lot  

7) เลือกปุม Delete Row เม่ือตองลบขอมูลผลิตภัณฑท่ีไมตองการ 
8) เลือกปุม Save เพื่อบันทึกขอมูลแผนการผลิต โดยโปรแกรมจะทําการประมวลผล

ผลิตภัณฑและ Lot ของผลิตภัณฑท่ีผลิตตามท่ีไดระบุรายละเอียดของการผลิตใหโดยอัตโนมัติ โดย
ขอมูลท่ีประมวลผลแลวจะแสดงใน Tab Lot Plan 

9) เลือกปุม Exit เม่ือตองการออกจากการทํางานหนาจอนี้ 
 
หนาจอขอมูลการผลิต (Production Data) 

หนาจอ Production Data เปนหนาจอหลักท่ีมีความสําคัญท่ีสุดของระบบ ซ่ึงใชในการ
ขอมูลการผลิตประจําเดือน โดยในการบันทึกขอมูลในสวนนี้เพื่อความสะดวกจึงควรใชระบบ 
Barcode ชวย เพ่ือลดปญหาในความผิดพลาดในการพิมพขอมูล ตลอดจนเพื่อความรวดเร็วในการ
ทํางานไดอีกดวย มีรายละเอียดของการทํางานในหนาจอดังนี้ 

1) การเขาสูหนาจอทําไดโดยการเลือกปุม Production Data หรือ เมนู Production 
Control จากนั้นเลือก Production Data 
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รูป ข.26  หนาจอ Production Data 

 
2) เลือกปุม New เพื่อทําการระบุกระบวนการที่ตองการบันทึกขอมูลกระบวนการ

ผลิต ซ่ึงจะแสดงหนาจอดังรูป 

 
รูป ข.27 หนาจอ  Select Process to Input Production Data 
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3) เลือก Standard Process จากรายการใน List โปรแกรมจะแสดงกระบวนการท่ีได
บันทึกไวใน Production Standard มาแสดง ใหเลือกกระบวนการที่ตองการบันทึกขอมูล ระบบจะ
กลับมายังหนาจอ Production Data และ แสดงช่ือกระบวนการบริเวณสวนหัวของหนาจอ 

4) ระบุเลขท่ีผลิต (Lot No.) และรหัสผลิตภัณฑเพื่อเร่ิมบันทึกการผลิต โดยหากใช 
Barcode สามารถอานขอมูลไดเลย แตหากไมใชรูปแบบการระบุขอมูลจะเปน  

- Lot No + “,” + Product Code  
- เชน B0907001,G0001P0002 เปนตน 
จากนั้นเลือกปุม OK 
หมายเหตุ  ระบบไดจัดเตรียม View ท่ีใชในการจัดทํา Barcode ไว โดยผูดูแล
ระบบสามารถดึงขอมูลไดจาก View ของ Database ท่ีช่ือ V_PrintBarcode 

5) บันทึกขอมูลรายละเอียดกระบวนการผลิตในสวนรับขอมูลดานบน และ ใน Tab 
Process Detail และ Tab NG Data ในกรณีท่ีมีการระบุมาตรฐานงานเสียไว 

6) เลือกปุม Save เพื่อทําการบันทึกขอมูลการผลิต โดยในการบันทึกขอมูลนั้น ควร
ใชความละเอียดและรอบคอบในการบันทึกขอมูล ท้ังนี้เพื่อใหขอมูลท่ีไดจากการผลิต สามารถ
แสดงรายงานตางๆไดอยางถูกตอง 

7) ในกรณีท่ีอาน Barcode แลวนั้นมีขอมูลแสดงออกมา แสดงวาขอมูลผลิตภัณฑและ 
Barcode นั้นมีการบันทึกขอมูลไปแลว ระบบจึงทําการดึงขอมูลออกมาใหโดยอัตโนมัติ 

8) ในกรณีท่ีเกิดปญหาข้ึนในระหวางกระบวนการผลิต ใหเลือกท่ี Tab Problem Data 
จากนั้นเลือกปุม New Row หรือ Insert Row และทําการบันทึกรายละเอียดตางๆของปญหาท่ีเกิดข้ึน
ระหวางการผลิต เม่ือระบุรายละเอียดตางๆครบถวนแลว เลือกปุม Save เพ่ือบันทึกขอมูลปญหาท่ี
เกิดข้ึนระหวางการผลิต 

9) เลือกปุม Search เพื่อคนหาขอมูลการผลิตท่ีไดเคยผานการบันทึกขอมูลไปแลว จะ
ไดหนาจอดังรูป ข.28 

ระบุเง่ือนไขท่ีตองการคนหาขอมูลโดย 
- Group Name ระบุช่ือกลุมผลิตภัณฑท่ีตองการคนหาขอมูล 
- Product Name ระบุช่ือผลิตภัณฑท่ีตองการคนหาขอมูล 
- Class ระบุ class ของผลิตภัณฑท่ีตองการคนหาขอมูล 
- Code ระบุ Code ของผลิตภัณฑท่ีตองการคนหาขอมูล 
- Lot No. ระบุเลขท่ีผลิตท่ีตองการคนหาขอมูล 
- Process เลือกกระบวนการที่ตองการคนหาขอมูล 
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จากนั้นเลือกปุม Search เพื่อใหระบบแสดงขอมูลตามเงื่อนไขท่ีไดระบุ เม่ือ
ตองการดูรายละเอียดของขอมูลท่ีคนหาใหเลือกรายการท่ีตองการดูรายละเอียด ดับเบิลคลิกท่ีขอมูล 
ระบบจะแสดงขอมูลการผลิตโดยกลับไปยังหนาจอ Production Data 

 
รูป ข.28  หนาจอ Search Production Data 

 
10) เลือกปุม Exit เม่ือตองการออกจากการทํางานหนาจอนี้ 

 
หนาจอออกรายงาน Lot Control Sheet 

หนาจอออกรายงาน Lot Control Sheet เปนหนาจอที่ใชในการออกรายงาน Lot 
Control Sheet โดยในการออกรายงานน้ันจะแบงเปน 2 สวนคือ Lot Control Sheet (DATA) และ 
Lot Control Sheet (NG DATA) มีรายละเอียดของการทํางานในหนาจอดังนี้ 

1) การเขาสูหนาจอทําไดโดยการเลือกปุม Lot Control Sheet หรือ เมนู Production 
Control จากนั้นเลือก Lot Control Sheet 

2) เลือกปุม Condition เพื่อระบุเง่ือนไขในการออกรายงานซ่ึงจะแสดงหนาจอดังรูป 
ข.30 

3) ระบุเง่ือนไขท่ีตองการคนหาขอมูลโดย 
- Group Name ระบุช่ือกลุมผลิตภัณฑท่ีตองการคนหาขอมูล 
- Product Name ระบุช่ือผลิตภัณฑท่ีตองการคนหาขอมูล 
- Lot No. ระบุเลขท่ีผลิตท่ีตองการคนหาขอมูล 
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จากน้ันเลือกปุม Search เพื่อใหระบบแสดงขอมูลตามเง่ือนไขท่ีไดระบุ ดับเบิล
คลิกท่ีขอมูล ระบบจะแสดงขอมูลการผลิตท่ีตองการออกรายงานการผลิตโดยกลับไปยังหนาจอ Lot 
Control Sheet 

4) เลือกปุม Print เพื่อออกรายงานทางเคร่ืองพิมพ 
5) เลือกปุม Exit เม่ือตองการออกจากการทํางานหนาจอนี้ 

 
รูป ข.29  หนาจอออกรายงาน Lot Control Sheet 

 

 
รูป ข.30  หนาจอ Lot Control Sheet Condition 
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ข.2 การใชงาน Application การกูคืนฐานขอมูลของ Production Control System 
ระบบการกูคืนฐานขอมูลเปนระบบที่มีความสําคัญเปนอยางยิ่งในการกูคืนฐานขอมูล

เม่ือเกิดความเสียหายของขอมูลในระบบ โดยในการจะกูคืนขอมูลไดนั้น จําเปนตองมี File ท่ีทําการ 
Backup ไวกอน จึงจะสามารถกูคืนขอมูลได และประเด็นสําคัญท่ีสุดของการกูคืนฐานขอมูลคือ 
จะตองไมมีผูใชงานอยูในระบบเลย มิเชนนั้นจะไมสามารถกูคืนขอมูลได โดยการกูคืนฐานขอมูล
ของระบบสามารถทําไดดังนี้ 

1) ดับเบิลคลิกไอคอน Database Restore เพื่อเปดโปรแกรม  

 
รูป ข.31  ไอคอน Database Restore 

 
2) จะแสดงหนาจอกการกูคืนฐานขอมูล ดังรูป 

 
รูป ข.32 หนาจอ Database Restore 

 
3) เลือกปุม Select Database Backup File to Recovery จะไดดังรูป 

 
รูป ข.33 หนาจอระบุท่ีอยูของ File ท่ีตองการกูคืนฐานขอมูล 

 
4) ทําการเลือกระบุท่ีอยูของ Database Backup File ท่ีตองการกูคืนขอมูล จากนั้น

เลือกปุม Open  
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5) เลือกปุม Restore Database เพื่อใหระบบกูคืนฐานขอมูลท่ีไดบันทึกไปแลว และรอ
จนกระท่ังการกูคืนขอมูลสําเร็จ 

6) เลือกปุม Close เพื่อออกจากระบบ 
 
ข.3 การใชงาน Web Application ระบบ Production Control System 

ในการจัดทําคูมือการใชงานระบบ Production Control ในสวนของ Web Application 
นั้นจะทําการกําหนดให Web Server เปน http://localhost โดยในการใชงานจริงนั้น ข้ึนอยูกับ
ผูใชงานวาจะกําหนดให localhost เปนช่ืออะไร  

เชน 
  http://192.168.0.1 =>  localhost = 192.168.0.1 
  http://www.pcs.com => localhost = www.pcs.com 
  http://mis_computer => localhost = mis_computer  เปนตน 

1) การเขาสูระบบทําไดโดยการเลือก Internet Explorer โดยระบุ URL เปน  
- http://localhost/webpcs/login.asp 

โดยผูทีมีสิทธ์ิเขาใชงานระบบจะตองถูกกําหนด User Type เปน Document, 
Leader, Admin, Control และ Manager เทานั้น 

 
รูป ข.34 หนาจอ Login เพื่อเขาสูระบบ 
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2) ระบุช่ือผูใชงานและรหัสผานลงในชอง UserName และ Password ตามลําดับ 
จากนั้นเลือกปุม Submit   

3) เม่ือช่ือผูใชงานและรหัสผานถูกตองระบบจะแสดงหนาจอหลักของระบบ ดังรูป 

 
รูป ข.35 หนาจอหลักของระบบ Production Control System 

 
4) ระบบจะแสดงชื่อผูใชงานระบบบริเวณดานบน และหากตองการออกจากระบบ

ใหเลือกท่ี Sign out  
 
การใชงานหนาจอรายงานสถานะการผลิต (Production Process Status) 

เปนหนาจอท่ีใชในการออกรายงานเชิงบริหารทางดานการตรวจสอบสถานะการผลิต 
ดูวาสภาพการผลิตปจจุบันนีมี้ความกาวหนามากนอยเพยีงใด และเทียบกับแผนการผลิตมีสถานะ
เปนเชนไร โดยมีรายละเอียดการใชงานดังนี้  

1) ท่ีหนาจอหลักของระบบ เลือก Production Process Status 
2) ระบุเง่ือนไขท่ีใชในการออกรายงานไดแก 

- Plan      ระบุขอมูลแผนการผลิตท่ีตองการออกรายงาน 
- Group   ระบุขอมูลกลุมผลิตภัณฑท่ีตองการออกรายงาน โดยระบบจะทําการ

แสดงขอมูลกลุมผลิตภัณฑตามแผนการผลิตท่ีไดเลือกไว 
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- Product Name ระบุช่ือผลิตภัณฑท่ีตองการออกรายงาน โดยระบบจะทําการ
แสดงขอมูลผลิตภัณฑตามแผนการผลิตและกลุมผลิตภัณฑท่ีไดเลือกไว โดย
เง่ือนไขตางๆขางตนตองระบุใหครบ จึงจะสามารถเรียกดูรายงานได 

3) เลือกปุม Submit เพื่อออกรายงานสถานะการผลิต 
4) รายงานจะแสดง Lot และกระบวนการผลิตของผลิตภัณฑชนิดนั้นๆ โดย

สัญลักษณท่ีใชมีความหมายดังนี ้

 
แทนสถานการณผลิตท่ียังไมแลวเสร็จ 

5) กราฟดานลางจะแสดงปริมาณการผลิตเทียบเปนเปอรเซ็นตความสําเร็จในการผลิต 
6) เลือก Main Menu เพื่อกลับไปยังหนาจอหลักของระบบ 
7) เลือก Sign Out เพื่อออกจากระบบ 

 
รูป ข.36 หนาออกรายงาน Production Process Status 

 
การใชงานหนาจอรายงานรายละเอียดการผลิต (Production Process Detail) 

เปนหนาจอที่ใชในการออกรายงานเชิงบริหารทางดานการดูรายละเอียดการผลิตของ
ผลิตภัณฑแตละชนิดตามแผนการผลิต โดยมีรายละเอียดการใชงานดังนี้ 
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รูป ข.37 หนาออกรายงาน Production Process Detail 

 
1) ท่ีหนาจอหลักของระบบ เลือก Production Process Detail 
2) ระบุเง่ือนไขท่ีใชในการออกรายงานไดแก 

- Plan ระบุขอมูลแผนการผลิตท่ีตองการออกรายงาน 
- Group ระบุขอมูลกลุมผลิตภัณฑท่ีตองการออกรายงาน โดยระบบจะทําการ

แสดงขอมูลกลุมผลิตภัณฑตามแผนการผลิตท่ีไดเลือกไว 
- Product Name ระบุช่ือผลิตภัณฑท่ีตองการออกรายงาน โดยระบบจะทําการ

แสดงขอมูลผลิตภัณฑตามแผนการผลิตและกลุมผลิตภัณฑท่ีไดเลือกไว 
โดยเง่ือนไขตางๆขางตนตองระบุใหครบ จึงจะสามารถเรียกดูรายงานได 

3) เลือกปุม Submit เพื่อออกรายงานรายละเอียดการผลิต 
4) รายงานจะแสดง Lot และกระบวนการผลิตของผลิตภัณฑชนิดนั้นๆ โดยสามารถ

เลือกเขาไปดูรายละเอียดการผลิตไดโดยเลือกท่ี Detail ระบบจะแสดงหนาจอรายละเอียดการผลิต
ผลิตภัณฑแตละชนิด แตละกระบวนการ โดยเลือกปุม Close เพื่อปดหนาจอ ดังรูป ข.38 

5) เลือก Main Menu เพื่อกลับไปยังหนาจอหลักของระบบ 
6) เลือก Sign Out เพ่ือออกจากระบบ 
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รูป ข.38 หนาออกรายงานรายละเอียดกระบวนการผลิต 

 
การใชงานหนาจอรายงานปญหาท่ีเกิดขึ้นระหวางการผลิต (Problem Data) 

เปนหนาจอท่ีใชในการออกรายงานเชิงบริหารทางดานปญหาท่ีเกิดข้ึนระหวางการผลิต
โดยแบงเปนเปอรเซ็นตของปญหาแตละประเภท โดยมีรายละเอียดการใชงานดังนี้ 

1) ท่ีหนาจอหลักของระบบ เลือก Problem Data 
2) ระบุเง่ือนไขท่ีใชในการออกรายงานไดแก 

- Plan ระบุขอมูลแผนการผลิตท่ีตองการออกรายงาน 
- Group ระบุขอมูลกลุมผลิตภัณฑท่ีตองการออกรายงาน โดยระบบจะทําการ

แสดงขอมูลกลุมผลิตภัณฑตามแผนการผลิตท่ีไดเลือกไว 
- Product Name ระบุช่ือผลิตภัณฑท่ีตองการออกรายงาน โดยระบบจะทําการ

แสดงขอมูลผลิตภัณฑตามแผนการผลิตและกลุมผลิตภัณฑท่ีไดเลือกไว 
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โดยเง่ือนไขตางๆขางตนตองระบุใหครบ จึงจะสามารถเรียกดูรายงานได 
3) เลือกปุม Submit เพื่อออกรายงานปญหาที่เกิดข้ึนระหวางการผลิตในลักษณะกราฟ

วงกลมของปญหาท่ีเกิดข้ึนโดยคํานวณเปนเปอรเซ็นตและระบุจํานวน Case โดยเม่ือคลิกไปที่
ปญหาแตละชนิด ระบบจะแสดงรายละเอียดของปญหานัน้ๆ ดังรูป ข.40 

4) เลือก Main Menu เพื่อกลับไปยังหนาจอหลักของระบบ 
5) เลือก Sign Out เพื่อออกจากระบบ 

 
รูป ข.39 หนาออกรายงาน Problem Data 

 

 
รูป ข.40 หนาออกรายงานรายละเอียดของปญหาแตละประเภทท่ีเกิดข้ึน 



159 
 

 

การใชงานหนาจอรายงานระยะเวลาท่ีใชในการผลิต (Production Lead Time) 
เปนหนาจอท่ีใชในการออกรายงานเชิงบริหารทางดานระยะเวลาท่ีใชในการผลิต

ผลิตภัณฑแตละชนิด โดยในการออกรายงานจะมี 2 ลักษณะคือ 

 
รูป ข.41 หนาออกรายงาน Lead Time เง่ือนไขออกรายงานตาม Lot 

 

 
รูป ข.42 หนาออกรายงาน Lead Time เง่ือนไขออกรายงานท้ังหมด 
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1) ท่ีหนาจอหลักของระบบ เลือก Production Lead Time 
2) ระบุเง่ือนไขท่ีใชในการออกรายงาน ไดแก 

- Plan ระบุขอมูลแผนการผลิตท่ีตองการออกรายงาน 
- Group ระบุขอมูลกลุมผลิตภัณฑท่ีตองการออกรายงาน โดยระบบจะทําการ

แสดงขอมูลกลุมผลิตภัณฑตามแผนการผลิตท่ีไดเลือกไว 
- Product Name ระบุช่ือผลิตภัณฑท่ีตองการออกรายงาน โดยระบบจะทําการ

แสดงขอมูลผลิตภัณฑตามแผนการผลิตและกลุมผลิตภัณฑท่ีไดเลือกไว 
- Lot No. ระบุ Lot ที่ตองการออกรายงาน โดยระบบจะทําการแสดงขอมูล

ผลิตภัณฑตามแผนการผลิต กลุมผลิตภัณฑ และผลิตภณัฑท่ีไดเลือกไว 
โดยเง่ือนไขตางๆขางตนตองระบุใหครบ ยกเวน Lot No. ซ่ึงสามารถระบุเปน All 
หรือ Lot เพื่อเรียกดูรายงานตามท่ีไดกลาวไปขางตน 

3) เลือกปุม Submit เพื่อออกรายงาน 
4) กรณีท่ีเลือกออกรายงานตาม Lot สามารถเลือกดูรายละเอียดกระบวนการผลิตแต

ละกระบวนการไดโดยเลือกท่ีกระบวนการ ระบบจะแสดงหนาจอรายละเอียด
กระบวนการตามรูป ข.38 

5) เลือก Main Menu เพ่ือกลับไปยังหนาจอหลักของระบบ 
6) เลือก Sign Out เพื่อออกจากระบบ 

 
การใชงานหนาจอรายงานระยะเวลาท่ีสูญเสียในการผลิต (Production Loss Time) 

เปนหนาจอที่ใชในการออกรายงานเชิงบริหารทางดานระยะเวลาท่ีสูญเสียในการผลิต
ผลิตภัณฑแตละชนิด โดยในการออกรายงานจะมี 2 ลักษณะคือ 

การออกรายงานระยะเวลาท่ีสูญเสียในการผลิตของผลิตภัณฑแตละ Lot โดยระยะเวลา
ท่ีแสดงจะเปนเวลาท่ีแทจริงตามผลิตภัณฑและ Lot ท่ีไดระบุเง่ือนไขในการออกรายงาน โดยการ
ออกรายงานจะสามารถดูรายละเอียดการผลิตของผลิตภัณฑ Lot นั้นๆได โดยเลือกกระบวนการท่ี
ตองการดูรายละเอียด 

การออกรายงานระยะเวลาท่ีสูญเสียในการผลิตรวม โดยการแสดงระยะเวลาท่ีแสดงจะ
เปนเวลาที่เฉล่ียตามเงื่อนไขที่ระบุในการออกรายงาน เนื่องจากเปนขอมูลโดยรวมจึงไมสามารถดู
รายละเอียดกระบวนการผลิตได 

นอกจากนี้ระบบจะแสดงกราฟวงกลมเทียบเปอรเซ็นตเวลาท่ีใชในการทํางานเทียบกับ
เวลาท่ีสูญเสียระหวางการผลิต โดยมีรายละเอียดการใชงานดังนี้ 
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รูป ข.43 หนาออกรายงาน Loss Time เง่ือนไขออกรายงานตาม Lot 

 
1) ท่ีหนาจอหลักของระบบ เลือก Production Loss Time 
2) ระบุเง่ือนไขท่ีใชในการออกรายงานไดแก 

- Plan ระบุขอมูลแผนการผลิตท่ีตองการออกรายงาน 
- Group ระบุขอมูลกลุมผลิตภัณฑท่ีตองการออกรายงาน โดยระบบจะทําการ

แสดงขอมูลกลุมผลิตภัณฑตามแผนการผลิตท่ีไดเลือกไว 
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- Product Name ระบุช่ือผลิตภัณฑท่ีตองการออกรายงาน โดยระบบจะทํา
การแสดงขอมูลผลิตภัณฑตามแผนการผลิตและกลุมผลิตภัณฑท่ีไดเลือกไว 

- Lot No. ระบุ Lot ท่ีตองการออกรายงาน โดยระบบจะทําการแสดงขอมูล
ผลิตภัณฑตามแผนการผลิต กลุมผลิตภัณฑ และผลิตภณัฑท่ีไดเลือกไว 

โดยเง่ือนไขตางๆขางตนตองระบุใหครบ ยกเวน Lot No. ซ่ึงสามารถระบุเปน All 
หรือ Lot เพื่อเรียกดูรายงานตามท่ีไดกลาวไปขางตน 

3) เลือกปุม Submit เพื่อออกรายงาน 

 
รูป ข.44 หนาออกรายงาน Loss Time เง่ือนไขออกรายงานท้ังหมด 
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4) กรณีท่ีเลือกออกรายงานตาม Lot สามารถเลือกดูรายละเอียดกระบวนการผลิตแต
ละกระบวนการไดโดยเลือกท่ีกระบวนการ ระบบจะแสดงหนาจอรายละเอียด
กระบวนการตามรูป ข.38 

5) เลือก Main Menu เพื่อกลับไปยังหนาจอหลักของระบบ 
6) เลือก Sign Out เพื่อออกจากระบบ 

 
การใชงานหนาจอขอมูลงานเสีย (NG Data) 

เปนหนาจอท่ีใชในการออกรายงานเชิงบริหารทางดานงานเสียท่ีเกิดข้ึนระหวาง
กระบวนการผลิต โดยในการออกรายงานจะมี 2 ลักษณะคือ 

การออกรายงานขอมูลงานเสียท่ีเกิดขึ้นในการผลิตแตละ Lot โดยขอมูลงานเสียท่ี
เกิดข้ึนจะเปนขอมูลงานเสียที่แทจริงท่ีเกิดข้ึนในการผลิต โดยการออกรายงานจะสามารถดู
รายละเอียดการผลิตของผลิตภัณฑ Lot นั้นๆได โดยเลือกกระบวนการที่ตองการดูรายละเอียด 

การออกรายงานขอมูลงานเสียท่ีเกิดขึ้นในการผลิตรวม โดยขอมูลงานเสียท่ีเกิดข้ึนจะ
เปนขอมูลงานเสียเฉล่ียตามเง่ือนไขท่ีระบุในการออกรายงาน เนื่องจากเปนขอมูลโดยรวมจึงไม
สามารถดูรายละเอียดกระบวนการผลิตได 

โดยกราฟแสดงงานเสียนั้นสามารถคลิกท่ีกราฟเพ่ือดูรายละเอียดของงานเสียท่ีเกิดข้ึน
ได โดยโปรแกรมจะแสดงหนาจอแสดงกราฟรายละเอียดของชนิดงานเสียท่ีเกิดข้ึน นอกจากนี้
ระบบจะแสดงกราฟเสนแสดง Yield ของการผลิตท่ีเกิดข้ึน โดยมีรายละเอียดการใชงานดังนี้ 

1) ท่ีหนาจอหลักของระบบ เลือก NG Data 
2) ระบุเง่ือนไขท่ีใชในการออกรายงานไดแก 

- Plan ระบุขอมูลแผนการผลิตท่ีตองการออกรายงาน 
- Group ระบุขอมูลกลุมผลิตภัณฑท่ีตองการออกรายงาน โดยระบบจะทําการ

แสดงขอมูลกลุมผลิตภัณฑตามแผนการผลิตท่ีไดเลือกไว 
- Product Name ระบุช่ือผลิตภัณฑท่ีตองการออกรายงาน โดยระบบจะทําการ

แสดงขอมูลผลิตภัณฑตามแผนการผลิตและกลุมผลิตภัณฑท่ีไดเลือกไว 
- Lot No. ระบุ Lot ท่ีตองการออกรายงาน โดยระบบจะทําการแสดงขอมูล

ผลิตภัณฑตามแผนการผลิต กลุมผลิตภัณฑ และผลิตภณัฑท่ีไดเลือกไว 
โดยเง่ือนไขตางๆขางตนตองระบุใหครบ ยกเวน Lot No. ซ่ึงสามารถระบุเปน All 
หรือ Lot เพื่อเรียกดูรายงานตามท่ีไดกลาวไปขางตน 

3) เลือกปุม Submit เพื่อออกรายงาน 
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4) กรณีท่ีเลือกออกรายงานตาม Lot สามารถเลือกดูรายละเอียดกระบวนการผลิตแต
ละกระบวนการไดโดยเลือกท่ีกระบวนการ ระบบจะแสดงหนาจอรายละเอียด
กระบวนการตามรูป ข.38 

5) เลือก Main Menu เพื่อกลับไปยังหนาจอหลักของระบบ 
6) เลือก Sign Out เพื่อออกจากระบบ 

 
รูป ข.45 หนาออกรายงาน NG Data เง่ือนไขออกรายงานตาม Lot 
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รูป ข.46 หนาออกรายงาน NG Data เง่ือนไขออกรายงานท้ังหมด 

 

 
รูป ข.47 หนาออกรายงานรายละเอียดงานเสียท่ีเกิดข้ึน 



ผนวก ค 
ตัวอยางแบบสอบถาม 

 

แบบสอบถาม 
การใชงานระบบสารสนเทศเพ่ือควบคุมการผลิตของบริษัทลาํพูนซิงเดนเก็น จํากัด 

คําชี้แจง 
1. แบบสอบถามนี้มีวัตถุประสงคเพื่อตองการทราบผลของการใชงานระบบสารสนเทศ

เพื่อควบคุมการผลิตของบริษัทลําพูนซิงเดนเก็น จํากัด และเพื่อเปนพืน้ฐานในการ
ปรับปรุงและพัฒนาระบบใหมีประสิทธิภาพตอไป 

2. แบบสอบถามนี้ไมมีผลกระทบตอผูตอบแบบสอบถามใดๆ 
 

แบบสอบถามมีท้ังหมด 3 ตอน คือ 
 ตอนท่ี 1 ขอมูลระดับตําแหนงของผูตอบแบบสอบถาม 
 ตอนท่ี 2 ประสิทธิภาพของการใชงานระบบ 
 ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะและแนวทางการปรับปรุงและพัฒนาระบบ 
 
ตอนท่ี 1 ขอมูลระดับตําแหนงของผูตอบแบบสอบถาม 

 
โปรดทําเคร่ืองหมาย   ลงใน  หนาขอความซ่ึงตรงกับระดับตําแหนงงานของทาน

ตามความเปนจริง 
 
  เจาหนาท่ีเอกสาร 
  พนักงานฝายผลิต  
  หัวหนางาน 
 เจาหนาท่ีควบคุมคุณภาพ  
 เจาหนาท่ีควบคุมการผลิต 
 วิศวกรการผลิต 
  ผูจัดการ
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ตอนท่ี 2 ความคิดเห็นดานประสิทธิภาพของการใชงานระบบ 
 

โปรดพิจารณาขอคําถามแลวทําเคร่ืองหมาย    ในชองที่ทานเห็นวาเปนจริงท่ีสุด 
 

ลักษณะการใชงานระบบในดานตางๆ 

มา
กที่

สุด
 

มา
ก 

ปา
นก

ลา
ง 

นอ
ย 

นอ
ยที่

สุด
 

1. ความถูกตองของการประมวลผลของโปรแกรม      
2. ความรวดเร็วในการทํางานของโปรแกรม      
3. สามารถนําไปใชเปนแนวทางการพัฒนาโปรแกรมเพ่ือใชใน
สวนงานอ่ืนๆได 

     

4. ความสะดวกตอการใชงาน      
5. ชวยลดข้ันตอนของการทํางานท่ีเคยปฏิบัติอยูเปนประจาํ      
6. การจัดวางเคร่ืองมือการใชงานโปรแกรมบนจอภาพ      
7. คูมือการใชงานโปรแกรมมีความชัดเจนและสะดวกตอการใช
งาน  

     

8. ความสมบูรณของขอมูลท่ีมีอยูในรายงานตางๆ      
9. ไดขอมูลหรือสารสนเทศตรงตามความตองการของผูใชงาน      
10. สามารถนําสารสนเทศท่ีไดไปใชในการตัดสินใจในดานการ
บริหารตอไป 

     

 

ตอนท่ี 3 ขอเสนอแนะและแนวทางในการปรับปรุงและพัฒนาระบบ 

...............................................................................................................................................
.............................................................................................................................................................
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 

 
ขอขอบคุณท่ีใหความรวมมือในการตอบแบบสอบถาม 
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