
บทที่ 4  
การวิเคราะหและออกแบบระบบ 

 
ระบบสารสนเทศเพ่ือควบคุมการผลิตของบริษัทลําพูนซิงเดนเก็น จํากัด เปนระบบท่ีมี

ความสําคัญและเปนหัวใจหลักของบริษัท เนื่องจากเปนระบบท่ีใชในการบันทึกขอมูลการผลิตและ
นําขอมูลท่ีไดจากการบันทึกนั้น มาใชในการวิเคราะหและควบคุมกระบวนการผลิต ตลอดจนการ
พัฒนากระบวนการผลิตใหเกิดประสิทธิภาพตอองคกรอยางสูงสุด ซ่ึงในการวิเคราะหระบบ
สารสนเทศเพื่อควบคุมการผลิตของบริษัทลําพูนซิงเดนเก็น จํากัด จะมีเคร่ืองมือท่ีใชในการ
วิเคราะหซ่ึงไดแกแผนผังบริบทและแผนผังกระแสขอมูล ซ่ึงมีรายละเอียดของการศึกษาดังนี้ 
 
4.1 แผนผังบริบท 

แผนผังบริบท คือ แผนผังท่ีใชในการแสดงถึงกระบวนการตางๆที่เกี่ยวของกับระบบ 
โดยกระบวนการตางๆเหลานั้นลวนมีความสัมพันธกัน โดยสัมพันธกับแหลงขอมูลและส่ิงแวดลอม
ภายนอกท่ีเกี่ยวของ โดยมีการแสดงถึงทิศทางการไหลของขอมูล ในการวิเคราะหขอมูลโดยใช
แผนผังบริบทและแผนผังกระแสขอมูลสัญลักษณท่ีเกี่ยวของ ดังนี้ 

 
ตาราง 4.1  แสดงสัญลักษณท่ีใชในแผนผังบริบทและแผนผังกระแสขอมูล 
สัญลักษณ ความหมาย 

 
 

ระบบหรือกระบวนการ 
(System or Process) 

 
 

ส่ิงแวดลอมภายนอกท่ีเกี่ยวของกับระบบ 
(External Entity Symbol) 

 
 

ส่ิงแวดลอมภายนอกท่ีเกี่ยวของกับระบบท่ีซํ้า 
(Duplicated External Entity Symbol) 

 
 

หนวยเก็บขอมูล 
(Data Store Symbol) 

 
 

การไหลของขอมูล 
(Data Flow Symbol) 
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4.2 แผนผังกระแสขอมูล 
แผนผังกระแสขอมูลเปนแผนผังท่ีแสดงใหเห็นถึงความสัมพันธระหวางกระบวนการ

ตางๆกับส่ิงแวดลอมภายนอกท่ีเกี่ยวของจากแผนผังบริบท จากแผนผังนี้จะทําใหเห็นถึงทิศทาง  
การไหลของขอมูลท่ีเช่ือมหากันในแตละกระบวนการและส่ิงแวดลอมท่ีเกิดข้ึน 

ในระบบสารสนเทศเพ่ือควบคุมการผลิตของบริษัทลําพูนซิงเดนเก็น จํากัด เม่ือ
ตองการใชงานระบบจะตองทําการระบุช่ือผูใชงานและรหัสผานทุกคร้ัง โดยเม่ือระบุขอมูลถูกตอง
ระบบจึงจะยอมใหผูท่ีเกี่ยวของหรือส่ิงแวดลอมภายนอกเขาใชงานระบบได โดยสามารถแสดง
ส่ิงแวดลอมภายนอกและสิทธ์ิในการใชงานระบบสามารถอธิบายไดดังนี้ 

1) ผูดูแลระบบ เปนส่ิงแวดลอมท่ีมีความสําคัญตอระบบเปนอยางมาก ซ่ึงมีหนาท่ี
หลักทางดานการจัดการขอมูลผูใชงานระบบ ตลอดจนหนาท่ีทางดานการดูแลรักษาขอมูลท่ีไดมีการ
บันทึกไปแลว ดังนั้นผูดูแลระบบเม่ือระบุช่ือผูใชงานและรหัสผานถูกตองแลว จะไดรับสิทธ์ิในการ
จัดการขอมูลผูใชงานระบบ  การสํารองและคืนขอมูลได 

2) เจาหนาท่ีเอกสาร เปนส่ิงแวดลอมภายนอกท่ีมีความสําคัญตอขอมูลการผลิต
เร่ิมตนเปนอยางมาก เนื่องจากเจาหนาท่ีเอกสารมีหนาท่ีในการจัดเตรียมขอมูลการผลิต และเม่ือ
กระบวนการผลิตส้ินสุดลง ยังเปนผูท่ีมีความสําคัญในการรวบรวมและตรวจสอบขอมูลการผลิตท่ี
ไดมีการบันทึกลงไปในระบบ ดังนั้นเจาหนาท่ีเอกสารจึงเปนผูท่ีมีสิทธ์ิในการจัดการขอมูลพ้ืนฐาน
ของระบบซ่ึงประกอบไปดวย ขอมูลกระบวนการผลิต ขอมูลงานเสีย ขอมูลมาตรฐานกระบวนการ
ผลิต ขอมูลกลุมผลิตภัณฑ ขอมูลผลิตภัณฑ นอกจากนี้ในสวนของการบันทึกขอมูลการผลิตนั้น 
เจาหนาท่ีเอกสารจะมีหนาท่ีในการบันทึกขอมูลแผนการผลิตประจําเดือน เพื่อใหผูท่ีเกี่ยวของ
สามารถทราบถึงปริมาณการผลิตในรอบเดือนนั้นๆได และเม่ือกระบวนการผลิตส้ินสุดลง 
เจาหนาท่ีเอกสารสามารถออกรายงาน Lot Control Sheet ได 

3) เจาหนาท่ีควบคุมการผลิต เปนส่ิงแวดลอมภายนอกท่ีมีหนาท่ีในการนําขอมูลการ
ผลิตท่ีไดไปใชในการบริหารและจัดการทางดานการผลิตเพ่ือใหเปนไปตามแผนการผลิตท่ีได
วางแผนไวในแตละเดือน ดังนั้นเจาหนาท่ีควบคุมคุณภาพจึงมีสิทธ์ิในการดูรายงานการผลิตได
เทานั้น โดยรายงานการผลิตท่ีเจาหนาท่ีควบคุมการผลิตสามารถดูไดนั้นจะเปนรายงานในเชิง
บริหารซ่ึงไดแก รายงานสถานะการผลิต รายงานรายละเอียดการผลิต รายงานปญหาท่ีเกิดข้ึน
ระหวางการผลิต รายงานระยะเวลาท่ีใชในการผลิต รายงานเวลาท่ีสูญเสียระหวางการผลิต และ
รายงานสรุปงานเสียท่ีเกิดข้ึนในแตละเดือน 

4) เจาหนาท่ีควบคุมคุณภาพ มีหนาท่ีหลักทางดานการควบคุมและตรวจสอบคุณภาพ
ท่ีไดจากการผลิต โดยเม่ือมีงานเสียท่ีเกิดข้ึนในกระบวนการผลิต เจาหนาท่ีควบคุมคุณภาพจะนํา
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ขอมูลงานเสียท่ีไดนั้นไปวิเคราะหและตรวจสอบถึงสาเหตุท่ีทําใหมีงานเสียเกิดข้ึนเพื่อหาทางแกไข
ตอไป ดังน้ันเจาหนาท่ีควบคุมคุณภาพจึงมีสิทธ์ิในการดูรายงานการผลิตไดเทานั้น โดยในสวนของ
รายงานการผลิตท่ีเจาหนาท่ีควบคุมคุณภาพสามารถดูไดนั้นจะเปนรายงานในเชิงบริหารซ่ึงไดแก 
รายงานสถานะการผลิต รายงานรายละเอียดการผลิต รายงานปญหาท่ีเกิดข้ึนระหวางการผลิต 
รายงานระยะเวลาท่ีใชในการผลิต รายงานเวลาท่ีสูญเสียระหวางการผลิต และรายงานสรุปงานเสียท่ี
เกิดข้ึนในแตละเดือน 

5) วิศวกรการผลิต มีหนาท่ีในการพัฒนาและปรับปรุงกระบวนการผลิตเพ่ือใหได 
ผลผลิตท่ีดีมีประสิทธิภาพ ดังนั้นวิศวกรการผลิตจึงมีสิทธ์ิในการดูรายงานการผลิตไดเทานั้น โดย
ในสวนของรายงานการผลิตท่ีวิศวกรการผลิตสามารถดูไดนั้นจะเปนรายงานในเชิงบริหารซ่ึงไดแก 
รายงานสถานะการผลิต รายงานรายละเอียดการผลิต รายงานปญหาท่ีเกิดข้ึนระหวางการผลิต 
รายงานระยะเวลาท่ีใชในการผลิต รายงานเวลาท่ีสูญเสียระหวางการผลิต และรายงานสรุปงานเสียท่ี
เกิดข้ึนในแตละเดือน 

6) พนักงานฝายผลิต ถือไดวาเปนส่ิงแวดลอมภายนอกท่ีกอใหเกิดขอมูลในระบบ มี
หนาท่ีหลักในการผลิตผลิตภัณฑตามแผนการผลิตในแตละเดือน ดังนั้นพนักงานจะมีสิทธ์ิเฉพาะ
การบันทึกขอมูลการผลิตและการออกรายงาน Lot Control Sheet เทานั้น  

7) หัวหนางาน เปนส่ิงแวดลอมภายนอกท่ีมีความสําคัญตอความถูกตองของขอมูล
เปนอยางมาก หนาท่ีหลักของหัวหนางานคือการควบคุมดูแลกระบวนการผลิต โดยในระหวางการ
ผลิตนั้น หากมีปญหาหรือมีอุปสรรคเกิดข้ึนระหวางการผลิต หัวหนางานจะเปนบุคคลแรกท่ีเขาไป
แกไขปญหา ดังน้ันในสวนของระบบนั้น หัวหนางานจึงมีสิทธ์ิในการเขาไปตรวจสอบความถูกตอง
ของขอมูลท่ีพนักงานไดบันทึกลงในระบบน่ันเอง นอกจากการบันทึกและแกไขขอมูลการผลิตได 
หัวหนางานจะมีสิทธ์ิในการออกรายงาน Lot Control Sheet ไดเทานั้น ไมสามารถออกรายงานเชิง
บริหารได 

8) ผูจัดการ เปนส่ิงแวดลอมท่ีมีความสําคัญตอการนําขอมูลไปใชในการบริหารและ
จัดการเปนอยางมาก โดยเม่ือผูจัดการทราบถึงขอมูลการผลิตยอมสามารถนําไปใชในการบริหาร
และจัดการเพ่ือกอใหเกิดประโยชนตอองคกรตอไป โดยผูจัดการจะมีสิทธ์ิเฉพาะการดูรายงานเชิง
บริหารเทานั้น ไมสามารถบันทึกขอมูลการผลิตได 
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จากรูป 4.2 สามารถอธิบายกระบวนการตางๆตามแผนผังกระแสขอมูลระดับท่ี 0 ของ
ระบบสารสนเทศเพ่ือควบคุมการผลิตของบริษัทลําพูนซิงเดนเก็น จํากัด ไดดังนี้ 
 
กระบวนการที่ 1 จัดการความปลอดภัย 

เปนกระบวนการทางดานการรักษาความปลอดภัยของระบบ โดยผูดูแลระบบจะนํา
ขอมูลช่ือผูใชงานระบบของผูท่ีเกี่ยวของบันทึกลงในระบบกอน จากน้ันเม่ือผูใชงานตองการใช
ระบบจะตองระบุช่ือผูใชงานและรหัสผานเขาสูกระบวนการนี้ เม่ือช่ือผูใชงานและรหัสผานถูกตอง 
กระบวนการก็จะคืนสิทธ์ิในการใชงานระบบใหกับผูใชงานแตละคน นอกจากระบบจะคืนสิทธ์ิการ
ใชงานใหกับผูใชงานแลว ระบบจะทําการบันทึกขอมูลสถานะการใชงานระบบลงในแฟมขอมูล
สถานะการใชงานของผูใชระบบดวย 
 
กระบวนการที่ 2 จัดการขอมูลพื้นฐาน 

เปนกระบวนการท่ีใชในการบันทึกขอมูลพื้นฐานของระบบ โดยเจาหนาท่ีเอกสาร
เทานั้นท่ีมีหนาท่ีเกี่ยวของกับกระบวนการนี้ โดยจะนําขอมูลพื้นฐานท่ีจําเปนตองบันทึกลงในระบบ
กอนการใชงานในสวนอ่ืนๆ โดยขอมูลพ้ืนฐานท่ีตองบันทึกกอนการใชงานระบบ ไดแก ขอมูล
กระบวนการผลิต ขอมูลงานเสีย ขอมูลมาตรฐานกระบวนการผลิต ขอมูลกลุมผลิตภัณฑ ขอมูล
ผลิตภัณฑ 
 
กระบวนการที่ 3 จัดการขอมูลการผลิต 

เปนกระบวนการท่ีใชบันทึกขอมูลการผลิต โดยเจาท่ีเอกสารจะเปนผูนําขอมูลแผนการ
ผลิตประจําเดือนเขาสูระบบ จากนั้นพนักงานฝายผลิตจะมีหนาท่ีในการนําขอมูลการผลิตท่ีไดในแต
ละกระบวนการแตละผลิตภัณฑตามแผนการผลิตท่ีเจาหนาท่ีเอกสารบันทึกลงไปนั้น เขาสู
กระบวนการ หลังจากนั้นกระบวนการจะคืนคารายงาน Lot Control Sheet ไปยังพนักงาน หัวหนา
งาน และเจาหนาท่ีเอกสารตอไป 
 
กระบวนการที่ 4 ออกรายงานเชิงบริหาร 

เปนกระบวนการในการเรียกดูรายงานตางๆที่ไดจากการบันทึกขอมูลการผลิต และมี
การประมวลผลรายงานออกมา โดยผูท่ีเกี่ยวของกับกระบวนการทํางานของกระบวนการน้ีไดแก 
เจาหนาท่ีควบคุมการผลิต เจาหนาท่ีควบคุมคุณภาพ วิศวกรการผลิต หัวหนางานและผูจัดการ จะ
เปนผูขอดูรายงานตามเง่ือนไขท่ีตองการ หลังจากน้ันระบบจะคืนคารายงานตามเง่ือนไขท่ีตองการ
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คืนใหกับผูใชงานแตละคน ซ่ึงรายงานดังกลาว ไดแก รายงานสถานะการผลิต รายงานรายละเอียด
การผลิต รายงานปญหาท่ีเกิดข้ึนระหวางการผลิต รายงานระยะเวลาท่ีใชในการผลิต รายงานเวลาท่ี
สูญเสียระหวางการผลิต และรายงานสรุปงานเสียท่ีเกิดข้ึนในแตละเดือน  
  
กระบวนการที่ 5 จัดการฐานขอมูล 

เปนกระบวนการในการสํารองและกูคืนขอมูลเม่ือฐานขอมูลเกิดการเสียหาย ผูดูแล
ระบบเทานั้นท่ีเกี่ยวของกับกระบวนการนี้  โดยผูดูแลระบบจะนําขอมูลท่ีตองการสํารองและกูคืน
ขอมูลเขาสูกระบวนการ จากนั้นกระบวนการจะคืนคาผลการสํารองและกูคืนขอมูลใหกับผูดูแล
ระบบ 
 
4.3 แผนผังกระแสขอมูลระดับท่ี 1 

จากแผนผังกระแสขอมูลระดับท่ี 0 ของระบบสารสนเทศเพื่อควบคุมการผลิตของ
บริษัทลําพูนซิงเดนเก็น จํากัดนั้น จะเห็นไดวามีกระบวนการบางกระบวนการที่ยังสามารถแยกเปน
กระบวนการยอยไดอีก โดยสามารถเขียนเปนแผนผังกระแสขอมูลระดับท่ี 1 ไดดังน้ี 

 
1) ผังกระแสขอมูลระดับท่ี 1 กระบวนการท่ี 1 จัดการความปลอดภัย  

 
รูป 4.3  แผนผังกระแสขอมูลระดับท่ี 1 กระบวนการที่ 1 จดัการความปลอดภัย 
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ในผังกระแสขอมูลระดับท่ี 1 ของกระบวนการท่ี 1 จัดการความปลอดภัย สามารถ
แยกเปนกระบวนการยอยตางๆ ไดดังนี้ 
 
กระบวนการที่ 1.1 จัดการขอมูลผูใชงานระบบ 

เปนกระบวนการในการจัดการขอมูลผูใชงานระบบ โดยมีการนําขอมูลผูใชงาน 
รหัสผานและรายละเอียดของผูใชงานเขาสูกระบวนการ เพื่อบันทึกลงในแฟมขอมูลผูใชงานระบบ 
 
กระบวนการที่ 1.2 ตรวจสอบขอมูลผูใชงานระบบ 

เปนกระบวนการในการตรวจสอบการสิทธ์ิในการใชงานระบบของผูใชงานระบบ
แตละคน  โดยขอมูลช่ือและรหัสผานของผูใชงานระบบแตละระดับจะเขาสูกระบวนการ 
กระบวนการจะนําขอมูลช่ือและรหัสผานไปตรวจสอบในแฟมผูใชงานระบบ จากน้ันเม่ือขอมูล
ถูกตองกระบวนการจะคืนสิทธ์ิในการใชงานระบบใหกับผูใชงานระบบทุกระดับ 
 
กระบวนการที่ 1.3 จัดการขอมูลการใชงานระบบ 

เปนกระบวนการท่ีใชในการจัดการสถานะการใชงานของผูใชงานระบบ โดย
หลังจากท่ีมีการตรวจสอบขอมูลผูใชงานระบบเรียบรอยแลว ระบบจะนําขอมูลช่ือผูใชงานระบบ 
เวลาท่ีเร่ิมใชงาน และชนิดของ Application ท่ีใชงานเขาสูระบบและบันทึกไปยังแฟมสถานะการ
ทํางานของผูใชงานระบบ 

 
2) กระแสขอมูลระดับท่ี 1 กระบวนการท่ี 2 จัดการขอมูลพื้นฐาน  

ในผังกระแสขอมูลระดับที่ 1 ของกระบวนการท่ี 2 จัดการขอมูลพ้ืนฐาน สามารถ
แยกเปนกระบวนการยอยตางๆ ไดดังนี้ 
 
กระบวนการที่ 2.1 จัดการกระบวนการผลิต 

เปนกระบวนการในการจัดการขอมูลกระบวนการผลิต โดยจะเปนการนําเอา
ขอมูลอางอิงกระบวนการผลิตเขาสูกระบวนการเพ่ือบันทึกลงในแฟมอางอิงกระบวนการผลิต 
 
กระบวนการที่ 2.2 จัดการขอมูลงานเสีย 

เปนกระบวนการในการจัดการขอมูลงานเสีย โดยจะเปนการนําเอาขอมูลอางอิง
งานเสียท่ีเกี่ยวของเขาสูกระบวนการเพื่อบันทึกลงในแฟมอางอิงงานเสีย  
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กระบวนการที่ 2.3 จัดการขอมูลมาตรฐานการผลิต 
เปนกระบวนการในการจัดการขอมูลมาตรฐานการผลิต โดยจะเปนการนําเอา

ขอมูลอางอิงมาตรฐานกระบวนการผลิตตางๆที่เกี่ยวของเขาสูกระบวนการเพื่อบันทึกลงในแฟม
อางอิงมาตรฐานการผลิต แฟมอางอิงมาตรฐานกระบวนการผลิต และแฟมอางอิงมาตรฐานการเสีย 
 
กระบวนการที่ 2.4 จัดการขอมูลกลุมผลิตภัณฑ 

เปนกระบวนการในการจัดการขอมูลกลุมผลิตภัณฑ โดยจะเปนการนําขอมูล
รายละเอียดของกลุมผลิตภัณฑเขาสูกระบวนการเพ่ือบันทึกลงในแฟมกลุมผลิตภัณฑ 
 
กระบวนการที่ 2.5 จัดการขอมูลผลิตภัณฑ 

เปนกระบวนการในการจัดการขอมูลผลิตภัณฑ  โดยจะเปนการนําขอมูล
รายละเอียดของผลิตภัณฑเขาสูกระบวนการเพ่ือบันทึกลงในแฟมผลิตภัณฑ 

 
รูป 4.4  แผนผังกระแสขอมูลระดับท่ี 1 กระบวนการที่ 2 จดัการขอมูลพื้นฐาน 
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3) ผังกระแสขอมูลระดับท่ี 1 กระบวนการท่ี 3 จัดการขอมูลการผลิต 

3.1
จัดการ

แผนการผลิต
ประจําเดือน

3.2
จัดการขอมูล
การผลิต

3.3
จัดการขอมูล
ปญหาการผลิต

 Lot Control Sheet (เจาหนาที่เอกสาร)

ขอมูลรายละเอียดการผลิต

ขอมูลแผนการ
ผลิตประจําเดือน

Record แผนการ
ผลิตประจําเดือน

 Lot Control Sheet (พนักงานฝายผลิต) 

 Lot Control Sheet (หัวหนางาน)

แฟมแผนการผลิต
ประจําเดือน

Record ขอมูลการผลิต
Record ขอมูล
รายละเอียดการผลิต

แฟมขอมูลการผลิต

Record ขอมูลงานเสีย
ระหวางผลิต ระหวางการผลิต

แฟมขอมูลงานเสีย

รายละเอียดการผลิต
แฟมขอมูล

ขอมูลงานเสียที่เกิดขึ้น
ระหวางที่ผลิต

ขอมูลปญหาที่เกิดข้ึน
ระหวางกระบวนการผลิต

แฟมปญหาท่ีเกิด
ระหวางการผลิตRecord ปญหาการผลิต

แฟมขอมูลการผลิต

ระหวางการผลิต
แฟมขอมูลงานเสีย

รายละเอียดการผลิต
แฟมขอมูล

การผลิต
แฟมอางอิงมาตรฐานRecord รหัสมาตรฐานการผลิต

แฟมผลิตภัณฑ
Record ขอมูล
ผลิตภัณฑ

3.4
ออกรายงาน
Lot Control 

SheetRecord งานเสีย

Record การผลิต
Recordราย
ละเอียดการผลิต

 
รูป 4.5  แผนผังกระแสขอมูลระดับท่ี 1 กระบวนการที่ 3 จดัการขอมูลการผลิต 

 
ในผังกระแสขอมูลระดับท่ี 1 ของกระบวนการท่ี 3 จัดการขอมูลการผลิต สามารถ

แยกเปนกระบวนการยอยตางๆ ไดดังนี้ 
 
กระบวนการที่ 3.1 จัดการแผนการผลิตประจําเดือน 

เปนกระบวนการในการจัดการขอมูลแผนการผลิตประจําเดือน โดยขอมูลแผนการ
ผลิตประจําเดือนจะถูกนําเขาสูกระบวนการเพ่ือบันทึกลงในแฟมแผนการผลิตประจําเดือน 
 
กระบวนการที่ 3.2 จัดการขอมูลการผลิต 

เปนกระบวนการในการจัดการขอมูลการผลิตเขาสูระบบ โดยขอมูลรายละเอียด
การผลิตและขอมูลงานเสียท่ีเกิดข้ึนระหวางการผลิตจะถูกนําเขาสูกระบวนการเพ่ือบันทึกลงใน
แฟมท่ีเกี่ยวของกับขอมูลการผลิต ซ่ึงไดแก แฟมขอมูลการผลิต  แฟมขอมูลรายละเอียดการผลิต
และแฟมขอมูลงานเสียระหวางการผลิต 
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กระบวนการที่ 3.3 จัดการขอมูลปญหาการผลิต 
เปนกระบวนการในการจัดการขอมูลปญหาท่ีเกิดข้ึนระหวางการผลิตลงสูระบบ 

โดยขอมูลรายละเอียดของปญหาท่ีเกิดข้ึนระหวางการผลิตจะถูกนําเขาสูกระบวนการเพื่อบันทึกลง
ในแฟมขอมูลปญหาท่ีเกิดข้ึนระหวางการผลิต 
 
กระบวนการที่ 3.4 ออกรายงาน Lot Control Sheet 

เปนกระบวนการในการออกรายงาน Lot Control Sheet โดยกระบวนการจะดึง
ขอมูลจากแฟมท่ีเกี่ยวของกับขอมูลการผลิตและแฟมผลิตภัณฑเขาสูกระบวนการและคืนรายงาน 
Lot Control Sheet สูผูใชงานท่ีเกี่ยวของซ่ึงไดแก พนักงาน หัวหนางาน และเจาหนาท่ีเอกสารตอไป 
 

4) ผังกระแสขอมูลระดับท่ี 1 กระบวนการท่ี 5 จัดการฐานขอมูล 

5.1
สํารองขอมูล

5.2
กูคืนขอมูล

การกูคืนขอมูล

การสํารองขอมูล

แฟมอางอิงปจจุบัน

แฟมหลักปจจุบัน

แฟมอางอิงท่ีกูคืน

แฟมขอมูลหลักท่ีกูคืน

Record แฟมอางอิงท่ีสํารอง

Record แฟมหลักท่ีสํารอง แฟมอางอิงท่ีสํารอง

แฟมหลักท่ีสํารอง

แฟมอางอิงปจจุบัน

แฟมหลักปจจุบัน

Record แฟมหลักปจจุบัน

Record แฟมอางอิงปจจุบัน
ผลการสํารองขอมูล

Record แฟมอางอิงท่ีกูคืน

Record แฟมหลักท่ีกูคืน

Record แฟมหลักปจจุบัน

Record แฟมอางอิงปจจุบัน
ผลการกูคืนขอมูล

 
รูป 4.6  แผนผังกระแสขอมูลระดับท่ี 1 กระบวนการที่ 5 จดัการฐานขอมูล 

 
ในผังกระแสขอมูลระดับท่ี 1 ของกระบวนการท่ี 5 จัดการฐานขอมูลสามารถแยก

เปนกระบวนการยอยตางๆ ไดดังนี้ 
 
กระบวนการที่ 5.1 สํารองขอมูล 

เปนกระบวนการในการสํารองฐานขอมูล โดยจะเปนการนําแฟมขอมูลท้ังหมด
ของระบบมาทําการสํารองขอมูลไว เพื่อใชในกรณีท่ีเกิดความเสียหายกับขอมูล 
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กระบวนการที่ 5.2 กูคืนขอมูล 
เปนกระบวนการในการกูคืนฐานขอมูล โดยจะเปนการนําแฟมขอมูลท้ังหมดท่ีได

ทําการสํารองไวแลวนั้น มาทําการกูคืนใหไดขอมูลที่เกิดการเสียหายกลับคืนมา 
 
4.4 พจนานุกรมขอมูล (Data Dictionary) 
ขอมูลกลุมผลิตภัณฑ  = รหัสกลุมผลิตภัณฑ + ช่ือกลุมผลิตภัณฑ + รายละเอียดกลุม 

ผลิตภัณฑ 
ขอมูลผลิตภัณฑ  = รหัสผลิตภัณฑ + รหัสกลุมผลิตภัณฑ + วตัถุดิบท่ีใชในการผลิต  

+ คําอธิบายผลิตภัณฑ  
ขอมูลมาตรฐานการผลิต = ขอมูลกระบวนการผลิต + ขอมูลงานเสีย + ขอมูลมาตรฐาน

กระบวนการผลิต 
ขอมูลกระบวนการผลิต = รหัสกระบวนการผลิต + ช่ือกระบวนการผลิต + หมายเหตุ 
ขอมูลงานเสีย  = รหัสงานเสีย + ช่ืองานเสีย + หมายเหต ุ
ขอมูลมาตรฐาน
กระบวนการผลิต 

= รหัสกระบวนการผลิต + ช่ือมาตรฐานกระบวนการผลิต + 
รหัสงานเสีย + จํานวนมาตรฐานงานเสีย 

ขอมูลแผนการผลิต
ประจําเดือน  

= ปเดือนท่ีผลิต + ขอมูลผลิตภัณฑ + Lot No. 

ขอมูลการผลิต = ขอมูลรายละเอียดการผลิต + ขอมูลงานเสียท่ีเกดิข้ึนระหวางการ
ผลิต + ขอมูลปญหาท่ีเกิดข้ึนระหวางกระบวนการผลิต  

ขอมูลรายละเอียดการผลิต  Lot No. + ขอมูลผลิตภัณฑ + เวลาเร่ิมตน + เวลาส้ินสุด + M/C 
NO. + จํานวนเขา + จํานวนออก + L/F เขา + L/F ออก + 
จํานวนงานเสีย + Yield + รหัสพนักงาน + รหัสหัวหนางาน + 
L/F Lot No. + Connector Lot No. + Chip Lot No. 

ขอมูลงานเสียท่ีเกิดข้ึน
ระหวางท่ีผลิต  

= ขอมูลงานเสีย + จํานวนงานเสียท่ีเกิดข้ึน 

ขอมูลปญหาท่ีเกิดข้ึน
ระหวางกระบวนการผลิต 

= ขอมูลผลิตภัณฑ + ขอมูล Lot No. + ประเภทของปญหา + 
รายละเอียดของปญหา + รหัสพนักงาน + วันท่ีเกิดปญหา +  
เวลาเร่ิมตน + เวลาส้ินสุด + รายละเอียดการแกไขปญหา  
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Record ขอมูลมาตรฐานการ
ผลิต 

= Record กระบวนการผลิต + Record มาตรฐานงานเสีย +  
Record อางอิงมาตรฐานการผลิต+ Record อางอิงมาตรฐาน 
กระบวนการผลิต + Record อางอิงมาตรฐานงานเสีย 

Record ขอมูลพื้นฐาน = Record ขอมูลมาตรฐานการผลิต 
Record การผลิต = Record ขอมูลรายละเอียดการผลิต + Record ขอมูลรายละเอียด

การผลิต + Record ขอมูลงานเสียระหวางการผลิต  

Record สถานะการใชงาน = เวลาท่ีเร่ิมใชงานระบบ + ประเภท Application ท่ีใชงาน 

รายงานขอมูลการผลิต = รายงานสถานะการผลิต + รายงานรายละเอียดการผลิต +  
รายงานปญหาที่เกิดข้ึนระหวางการผลิต + รายงานระยะเวลาท่ี 
ใชในการผลิต + รายงานเวลาท่ีสูญเสียระหวางการผลิต +  
รายงานสรุปงานเสียท่ีเกดิข้ึน 

แฟมการผลิต = แฟมขอมูลการผลิต + แฟมขอมูลรายละเอียดการผลิต +  
แฟมขอมูลงานเสียระหวางการผลิต 

แฟมอางอิง = แฟมอางอิงงานเสีย + แฟมอางอิงกระบวนการผลิต +  
แฟมอางอิงมาตรฐานการผลิต+แฟมอางอิงมาตรฐาน
กระบวนการผลิต + แฟมอางอิงมาตรฐานงานเสีย 

แฟมแผนการผลิต
ประจําเดือน 

= แฟมขอมูลแผนการผลิต + แฟมขอมูลรายละเอียดแผนการผลิต 

การสํารอง/กูคืนขอมูล = การสํารองขอมูล + การกูคืนขอมูล 

ผลการสํารอง/กูคืนขอมูล  ผลการสํารองขอมูล + ผลการกูคืนขอมูล 

แฟมอางอิงท่ีสํารอง/กูคืน = แฟมอางอิงท่ีสํารอง + แฟมอางอิงท่ีกูคืน 

แฟมหลักท่ีสํารอง/กูคืน = แฟมหลักท่ีสํารอง+แฟมหลักท่ีกูคืน 

แฟมปจจุบัน = แฟมอางอิงปจจุบัน + แฟมหลักปจจุบัน 

แฟมอางอิงปจจุบัน = แฟมอางอิงงานเสีย + แฟมอางอิงกระบวนการผลิต +  
แฟมอางอิงมาตรฐานการผลิต+แฟมอางอิงมาตรฐานกระบวน 
การผลิต + แฟมอางอิงมาตรฐานงานเสีย 

แฟมหลักปจจบัุน = แฟมผลิตภัณฑ + แฟมกลุมผลิตภัณฑ + แฟมผูใชงานระบบ +  
แฟมการผลิต + แฟมปญหาที่เกิดข้ึนระหวางการผลิต +  แฟม 
แผนการผลิตประจําเดือน 
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แฟมอางอิงท่ีสํารอง = แฟมอางอิงปจจุบัน 
แฟมอางอิงท่ีกูคืน = แฟมอางอิงปจจุบัน 
แฟมหลักท่ีสํารอง = แฟมหลักปจจบัุน 

แฟมหลักท่ีกูคืน = แฟมหลักปจจบัุน 

Record แฟมท่ีตองการ
สํารอง/กูคืนขอมูล 

= Record แฟมอางอิงท่ีสํารอง+ Record แฟมหลักท่ีสํารอง + 
Record แฟมอางอิงท่ีกูคืน+ Record แฟมหลักท่ีกูคืน 

Record แฟมปจจุบัน = Record แฟมหลักปจจุบัน + Record แฟมอางอิงปจจุบัน 

 
4.5 การออกแบบฐานขอมูล 

ฐานขอมูลของระบบสารสนเทศเพ่ือควบคุมการผลิตของบริษัทลําพูนซิงเดนเก็น จํากัด 
สามารถจําแนกไดท้ังส้ิน 15 ตาราง ซ่ึงมีรายละเอียดดังนี้ 

 
ตาราง 4.2  แสดงตารางขอมูลท้ังหมดท่ีใชในระบบ 

ลําดับ ช่ือตารางภาษาไทย ช่ือตารางอังกฤษ คําอธิบาย ประเภท 
1 แฟมกลุมผลิต m_groupproduct เก็บขอมูลกลุมผลิตภัณฑ Master 
2 แฟมผลิตภัณฑ m_product เก็บขอมูลผลิตภัณฑ Master 
3 แฟมผูใชงานระบบ m_user เก็บขอมูลผูใชงานระบบ Master 
4 แฟมอางอิงงานเสีย r_ng เก็บขอมูลอางอิงงานเสีย Reference 
5 แฟมอางอิงกระบวน 

การผลิต 
r_process เก็บขอมูลอางอิง

กระบวนการ 
Reference 

6 แฟมอางอิง
มาตรฐานการผลิต 

r_standard_h เก็บขอมูลอางอิงมาตรฐาน
การผลิต 

Reference 

7 แฟมอางอิง
มาตรฐานกระบวน 
การผลิต 

r_standard_process เก็บขอมูลอางอิงมาตรฐาน
กระบวนการผลิต 

Reference 

8 แฟมอางอิง
มาตรฐานงานเสีย 

r_standard_ng เก็บขอมูลอางอิงมาตรฐาน
งานเสีย 

Reference 

9 แฟมขอมูลการผลิต t_lotcontrolsheet เก็บขอมูลการผลิต Transaction 
     



 36

ตาราง 4.2  แสดงตารางขอมูลท้ังหมดท่ีใชในระบบ (ตอ) 
ลําดับ ช่ือตารางภาษาไทย ช่ือตารางอังกฤษ คําอธิบาย ประเภท 

10 แฟมขอมูลราย 
ละเอียดกระบวน 
การผลิต 

t_lotcontrolsheet_ 
process 

เก็บขอมูลรายละเอียด
กระบวนการผลิต 

Transaction 

11 แฟมขอมูลงานเสีย
ระหวางการผลิต 

t_lotcontrolsheet_ 
ng 

เก็บขอมูลงานเสียระหวาง
การผลิต 

Transaction 

12 แฟมขอมูลแผนการ
ผลิต  

t_planning_h เก็บขอมูลแผนการผลิต Transaction 

13 แฟมขอมูลราย 
ละเอียดแผนการผลิต 

t_planning_d เก็บขอมูลรายละเอียด
แผนการผลิต 

Transaction 

14 แฟมปญหาท่ีเกิดข้ึน
ระหวางการผลิต 

t_problem เก็บขอมูลปญหาท่ีเกิดข้ึน
ระหวางการผลิต 

Transaction 

15 แฟมสถานะการ
ทํางานของผูใชงาน
ระบบ 

t_userstatus ตารางสถานะการทํางาน
ของผูใชงานระบบ 

Transaction 

รายละเอียดของแตละตารางของฐานขอมูลระบบสารระบบสารสนเทศเพื่อควบคุมการผลิต
ของบริษัทลําพูนซิงเดนเก็น จํากัด ซ่ึงประกอบดวย ช่ือตาราง ช่ือเขตขอมูล ชนิดขอมูล ขนาดขอมูล 
คําอธิบาย และตัวอยางของขอมูล ดังนี้ 
 

1) ตารางขอมูลกลุมผลิตภัณฑ  
ตาราง 4.3  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลกลุมผลิตภัณฑ 

ช่ือตาราง  : m_groupproduct 
คําอธิบาย  : เกบ็ขอมูลกลุมผลิตภัณฑของบริษัท 
Primary Key  : groupcode 
Foreign Key  : - 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

1 groupcode varchar 10 รหัสกลุมผลิตภัณฑ G0001 
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ตาราง 4.3  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลกลุมผลิตภัณฑ (ตอ) 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

2 groupname varchar 20 ช่ือกลุมผลิตภัณฑ SIP : D2 
3 remark varchar 100 หมายเหต ุ Production 1 
4 notused char 1 สถานะการใชงาน 

โดย 0 = ใชงาน 
       1 = ไมใชงาน 

0 

5 userup varchar 20 รหัสผูบันทึกขอมูลลาสุด 4754 
6 dateup datetime 8 เวลาท่ีบันทึกขอมูลลาสุด 17/07/2009 

09:15:30 
 

2) ตารางขอมูลผลิตภัณฑ  
ตาราง 4.4  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลผลิตภัณฑ 

ช่ือตาราง  : m_product 
คําอธิบาย  : เกบ็ขอมูลผลิตภัณฑของบริษทั 
Primary Key  : productcode 
Foreign Key  : groupcode, stdproccode 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

1 productcode varchar 10 รหัสผลิตภัณฑ G0001P0001 
2 groupcode varchar 10 รหัสกลุมผลิตภัณฑ G0001 
3 stdproccode varchar 10 รหัสมาตรฐาน

กระบวนการผลิต 
STDPR00001 

4 productname varchar 50 ช่ือผลิตภัณฑ D2SB 
5 class varchar 20 ขอมูล Class 80 
6 code varchar 20 ขอมูล Code 7100 
7 leadframename varchar 50 ช่ือวัตถุดิบประเภท  

Lead Frame 
D2SB 
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ตาราง 4.4  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลผลิตภัณฑ (ตอ) 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

8 connectorname varchar 50 ช่ือวัตถุดิบประเภท 
Connector 

Con D2SB 

9 chipname varchar 50 ช่ือ Chip CSV 1301 
10 notused char 1 สถานะการใชงาน 

โดย 0 = ใชงาน 
       1 = ไมใชงาน 

0 

11 userup varchar 20 รหัสผูบันทึกขอมูลลาสุด 4754 
12 dateup datetime 8 เวลาท่ีบันทึกขอมูลลาสุด 17/07/2009 

09:15:30 
 
3) ตารางขอมูลผูใชงานระบบ 

ตาราง 4.5  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลผูใชงานระบบ 
ช่ือตาราง  : m_user 
คําอธิบาย  : เกบ็ขอมูลผูใชงานระบบ 
Primary Key  : username 
Foreign Key  : - 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

1 username varchar 20 ช่ือผูใชงานระบบ 4578 
2 password varchar 100 รหัสผานผูใชงานระบบ %048%048 
3 empid varchar 20 รหัสพนักงาน 4578 
4 empprename varchar 20 คํานําหนาช่ือ Mr. 
5 empfname varchar 100 ช่ือพนักงาน Nopporn 
6 emplname varchar 100 นามสกุลพนักงาน Srithep 
7 seccd char 4 รหัสแผนก 2130 
8 secname varchar 100 ช่ือแผนก MIS Sect. 
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ตาราง 4.5  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลผูใชงานระบบ (ตอ) 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

9 usertype char 1 ประเภทผูใชงานระบบ 
แบงเปน 
    - O = OPERATOR 
    - L = LEADER 
    - D = DOCUMENT 
    - C = CONTROL 
    - M = MANAGER 
    - A = ADMIN 
    - S = SUPER USER 

O 

10 remark varchar 100 หมายเหต ุ New Emp 
11 notused char 1 สถานะการใชงาน 

โดย 0 = ใชงาน 
        1 = ไมใชงาน 

0 

12 userup varchar 20 รหัสผูบันทึกขอมูลลาสุด 4754 
13 dateup datetime 8 เวลาท่ีบันทึกขอมูลลาสุด 17/07/2009 

09:15:30 
 

4) ตารางขอมูลอางอิงงานเสีย 
ตาราง 4.6  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลอางอิงงานเสีย 

ช่ือตาราง  : r_ng 
คําอธิบาย  : เกบ็ขอมูลอางอิงงานเสีย 
Primary Key  : ngcode 
Foreign Key  : - 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

1 ngcode varchar 10 รหัสงานเสีย NG00001 
2 ngname varchar 100 ช่ืองานเสีย CHIP SLIP 



 40

ตาราง 4.6  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลอางอิงงานเสีย (ตอ) 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

3 ngdetail varchar 255 รายละเอียดงานเสีย CHIP มีการ
เล่ือนจากฐาน 

4 notused char 1 สถานะการใชงาน 
โดย 0 = ใชงาน 
       1 = ไมใชงาน 

0 

5 userup varchar 20 รหัสผูบันทึกขอมูลลาสุด 4754 
6 dateup datetime 8 เวลาท่ีบันทึกขอมูลลาสุด 17/07/2009 

09:15:30 
 
5) ตารางขอมูลอางอิงกระบวนการ 

ตาราง 4.7  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลอางอิงกระบวนการ 
ช่ือตาราง  : r_process 
คําอธิบาย  : เกบ็ขอมูลอางอิงกระบวนการผลิต 
Primary Key  : processcode 
Foreign Key  : - 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

1 processcode varchar 10 รหัสกระบวนการผลิต PROCC00001 
2 processname varchar 100 ช่ือกระบวนการผลิต ASSEBLY 
3 processdetail varchar 255 รายละเอียดกระบวนการ การประกอบ 
4 notused char 1 สถานะการใชงาน 

โดย 0 = ใชงาน 
       1 = ไมใชงาน 

0 

5 userup varchar 20 รหัสผูบันทึกขอมูลลาสุด 4754 
6 dateup datetime 8 เวลาท่ีบันทึกขอมูลลาสุด 17/07/2009 

09:15:30 
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6) ตารางขอมูลอางอิงมาตรฐานการผลิต 
ตาราง 4.8  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลอางอิงมาตรฐานการผลิต  

ช่ือตาราง  : r_standard_h 
คําอธิบาย  : เกบ็ขอมูลอางอิงมาตรฐานการผลิต 
Primary Key  : stdproccode 
Foreign Key  : - 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

1 stdproccode varchar 10 รหัสมาตรฐาน
กระบวนการผลิต 

STDPR00001 

2 stdprocdesc varchar 100 ช่ือมาตรฐาน
กระบวนการผลิต 

SIP :: D2 

3 stdprocremark varchar 255 หมายเหต ุ - 
4 notused char 1 สถานะการใชงาน 

โดย 0 = ใชงาน 
       1 = ไมใชงาน 

0 

5 userup varchar 20 รหัสผูบันทึกขอมูลลาสุด 4754 
6 dateup datetime 8 เวลาท่ีบันทึกขอมูลลาสุด 17/07/2009 

09:15:30 
 
7) ตารางขอมูลอางอิงมาตรฐานกระบวนการผลิต   
ตาราง 4.9  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลอางอิงมาตรฐานกระบวนการผลิต  

ช่ือตาราง  : r_standard_process 
คําอธิบาย  : เกบ็ขอมูลอางอิงมาตรฐานกระบวนการผลิต 
Primary Key  : stdproccode, processcode 
Foreign Key  : stdproccode, processcode 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

1 stdproccode varchar 10 รหัสมาตรฐาน
กระบวนการผลิต 

STDPR00001 
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ตาราง 4.9  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลอางอิงมาตรฐานกระบวนการผลิต (ตอ) 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

2 processcode varchar 10 รหัสกระบวนการผลิต PROCC00001 
3 orderno numeric 5 ลําดับงานเสีย 1 
4 notused char 1 สถานะการใชงาน 

โดย 0 = ใชงาน 
        1 = ไมใชงาน 

0 

5 userup varchar 20 รหัสผูบันทึกขอมูลลาสุด 4754 
6 dateup datetime 8 เวลาท่ีบันทึกขอมูลลาสุด 17/07/2009 

09:15:30 
 
8) ตารางขอมูลอางอิงมาตรฐานงานเสีย  

ตาราง 4.10  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลอางอิงมาตรฐานงานเสีย  
ช่ือตาราง  : r_standard_ng 
คําอธิบาย  : เกบ็ขอมูลอางอิงมาตรฐานงานเสีย 
Primary Key  : stdproccode, ngcode, processcode 
Foreign Key  : stdproccode, ngcode, processcode 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

1 stdproccode varchar 10 รหัสมาตรฐาน
กระบวนการผลิต 

STDPR00001 

2 processcode varchar 10 รหัสกระบวนการผลิต PROCC00001 
3 ngcode varchar 10 รหัสงานเสีย NG00001 
4 qtycontrol numeric 5 จํานวนงานเสียท่ีควบคุม 10 
5 orderno numeric 5 ลําดับงานเสีย 1 
6 notused char 1 สถานะการใชงาน 

โดย 0 = ใชงาน 
        1 = ไมใชงาน 

0 

7 userup varchar 20 รหัสผูบันทึกขอมูลลาสุด 4754 
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ตาราง 4.10  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลอางอิงมาตรฐานงานเสีย (ตอ) 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

8 dateup datetime 8 เวลาท่ีบันทึกขอมูลลาสุด 17/07/2009 
09:15:30 

 
9) ตารางขอมูลการผลิต 

ตาราง 4.11  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลการผลิต 
ช่ือตาราง  : t_lotcontrolsheet 
คําอธิบาย  : เกบ็ขอมูลการผลิต 
Primary Key  : lotno, productcode 
Foreign Key  :  

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

1 lotno varchar 20 เลขท่ีผลิต B0907001 
2 productcode varchar 10 รหัสผลิตภัณฑ G0001P0001 
3 stdproccode varchar 10 รหัสมาตรฐาน

กระบวนการผลิต 
STDPR00001 

4 type varchar 30 ประเภทของผลิตภัณฑท่ี
ผลิต 

Sn-Bi 

5 leadframename varchar 50 ช่ือวัตถุดิบประเภท Lead 
Frame 

D2SB 

6 leadframelotno varchar 20 หมายเลข Lot วัตถุดิบ
ประเภท Lead Frame 

0907001 

7 connectorname varchar 50 ช่ือวัตถุดิบประเภท 
Connector 

Con. D2SB 

8 connectorlotno varchar 20 หมายเลข Lot วัตถุดิบ
ประเภท Connector 

0907001 

9 chipname varchar 50 ช่ือวัตถุดิบประเภท Chip CSV-1369 
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ตาราง 4.11  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลการผลิต (ตอ) 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

10 chiplotno varchar 20 หมายเลข Lot วัตถุดิบ
ประเภท Chip 

0907001 

11 sparkleprintlotno varchar 20 หมายเลข Lot วัตถุดิบท่ี
ใชในการระบุช่ือ
ผลิตภัณฑลงบนตัว
ผลิตภัณฑ 

0907001 

12 adcccondition varchar 50 เลขท่ีเคร่ืองจักรท่ีใชใน
การตรวจคาทางไฟฟา
เพื่อระบุ Class ของ
ผลิตภัณฑ 

B3175 

13 compoundlotno varchar 20 หมายเลข Lot วัตถุดิบ
ประเภท Epoxy 

0907001 

14 compoundspec varchar 50 ชนิดของวัตถุดิบประเภท 
Epoxy 

EPOXY 
D2SB 

15 compoundstart 
date 

datetime 8 วันท่ีเร่ิมใชวัตถุดิบ
ประเภท Epoxy 

15/07/2009 
08:00:00 

16 compoundexpired
date 

datetime 8 วันท่ีหมดอายขุอง
วัตถุดิบประเภท Epoxy 

17/07/2009 
08:00:00 

17 lotsize numeric 5 ขนาด Lot ท่ีผลิต 6,400 
18 leadframesize varchar 50 ขนาด Lead Frame 24 x 24 
19 markingclass varchar 20 การระบุ Class 80 
20 userup varchar 20 รหัสผูบันทึกขอมูลลาสุด 4754 
21 dateup datetime 8 เวลาท่ีบันทึกขอมูลลาสุด 17/07/2009 

09:15:30 
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10) ตารางขอมูลรายละเอียดกระบวนการผลิต 
ตาราง 4.12  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลรายละเอียดกระบวนการผลิต  

ช่ือตาราง  : t_lotcontrolsheet_process 
คําอธิบาย  : เกบ็ขอมูลรายละเอียดกระบวนการผลิตแตละกระบวนการ 
Primary Key  : lotno, productcode, processcode 
Foreign Key  : lotno, productcode 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

1 lotno varchar 20 เลขท่ีผลิต B0907001 
2 productcode varchar 10 รหัสผลิตภัณฑ G0001P0001 
3 processcode varchar 10 รหัสกระบวนการผลิต PROCC00001 
4 instructionnoteno varchar 20 เลขท่ีใบส่ังหรือคําส่ังการ

ผลิต 
- 

5 specialuseno varchar 20 เลขท่ีการขอใชผลิตภัณฑ
กรณีพิเศษ 

- 

6 abnormalno varchar 20 เลขท่ีอางอิงถึงความ
ผิดปกติท่ีเกดิข้ึนตาม
ระบบเอกสาร 

- 

7 startdate datetime 8 วันท่ีทําการผลิต 17/07/2009 
8 part char 1 รอบกะงานท่ีผลิต 

โดย 
     - 1 = D กะกลางวัน 
     - 2 = N กะกลางคืน 
     - 3 = D/N รอบการ
เปล่ียนกะกลางวันเปนกะ
กลางคืน 
     - 4 = N/D รอบการ
เปล่ียนกะกลางคืนเปน
กะกลางวัน 

1 
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ตาราง 4.12  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลรายละเอียดกระบวนการผลิต (ตอ) 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

9 mc1no varchar 5 หมายเลขเคร่ืองจักรท่ี
ผลิตเคร่ืองท่ี 1 

1 

10 mc2no varchar 5 หมายเลขเคร่ืองจักรท่ี
ผลิตเคร่ืองท่ี 2 

2 

11 mc3no varchar 5 หมายเลขเคร่ืองจักรท่ี
ผลิตเคร่ืองท่ี 3 

3 

12 starttime datetime 8 เวลาเร่ิมตนในการผลิต
แตละกระบวนการ 

17/07/2009 
09:15:30 

13 finishtime datetime 8 เวลาส้ินสุดในการผลิต
แตละกระบวนการ 

18/07/2009 
09:15:30 

14 qtyin numeric 5 จํานวนช้ินงานท่ีเขาสู
กระบวนการผลิต 

6,400 

15 lfin numeric 5 จํานวน Lead Frame ท่ี
เขาสูกระบวนการผลิต 

240 

16 qtyout numeric 5 จํานวนช้ินงานท่ีออกจาก
กระบวนการผลิต 

6,400 

17 lfout numeric 5 จํานวน Lead Frame ท่ี
ออกจากกระบวนการ
ผลิต 

240 

18 qtyng numeric 5 จํานวนช้ินของงานเสียท่ี
เกิดข้ึน 

10 

19 yield numeric 5 ประสิทธิภาพของการ
ผลิต คํานวณจากรอยละ
ของจํานวนงานออกตอ
จํานวนงานเขาในแตละ
กระบวนการ 

98.50 
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ตาราง 4.12  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลรายละเอียดกระบวนการผลิต (ตอ) 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

20 opid1_in varchar 5 รหัสพนักงานผูทําหนาท่ี
นํางานเขาสูกระบวนการ
ผลิตคนท่ี 1 

2150 

21 opid2_in varchar 5 รหัสพนักงานผูทําหนาท่ี
นํางานเขาสูกระบวนการ
ผลิตคนท่ี 2 

2151 

22 opid3_in varchar 5 รหัสพนักงานผูทําหนาท่ี
นํางานเขาสูกระบวนการ
ผลิตคนท่ี 3 

2152 

23 opid4_in varchar 5 รหัสพนักงานผูทําหนาท่ี
นํางานเขาสูกระบวนการ
ผลิตคนท่ี 4 

2153 

24 opid1_out varchar 5 รหัสพนักงานผูทําหนาท่ี
นํางานออกจากกระบวน 
การผลิตคนท่ี 1 

4754 

25 opid2_out varchar 5 รหัสพนักงานผูทําหนาท่ี
นํางานออกจากกระบวน 
การผลิตคนท่ี 2 

4755 

26 opid3_out varchar 5 รหัสพนักงานผูทําหนาท่ี
นํางานออกจากกระบวน 
การผลิตคนท่ี 3 

4756 

27 opid4_out varchar 5 รหัสพนักงานผูทําหนาท่ี
นํางานออกจากกระบวน 
การผลิตคนท่ี 4 

4757 

28 controid varchar 5 รหัสพนักงานของผู
ควบคุมการผลิต 

1236 

29 remark varchar 100 หมายเหต ุ - 
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ตาราง 4.12  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลรายละเอียดกระบวนการผลิต (ตอ) 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

30 sampling numeric 5 จํานวนช้ินงานท่ีถูก
นําออกไปทดสอบ 

20 

31 samplingremark varchar 200 หมายเหตุของจํานวน
ช้ินงานที่ถูกนาํออกไป
ตรวจสอบ 

- 

32 userup varchar 20 รหัสผูบันทึกขอมูลลาสุด 4754 
33 dateup datetime 8 เวลาท่ีบันทึกขอมูลลาสุด 17/07/2009 

09:15:30 
 

11) ตารางขอมูลงานเสียระหวางการผลิต  
ตาราง 4.13  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลงานเสียท่ีเกิดข้ึนระหวางการผลิต  

ช่ือตาราง  : t_lotcontrolsheet_ng 
คําอธิบาย  : เกบ็ขอมูลงานเสียท่ีเกดิข้ึนในแตละกระบวนการผลิตแตละกระบวนการ 
Primary Key  : lotno, productcode, processcode, ngcode 
Foreign Key  : lotno, productcode, processcode 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

1 lotno varchar 20 เลขท่ีผลิต B0907001 
2 productcode varchar 10 รหัสผลิตภัณฑ G0001P0001 
3 processcode varchar 10 รหัสกระบวนการผลิต PROCC00001 
4 ngcode varchar 30 รหัสงานเสีย NG00001 
5 orderno varchar 50 ลําดับงานเสีย 1 
6 controlqty varchar 20 จํานวนงานเสียท่ีควบคุม 20 
7 ngqty varchar 50 จํานวนงานเสียท่ีเกดิข้ึน 20 
8 remark varchar 20 หมายเหต ุ - 
9 userup varchar 20 รหัสผูบันทึกขอมูลลาสุด 4754 
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ตาราง 4.13  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลงานเสียท่ีเกิดข้ึนระหวางการผลิต (ตอ) 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

10 dateup datetime 8 เวลาท่ีบันทึกขอมูลลาสุด 17/07/2009 
09:15:30 

 
12) ตารางขอมูลแผนการผลิต 

ตาราง 4.14  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลแผนการผลิต 
ช่ือตาราง  : t_planning_h 
คําอธิบาย  : เกบ็ขอมูลแผนการผลิตในแตละเดือน 
Primary Key  : yearmonth, groupcode, productcode 
Foreign Key  : - 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

1 yearmonth char 7 ปเดือนตามแผนการผลิต 2009/07 
2 groupcode varchar 10 รหัสกลุมผลิตภัณฑ G0001 
3 productcode varchar 10 รหัสผลิตภัณฑ G0001P0001 
4 orderno numeric 5 ลําดับงานเสีย 1 
5 startlotno varchar 20 หมายเลขผลิตเร่ิมตน B0907001 
6 stoplotno varchar 20 หมายเลขผลิตส้ินสุด B0907050 
7 qtylot numeric 5 จํานวน Lot ท่ีผลิต 200 
8 Userup varchar 20 รหัสผูบันทึกขอมูลลาสุด 4754 
9 dateup datetime 8 เวลาท่ีบันทึกขอมูลลาสุด 17/07/2009 

09:15:30 
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13) ตารางขอมูลรายละเอียดแผนการผลิต 
ตาราง 4.15  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลรายละเอียดแผนการผลิต 

ช่ือตาราง  : t_planning_d 
คําอธิบาย  : เกบ็ขอมูลรายละเอียดของแผนการผลิตในแตละเดือน 
Primary Key  : yearmonth, groupcode, productcode, lotno 
Foreign Key  : yearmonth, groupcode, productcode 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

1 yearmonth char 7 ปเดือนตามแผนการผลิต 2009/07 
2 groupcode varchar 10 รหัสกลุมผลิตภัณฑ G0001 
3 productcode varchar 10 รหัสผลิตภัณฑ G0001P0001 
4 lotno varchar 20 เลขท่ีผลิต B0907001 
5 orderno numeric 5 ลําดับงานเสีย 1 
6 userup varchar 20 รหัสผูบันทึกขอมูลลาสุด 4754 
7 dateup datetime 8 เวลาท่ีบันทึกขอมูลลาสุด 17/07/2009 

09:15:30 
 

14) ตารางขอมูลปญหาท่ีเกิดขึ้นระหวางการผลิต 
ตาราง 4.16  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลปญหาท่ีเกิดข้ึนระหวางการผลิต 

ช่ือตาราง  : t_problem 
คําอธิบาย  : เกบ็ขอมูลปญหาท่ีเกิดข้ึนระหวางการผลิต 
Primary Key  : lotno, processcode, productcode, problemno 
Foreign Key  : lotno, processcode, productcode 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

1 problemno numeric 5 ปญหาคร้ังท่ี 1 
2 lotno varchar 10 เลขท่ีผลิต B0907001 
3 productcode varchar 10 รหัสผลิตภัณฑ G0001P0001 
4 processcode varchar 10 รหัสกระบวนการ PROCC00001 
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ตาราง 4.16  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลปญหาท่ีเกิดข้ึนระหวางการผลิต (ตอ) 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

5 startdate datetime 8 วันท่ีเกิดปญหา 17/07/2009 
00:00:00 

6 problemtype varchar 10 ประเภทปญหา 
แบงเปน 

- Man 
- Machine 
- Material 
- Method 
- Other 

Man 

7 problemother varchar 20 ประเภทปญหาอ่ืนๆ ไฟฟาดับ 
8 problemdetail varchar 255 รายละเอียดของปญหา พนักงานใช

น้ํายาผิดชนดิ 
9 starttime datetime 8 เวลาเร่ิมตน 17/07/2009 

08:15:30 
10 finishtime datetime 8 เวลาส้ินสุด 17/07/2009 

09:15:30 
11 remark varchar 255 หมายเหต ุ - 
12 userup varchar 20 รหัสผูบันทึกขอมูลลาสุด 4754 
13 dateup datetime 8 เวลาท่ีบันทึกขอมูลลาสุด 17/07/2009 

09:15:30 
 

15) ตารางสถานะการทํางานของผูใชงานระบบ 
ตาราง 4.17  แสดงรายละเอียดของตารางสถานะการทํางานของผูใชงานระบบ 

ช่ือตาราง  : t_userstatus 
คําอธิบาย  : เกบ็ขอมูลสถานะการทํางานของผูใชงานระบบ 
Primary Key  : username, logpage 
Foreign Key  : - 
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ตาราง 4.17  แสดงรายละเอียดของตารางสถานะการทํางานของผูใชงานระบบ (ตอ) 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

1 username varchar 20 ผูใชงานระบบ 4754 
2 logpage varchar 10 สวนท่ีผูใชงานระบบใช

งาน 
Application 

3 logtime datetime 8 เวลาท่ีผูใชงานระบบเร่ิม
เขาใชงาน 

17/07/2009 
09:15:30 

 

 
รูป 4.7  แผนภาพแสดงความสัมพันธของตารางตางๆในฐานจอมูล 

 
4.6 การออกแบบหนาจอแสดงผล 

การออกแบบหนาจอแสดงผลของระบบสารสนเทศเพ่ือควบคุมการผลิตของบริษัท
ลําพูนซิงเดนเก็น จํากัด สามารถแบงออกไดเปน 2 สวนหลักๆ ดังนี้ 
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1) การออกแบบหนาจอแสดงผลในรูปแบบของ Application หรือหนาจอที่มีการ
พัฒนาโดยใชโปรแกรม Sybase Power Builder 8.0 ในการพัฒนาระบบ ซ่ึงประกอบดวยการ
ออกแบบหนาจอดังนี้ 

(1) การออกแบบหนาจอล็อกอินเพื่อเขาสูระบบ 
(2) การออกแบบหนาจอหลักของระบบ 
(3) การออกแบบเมนูหลักของระบบ 
(4) การออกแบบหนาจอยอยของระบบ 

2) การออกแบบหนาจอแสดงผลในรูปแบบของ Web Application ซ่ึงเปนหนาจอท่ี
ใชในการออกรายงานเชิงบริหารในรูปแบบของกราฟตางๆ ซ่ึงประกอบดวยการออกแบบหนาจอ 
ดังนี้ 

(1) การออกแบบหนาจอล็อกอินเพื่อเขาสูระบบ 
(2) การออกแบบหนาจอเมนู 
(3) การออกแบบหนาจอแสดงรายงานตางๆ 
(4) การออกแบบหนาจอแสดงรายละเอียดของปญหาท่ีเกิดข้ึนระหวางการผลิต 
(5) การออกแบบหนาจอแสดงรายละเอียดกระบวนการผลิต 

โดยแตละหนาจอมีรายละเอียดของการออกแบบดังนี้ 
 

4.6.1 การออกแบบหนาจอแสดงผลในรูปแบบของ Application 
1) การออกแบบหนาจอล็อกอินเพื่อเขาสูระบบ 

 
 
 
 

 
รูป 4.8  แสดงโครงสรางของหนาจอล็อกอิน 

 
จากรูป 4.8 สามารถอธิบายไดดังนี้ 

หนาจอล็อกอินเปนหนาจอแรกของการใชงานระบบ ซ่ึงผูใชงานระบบ
จะตองทําการระบุช่ือผูใชงานและรหัสผานใหถูกตองเพ่ือเขาสูหนาจอหลักของระบบ
ตอไป ซ่ึงสามารถแสดงโครงสรางของหนาจอดังนี้ 

USERNAME :  
PASSWORD :  

Login Close 
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2) การออกแบบหนาจอหลักของระบบระบบ 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูป 4.9  แสดงโครงสรางของหนาจอหลักของระบบ 
 
จากรูป 4.9 สามารถอธิบายไดดังนี ้

สวนท่ี 1 คือ Title Bar แสดงช่ือระบบ 
สวนท่ี 2 คือ Menu Bar แสดงรายการเมนูตางๆของโปรแกรม 
สวนท่ี 3 คือ สวนท่ีใชแสดงปุมทางลัดในการเรียกหนาจอยอยๆตางๆของ

ระบบ ซ่ึงมีรายละเอียดดังนี ้
- ปุมทางลัด Base Information 

 Production Process ใชในการเขาสูหนาจอบันทึกขอมูล
อางอิงกระบวนการผลิต 

 NG Data ใชในการเขาสูหนาจอบันทึกขอมูลอางอิงงานเสีย 
 Production Standard ใชในการเขาสูหนาจอบันทึกขอมูล

อางอิงมาตรฐานกระบวนการผลิต 
 Group Product ใชในการเขาสูหนาจอบันทึกขอมูลกลุม

ผลิตภัณฑ 
 Product ใชในการเขาสูหนาจอบันทึกขอมูลผลิตภัณฑ 

- ปุมทางลัด Production Control Input 
 Production Plan ใชในการเขาสูหนาจอบันทึกขอมูลแผนการ

ผลิตประจําเดอืน 
 Production Data ใชในการเขาสูหนาจอบันทึกขอมูลการผลิต 

สวนท่ี 1 
สวนท่ี 2 

 
สวนท่ี 3 

สวนท่ี 4 
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 Lot Control Sheet ใชในการเขาสูหนาจอออกรายงานLot 
Control Sheet  

- ปุมทางลัด For System Administrator 
 User Data ใชในการเขาสูหนาจอบันทึกขอมูลผูใชงานระบบ 
 User Status ใชในการเขาสูหนาจอสถานะการใชงานระบบ 
 Change Password ใชในการเขาสูหนาจอเปลี่ยนรหัสผาน

ของผูใชงานระบบ 
 Backup Database ใชในการเขาสูหนาจอสํารองขอมูล 

สวนท่ี 4 คือ สวนท่ีใชในการแสดงสถานะตางๆของระบบ ซ่ึงไดแก 
- สถานะการทํางานของระบบ 
- ช่ือ Database Server ท่ีทําการติดตอ 
- ช่ือ Database ท่ีกําลังทํางานดวย 
- ช่ือผูใชงานระบบ 
- เวลา 

 
3) การออกแบบเมนูหลักของระบบ 

 
 

รูป 4.10  แสดงโครงสรางของเมนูหลักของระบบ 
 

จากรูป 4.10 สามารถอธิบายไดดังนี ้
สวนท่ี 1 คือ เมนู “Base Information” ประกอบดวย Menu ยอยดังนี ้

- Production Process ใชในการเขาสูหนาจอบันทึกขอมูลอางอิง
กระบวนการผลิต 

- NG Data ใชในการเขาสูหนาจอบันทึกขอมูลอางอิงงานเสีย 
- Production Standard ใชในการเขาสูหนาจอบันทึกขอมูลอางอิง

มาตรฐานกระบวนการผลิต 
- Group Product ใชในการเขาสูหนาจอบันทึกขอมูลกลุม

ผลิตภัณฑ 
- Product ใชในการเขาสูหนาจอบันทึกขอมูลผลิตภัณฑ 

สวนท่ี 1     สวนท่ี 2     สวนท่ี 3     สวนท่ี 4     สวนท่ี 5 
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สวนท่ี 2 คือ เมนู “Production Control Input” ประกอบดวย Menu ยอยดังนี ้
- Production Plan ใชในการเขาสูหนาจอบันทึกขอมูลแผนการผลิต

ประจําเดือน 
- Production Data ใชในการเขาสูหนาจอบันทึกขอมูลการผลิต 
- Lot Control Sheet ใชในการเขาสูหนาจอออกรายงานLot 

Control Sheet 
สวนท่ี 3 คือ เมนู “Security” ประกอบดวย Menu ยอยดังนี้ 

- User Data ใชในการเขาสูหนาจอบันทึกขอมูลผูใชงานระบบ 
- User Status ใชในการเขาสูหนาจอสถานะการใชงานระบบ  
- Change Password ใชในการเขาสูหนาจอเปลี่ยนรหัสผานของ

ผูใชงานระบบ 
- Backup Database ใชในการเขาสูหนาจอสํารองขอมูล 

สวนท่ี 4 คือ เมนู “Window” เปน Menu ท่ีใชแสดงรายการหนาจอยอยท่ี 
กําลังเปดใชงานอยูและประกอบดวย Menu ยอยดังนี ้

- About ใชในการเขาสูหนาจอขอมูลผูจัดทําระบบ 
สวนท่ี 5 คือ เมนู “Exit” ใชสําหรับออกจากระบบ 

 
4) การออกแบบหนาจอยอยของระบบ 

ในระบบสารสนเทศเพ่ือควบคุมการผลิตของบริษัทลําพูนซิงเดนเก็น จํากัด
ประกอบดวยหนาจอยอยตางๆ ดังนี้ 

(1) หนาจอยอยขอมูลอางอิงกระบวนการผลิต (Product Process)  
สวนท่ี 1 คือ Title Bar แสดงช่ือหนาจอ “Production Process” 
สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชในการระบุเง่ือนไขในการคนหนาขอมูล โดยมี

เง่ือนไขในการคนหาไดแก ช่ือกระบวนการผลิต 
สวนท่ี 3 คือ ปุม “Search” 
สวนท่ี 4 คือ สวนท่ีใชแสดงผลของการคนหาขอมูลตามเง่ือนไข โดย

ขอมูลท่ีแสดงในสวนนี้ ไดแก รหัสกระบวนการผลิต และช่ือกระบวนการผลิต 
สวนท่ี 5 คือ สวนท่ีใชรับคาขอมูลท่ีตองการบันทึก โดยขอมูลท่ีแสดง

ในสวนนี้ ไดแก รหัสกระบวนการผลิต ช่ือกระบวนการผลิต รายละเอียดกระบวนการ 
สถานะการใชงาน ผูบันทึกขอมูลคนลาสุด และวันท่ีบันทึกขอมูลลาสุด 
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สวนท่ี 6 คือ สวนของปุมคําส่ัง ไดแก ปุมเพิ่มขอมูล ปุมลบขอมูล ปุม
บันทึกขอมูล และปุมออกจากหนาจอ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูป 4.11  แสดงโครงสรางของหนาจอยอยขอมูลอางอิงกระบวนการผลิต (Product Process) 
  

(2) หนาจอยอยขอมูลอางอิงงานเสีย (NG Data) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูป 4.12  แสดงโครงสรางของหนาจอยอยขอมูลอางอิงงานเสีย (NG Data) 

สวนท่ี 1 

สวนท่ี 2 

 
สวนท่ี 4 

สวนท่ี 6 

 
สวนท่ี 5 

สวนท่ี 3 

สวนท่ี 1 

สวนท่ี 2 

 
สวนท่ี 4 

สวนท่ี 6 

 
สวนท่ี 5 

สวนท่ี 3 
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จากรูป 4.12 สามารถอธิบายไดดังนี ้
สวนท่ี 1 คือ Title Bar แสดงช่ือหนาจอ “NG Data” 
สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชในการระบุเง่ือนไขในการคนหนาขอมูล โดยมี

เง่ือนไขในการคนหาไดแก ช่ืองานเสีย 
สวนท่ี 3 คือ ปุม “Search” และปุม “Import” โดยปุม Import จะใชใน

การเรียกหนาจอ Import NG Data  
สวนท่ี 4 คือ สวนที่ใชแสดงผลของการคนหาขอมูลตามเง่ือนไข โดย

ขอมูลท่ีแสดงในสวนนี้ ไดแก รหัสงานเสีย และช่ืองานเสีย 
สวนท่ี 5 คือ สวนท่ีใชรับคาขอมูลท่ีตองการบันทึก โดยขอมูลท่ีแสดง

ในสวนนี้ ไดแก รหัสงานเสีย ช่ืองานเสีย รายละเอียดงานเสีย สถานะการใชงาน ผู
บันทึกขอมูลคนลาสุด และวันท่ีบันทึกขอมูลลาสุด 

สวนท่ี 6 คือ สวนของปุมคําส่ัง ไดแก ปุมเพิ่มขอมูล ปุมลบขอมูล ปุม
บันทึกขอมูล และปุมออกจากหนาจอ 

 
(3) หนาจอยอยนําเขาขอมูลอางอิงงานเสีย (Import NG Data) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูป 4.13  แสดงโครงสรางของหนาจอยอยนําเขาขอมูลอางอิงงานเสีย (Import NG Data) 
 

จากรูป 4.13 สามารถอธิบายไดดังนี ้
สวนท่ี 1 คือ Title Bar แสดงช่ือหนาจอ “Import NG Data From Text 

File” 

สวนท่ี 1 

สวนท่ี 2 

สวนท่ี 3 สวนท่ี 4 สวนท่ี 5 สวนท่ี 6 

สวนท่ี 7 

สวนท่ี 8 
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สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชแสดงผลขอมูลท่ี Import เขามา โดยขอมูลท่ีแสดง
ในสวนนี้ ไดแก ช่ืองานเสียและรายละเอียดงานเสีย 

สวนท่ี 3 คือ ปุม “Import”  
สวนท่ี 4 คือ ปุม “Save”  
สวนท่ี 5 คือ Progress Bar แสดงจํานวนขอมูลท่ีกําลัง Import เขามา  
สวนท่ี 6 คือ ปุม “Close”  
สวนท่ี 7 คือ สวนท่ีใชแสดงผลขอมูลท่ี Import เขามาแลวเกิดปญหา 

โดยขอมูลท่ีแสดงในสวนนี้ ไดแก ช่ืองานเสียและรายละเอียดงานเสีย 
สวนท่ี 8 คือ ปุม “Export Error Data”  

 
(4) หนาจอยอยขอมูลอางอิงมาตรฐานกระบวนการผลิต  

(Production Standard) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูป 4.14  แสดงโครงสรางของหนาจอยอยขอมูลอางอิงมาตรฐานกระบวนการผลิต  
(Production Standard) 

 
จากรูป 4.14 สามารถอธิบายไดดังนี ้

สวนท่ี 1 คือ Title Bar แสดงช่ือหนาจอ “Production Standard” 
สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชรับคาขอมูลท่ีตองการบันทึก โดยขอมูลท่ีแสดง

ในสวนนี้ ไดแก รหัสมาตรฐานกระบวนการผลิต ช่ือมาตรฐานกระบวนการผลิต หมาย
เหตุ สถานะการใชงาน ผูบันทึกขอมูลคนลาสุด และวันท่ีบันทึกขอมูลลาสุด 

สวนท่ี 1 

 
สวนท่ี 2 

 

สวนท่ี 4 

 
สวนท่ี 3 
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สวนท่ี 3 คือ สวนท่ีใชรับคาขอมูลท่ีตองการบันทึก โดยขอมูลท่ีแสดง
ในสวนนี้ ไดแก ขอมูลกระบวนการ ปุมสําหรับเรียกหนาจอเลือกกระบวนการ และปุม
สําหรับเลือกขอมูลงานเสียของมาตรฐานกระบวนการผลิตนั้นๆ 

สวนท่ี 4 คือ สวนของปุมคําส่ัง ไดแก ปุมเพิ่มขอมูล ปุมลบขอมูล ปุม
คนหาขอมูล ปุมบันทึกขอมูล และปุมออกจากหนาจอ 

 
(5) หนาจอยอยคนหาขอมูลมาตรฐานกระบวนการผลิต  

(Search Standard Production)  
 
 
 
 
 
 
 
 

รูป 4.15  แสดงโครงสรางของหนาจอยอยคนหาขอมูลมาตรฐานกระบวนการผลิต  
(Search Standard Production)  

 
จากรูป 4.15 สามารถอธิบายไดดังนี ้

สวนท่ี 1 คือ Title Bar แสดงช่ือหนาจอ “Search Standard Production” 
สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชในการระบุเง่ือนไขในการคนหนาขอมูล โดยมี

เง่ือนไขในการคนหาไดแก ช่ือมาตรฐานกระบวนการผลิต 
สวนท่ี 3 คือ ปุม Search และปุม Close 
สวนท่ี 4 คือ สวนท่ีใชแสดงผลของการคนหาขอมูลตามเงื่อนไข โดย

ขอมูลท่ีแสดงในสวนนี้ ไดแก รหัสมาตรฐานกระบวนการผลิต ช่ือมาตรฐาน
กระบวนการผลิต และหมายเหตุ 

 
 
 

สวนท่ี 1 

สวนท่ี 2 

 
สวนท่ี 4 

 

สวนท่ี 3 
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(6) หนาจอยอยเลือกกระบวนการผลิต (Select Process) 
 
 
 
 
 
 
 

รูป 4.16  แสดงโครงสรางของหนาจอยอยเลือกกระบวนการผลิต (Select Process)  
 

จากรูป 4.16 สามารถอธิบายไดดังนี ้
สวนท่ี 1 คือ Title Bar แสดงช่ือหนาจอ “Select Process” 
สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชในการระบุเง่ือนไขในการคนหนาขอมูล โดยมี

เง่ือนไขในการคนหาไดแก ช่ือกระบวนการ 
สวนท่ี 3 คือ ปุม Search และปุม Cancel 
สวนท่ี 4 คือ สวนท่ีใชแสดงผลของการคนหาขอมูลตามเง่ือนไข โดย

ขอมูลท่ีแสดงในสวนนี้ ไดแก รหัสกระบวนการผลิต ช่ือกระบวนการผลิต 
 

(7) หนาจอยอยเลือกขอมูลงานเสีย (Select NG Data) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูป 4.17  แสดงโครงสรางของหนาจอยอยเลือกขอมูลงานเสีย (Select Process) 
 

สวนท่ี 1 

สวนท่ี 2 

 
สวนท่ี 4 

สวนท่ี 3 

สวนท่ี 1 

สวนท่ี 3 

 
สวนท่ี 4 

สวนท่ี 2 

สวนท่ี 5 สวนท่ี 6 สวนท่ี 7 สวนท่ี 8 สวนท่ี 9 
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จากรูป 4.17 สามารถอธิบายไดดังนี ้
สวนท่ี 1 คือ Title Bar แสดงช่ือหนาจอ “Select NG Data” 
สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชแสดงรายละเอียดของมาตรฐานกระบวนการผลิต 

โดยมีรายละเอียดท่ีแสดงไดแก รหัสมาตรฐานกระบวนการผลิต ช่ือมาตรฐาน
กระบวนการผลิต และกระบวนการผลิต 

สวนท่ี 3 คือ สวนท่ีใชในการระบุเง่ือนไขในการคนหนาขอมูล โดยมี
เง่ือนไขในการคนหาไดแก ช่ืองานเสีย และแสดงปุม “Search” 

สวนท่ี 4 คือ สวนท่ีใชแสดงผลของการคนหาขอมูลตามเง่ือนไข โดย
ขอมูลท่ีแสดงในสวนนี้ ไดแก รหัสงานเสียและช่ืองานเสีย 

สวนท่ี 5 คือ ปุม “New Row” 
สวนท่ี 6 คือ ปุม “Insert Row” 
สวนท่ี 7 คือ ปุม “Delete Row” 
สวนท่ี 8 คือ ปุม “Save” 
สวนท่ี 9 คือ ปุม “Close” 

 
(8) หนาจอยอยขอมูลกลุมผลิตภัณฑ (Group Product) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูป 4.18  แสดงโครงสรางของหนาจอยอยขอมูลกลุมผลิตภัณฑ (Group Product) 
 

สวนท่ี 1 

สวนท่ี 2 
 

 
สวนท่ี 4 

 

สวนท่ี 6 

 
สวนท่ี 5 

 

สวนท่ี 3 
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จากรูป 4.18 สามารถอธิบายไดดังนี ้
สวนท่ี 1 คือ Title Bar แสดงช่ือหนาจอ “Group Product” 
สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชในการระบุเง่ือนไขในการคนหนาขอมูล โดยมี

เง่ือนไขในการคนหาไดแก ช่ือกลุมผลิตภัณฑ 
สวนท่ี 3 คือ ปุม “Search” 
สวนท่ี 4 คือ สวนท่ีใชแสดงผลของการคนหาขอมูลตามเงื่อนไข โดย

ขอมูลที่แสดงในสวนนี้ ไดแก รหัสกลุมผลิตภัณฑ ช่ือกลุมผลิตภัณฑ และหมายเหตุ 
สวนท่ี 5 คือ สวนท่ีใชรับคาขอมูลท่ีตองการบันทึก โดยขอมูลท่ีแสดง

ในสวนนี้ ไดแก รหัสกลุมผลิตภัณฑ ช่ือกลุมผลิตภัณฑ หมายเหตุ สถานะการใชงาน ผู
บันทึกขอมูลคนลาสุด และวันท่ีบันทึกขอมูลลาสุด 

สวนท่ี 6 คือ สวนของปุมคําส่ัง ไดแก ปุมเพิ่มขอมูล ปุมลบขอมูล ปุม
บันทึกขอมูล และปุมออกจากหนาจอ 

 
(9) หนาจอยอยขอมูลผลิตภัณฑ (Product) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูป 4.19  แสดงโครงสรางของหนาจอยอยขอมูลผลิตภัณฑ (Product) 
 

จากรูป 4.19 สามารถอธิบายไดดังนี ้
สวนท่ี 1 คือ Title Bar แสดงช่ือหนาจอ “Product Data” 

สวนท่ี 1 
สวนท่ี 2 

 
สวนท่ี 4 

สวนท่ี 6 

 
สวนท่ี 5 

สวนท่ี 3 



 64

สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชในการระบุเง่ือนไขในการคนหนาขอมูล โดยมี
เง่ือนไขในการคนหาไดแก ช่ือกลุมผลิตภัณฑ ช่ือผลิตภัณฑ Class และCode 

สวนท่ี 3 คือ ปุม “Search” และปุม “Import” โดยปุม Import จะใชใน
การเรียกหนาจอ Import NG Data  

สวนท่ี 4 คือ สวนท่ีใชแสดงผลของการคนหาขอมูลตามเงื่อนไข โดย
ขอมูลท่ีแสดงในสวนนี้ ไดแก ช่ือกลุมผลิตภัณฑ ช่ือผลิตภัณฑ Class และCode 

สวนท่ี 5 คือ สวนท่ีใชรับคาขอมูลท่ีตองการบันทึก โดยขอมูลท่ีแสดง
ในสวนนี้ ไดแก รหัสผลิตภัณฑ ช่ือผลิตภัณฑ กลุมผลิตภัณฑ Class Code ช่ือมาตรฐาน
การผลิต ChipName LeadframeName ConnectorName สถานะการใชงาน ผูบันทึก
ขอมูลคนลาสุด และวันท่ีบันทึกขอมูลลาสุด 

สวนท่ี 6 คือ สวนของปุมคําส่ัง ไดแก ปุมเพิ่มขอมูล ปุมลบขอมูล ปุม
บันทึกขอมูล และปุมออกจากหนาจอ 

 
(10)   หนาจอยอยนําเขาขอมูลผลิตภัณฑ (Import Product Data) 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

รูป 4.20  แสดงโครงสรางของหนาจอยอยนําเขาขอมูลผลิตภัณฑ Import Product Data 
 

จากรูป 4.20 สามารถอธิบายไดดังนี ้
สวนท่ี 1 คือ Title Bar แสดงช่ือหนาจอ “Import Product Data From 

Text File” 

สวนท่ี 1 

สวนท่ี 2 

สวนท่ี 3 สวนท่ี 4 สวนท่ี 5 สวนท่ี 6 

สวนท่ี 7 

สวนท่ี 8 
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สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชแสดงผลขอมูลท่ี Import เขามา โดยขอมูลท่ี
แสดงในสวนนี้ ไดแก ช่ือผลิตภัณฑ Class Code ChipName LeadframeName และ 
ConnectorName 

สวนท่ี 3 คือ ปุม “Import”  
สวนท่ี 4 คือ ปุม “Save”  
สวนท่ี 5 คือ Progress Bar แสดงจํานวนขอมูลท่ีกําลัง Import เขามา  
สวนท่ี 6 คือ ปุม “Close”  
สวนท่ี 7 คือ สวนท่ีใชแสดงผลขอมูลท่ี Import เขามาแลวเกิดปญหา 

โดยขอมูลท่ีแสดงในสวนนี้ ไดแก ช่ือผลิตภัณฑ Class Code ChipName 
LeadframeName และ ConnectorName 

สวนท่ี 8 คือ ปุม “Export Error Data”  
 

(11)   หนาจอยอยขอมูลแผนการผลิต (Production Plan) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูป 4.21  แสดงโครงสรางของหนาจอยอยขอมูลแผนการผลิต (Production Plan) 
 

จากรูป 4.21 สามารถอธิบายไดดังนี ้
สวนท่ี 1 คือ Title Bar แสดงช่ือหนาจอ “Production Plan” 

สวนท่ี 1 

สวนท่ี 2 

สวนท่ี 6 

 
สวนท่ี 5 

 

สวนท่ี 3 

สวนท่ี 4 
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สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชระบุขอมูลปเดือน และ กลุมผลิตภัณฑ ตาม
แผนการผลิต 

สวนท่ี 3 คือ สวนท่ีใชในการระบุเง่ือนไขในการคนหนาขอมูล
ผลิตภัณฑตามแผนการผลิต โดยมีเง่ือนไขในการคนหาไดแก ช่ือผลิตภัณฑ Class และ
Code 

สวนท่ี 4 คือ สวนท่ีใชแสดงผลของการคนหาขอมูลตามเง่ือนไข โดย
ขอมูลท่ีแสดงในสวนนี้ ไดแก ช่ือกลุมผลิตภัณฑ ช่ือผลิตภัณฑ Class และCode 

สวนท่ี 5 คือ สวนท่ีใชรับคาขอมูลท่ีตองการบันทึก โดยขอมูลท่ีแสดง
ในสวนนี้จะแบงเปน 2 สวน ดังนี้  

- สวนรับขอมูลรายละเอียดแผนการผลิต มีรายละเอียดของ
ขอมูลท่ีรับเขา ไดแก ลําดับท่ี กลุมผลิตภัณฑ ช่ือผลิตภัณฑ 
เลขท่ีผลิตเร่ิมตน เลขท่ีผลิตส้ินสุด จํานวน Lot ท่ีผลิต  

- สวนแสดงผลลัพธการคํานวณเลขท่ีผลิตตามรายละเอียด
แผนการผลิต ซ่ึงมีรายละเอียดท่ีแสดงผล ไดแก ลําดับท่ี ช่ือ
ผลิตภัณฑ และ เลขท่ีผลิต 

สวนท่ี 6 คือ สวนของปุมคําส่ัง ไดแก ปุมแทรกขอมูล ปุมเพิ่มขอมูล 
ปุมลบขอมูล ปุมบันทึกขอมูล และปุมออกจากหนาจอ 

 
(12) หนาจอยอยขอมูลการผลิต (Production Data) 

สวนท่ี 1 คือ Title Bar แสดงช่ือหนาจอ “Production Data” 
สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชแสดงช่ือกระบวนการผลิตท่ีกําลังบันทึกขอมูล 
สวนท่ี 3 คือ สวนท่ีใชในการ Scan QR code และปุม OK 
สวนท่ี 4 คือ สวนท่ีใชในการรับคาขอมูลท่ีตองการผลิตท่ีตองการ

บันทึก โดยขอมูลท่ีแสดงในสวนนี้ ไดแก Lot No, Product Name, Lot Size, Marking 
Class, Lead frame Type, Type, Lead frame Name, Lead Frame Lot No, Connector 
Name, Connector Lot No, Chip Name, Chip Lot NO, ADCCCondition, Sparkle Print 
Lot No, Compound spec, Compound Lot No, Compound Start Date, Compound 
Expire Date 

สวนท่ี 5 คือ สวนท่ีใชรับคาขอมูลรายละเอียดการผลิตท่ีตองการ
บันทึก โดยขอมูลท่ีแสดงในสวนนี้จะแบงเปน 3 สวน ดังนี้  
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- สวนรับขอมูลรายละเอียดการผลิต มีรายละเอียดของขอมูลท่ี
รับเขา ไดแก Instruction Note No, Special Use No, 
Abnormal No, Start Date, Part, M/C 1 No, M/C 2 No, M/C 
3 No, Operator IN, Operator Out, Control, Remark, Start 
Time, Finish Time, Q’ty In (PCS),  Q’ty Out (PCS), Q’ty 
NG (PCS), L/F In, L/F Out, Actual Yield(%),  Q’ty 
Sampling (PCS), Sampling Remark, ผูบันทึกขอมูลคน
ลาสุด และวันท่ีบันทึกขอมูลลาสุด 

- สวนรับขอมูลงานเสียท่ีเกิดขึ้นระหวางการผลิต มี
รายละเอียดของขอมูลท่ีรับเขา ไดแก No, NG Name, Q’ty 
Control, Q’ty, Remark 

- สวนรับขอมูลปญหาท่ีเกิดขึ้นระหวางการผลิต มีรายละเอียด
ของขอมูลท่ีรับเขา ไดแก No, Start Date, Type, Other Title, 
Problem Detail, Start Time, Stop time, Remark 

สวนท่ี 6 คือ สวนของปุมคําส่ัง ไดแก ปุมเพิ่มขอมูล ปุมคนหาขอมูล
ปุมลบขอมูล ปุมบันทึกขอมูล และปุมออกจากหนาจอ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูป 4.22  แสดงโครงสรางของหนาจอยอยขอมูลการผลิต (Production Data) 

 

สวนท่ี 1 

สวนท่ี 2 

สวนท่ี 6 

 
สวนท่ี 5 

 

สวนท่ี 3 

สวนท่ี 4 
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(13) หนาจอยอยคนหาขอมูลการผลิต (Search Production Data) 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูป 4.23  แสดงโครงสรางของหนาจอยอยคนหาขอมูลการผลิต (Search Production Data) 
จากรูป 4.23 สามารถอธิบายไดดังนี ้

สวนท่ี 1 คือ Title Bar แสดงช่ือหนาจอ “Search Production Data” 
สวนที่ 2 คือ สวนท่ีใชในการระบุเง่ือนไขในการคนหนาขอมูล โดยมี

เง่ือนไขในการคนหาไดแก Group Name, Product Name, Class, Code, Lot No, 
Process 

สวนท่ี 3 คือ ปุม Search และปุม Close 
สวนท่ี 4 คือ สวนท่ีใชแสดงผลของการคนหาขอมูลตามเง่ือนไข โดย

ขอมูลท่ีแสดงในสวนนี้ ไดแก Group Name, Product Name, Class, Code, Lot No, 
Process 

 
(14) หนาจอยอยออกรายงาน Lot Control Sheet 

 
 
 
 
 
 
 
 

รูป 4.24  แสดงโครงสรางของหนาจอยอยออกรายงาน Lot Control Sheet 

สวนท่ี 1 

สวนท่ี 2 
 

 
สวนท่ี 4 

 

สวนท่ี 3 

สวนท่ี 1 

 
สวนท่ี 2 

 
 

สวนท่ี 3 
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จากรูป 4.24 สามารถอธิบายไดดังนี ้
สวนท่ี 1 คือ Title Bar แสดงช่ือหนาจอ “Lot Control Sheet” 
สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชในการแสดงรายงาน 
สวนท่ี 3 คือ ปุม Condition, ปุม Print, ปุม First Page, ปุม Prior Page, 

ปุม Next Page, ปุม Last Page, ปุม Zoom In, ปุม Zoom Out, ปุม Exit  
 

(15) หนาจอยอยเงือ่นไขในการออกรายงาน Lot Control Sheet  
(Lot Control Sheet Condition) 

 
 
 
 
 
 
 
 

รูป 4.25  แสดงโครงสรางของหนาจอยอยเง่ือนไขในการออกรายงาน Lot Control Sheet  
(Lot Control Sheet Condition) 

 
จากรูป 4.25 สามารถอธิบายไดดังนี ้

สวนท่ี 1 คือ Title Bar แสดงช่ือหนาจอ “Lot Control Sheet 
Condition” 

สวนที่ 2 คือ สวนท่ีใชในการระบุเง่ือนไขในการคนหนาขอมูล โดยมี
เง่ือนไขในการคนหาไดแก Group Name, Product Name, Lot No 

สวนท่ี 3 คือ ปุม Search และปุม Close 
สวนท่ี 4 คือ สวนท่ีใชแสดงผลของการคนหาขอมูลตามเง่ือนไข โดย

ขอมูลท่ีแสดงในสวนนี้ ไดแก Group Name, Product Name, Class, Code, Lot No 
 
 
 

สวนท่ี 1 

สวนท่ี 2 

 
สวนท่ี 4 

 

สวนท่ี 3 
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(16) หนาจอยอยขอมูลผูใชงานระบบ (User Data) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูป 4.26  แสดงโครงสรางของหนาจอยอยขอมูลผูใชงานระบบ (User Data) 
 

จากรูป 4.26 สามารถอธิบายไดดังนี ้
สวนท่ี 1 คือ Title Bar แสดงช่ือหนาจอ “User Data” 
สวนที่ 2 คือ สวนท่ีใชในการระบุเง่ือนไขในการคนหนาขอมูล โดยมี

เง่ือนไขในการคนหาไดแก Username, Type, Sect Code, รหัสพนักงาน, ช่ือพนักงาน, 
นามสกุล 

สวนท่ี 3 คือ ปุม “Search” และปุม “Import Data” โดยปุม Import จะ
ใชในการเรียกหนาจอ Import User Data  

สวนท่ี 4 คือ สวนท่ีใชแสดงผลของการคนหาขอมูลตามเง่ือนไข โดย
ขอมูลท่ีแสดงในสวนนี้ ไดแก Username, Password, Type, รหัสพนักงาน, คํานําหนา
ช่ือ, ช่ือพนักงาน, นามสกุล, Sect Code, Sect Name 

สวนท่ี 5 คือ สวนท่ีใชรับคาขอมูลท่ีตองการบันทึก โดยขอมูลท่ีแสดง
ในสวนนี้ ไดแก Username, Password, Type, รหัสพนักงาน, คํานําหนาช่ือ, ช่ือ
พนักงาน, นามสกุล, Sect Code, Sect Name,สถานการณใชงาน หมายเหตุ  ผูบันทึก
ขอมูลคนลาสุด และวันท่ีบันทึกขอมูลลาสุด 

สวนท่ี 6 คือ สวนของปุมคําส่ัง ไดแก ปุมเพิ่มขอมูล ปุมลบขอมูล ปุม
บันทึกขอมูล และปุมออกจากหนาจอ 

 

สวนท่ี 1 

สวนท่ี 2 

 
สวนท่ี 4 

สวนท่ี 6 

 
สวนท่ี 5 

สวนท่ี 3 
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(17) หนาจอยอยนําเขาขอมูลผูใชงานระบบ (Import User Data) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูป 4.27  แสดงโครงสรางของหนาจอยอยนําเขาขอมูลผูใชงานระบบ (Import User Data) 
 

จากรูป 4.27 สามารถอธิบายไดดังนี ้
สวนท่ี 1 คือ Title Bar แสดงช่ือหนาจอ “Import User Data From 

Text File” 
สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชแสดงผลขอมูลท่ี Import เขามา โดยขอมูลท่ี

แสดงในสวนนี้ ไดแก Username, Password, รหัสพนักงาน, คํานําหนาช่ือ, ช่ือ
พนักงาน, นามสกุล, Sect Code, Sect Name, 

สวนท่ี 3 คือ ปุม “Import”  
สวนท่ี 4 คือ ปุม “Save”  
สวนท่ี 5 คือ Progress Bar แสดงจํานวนขอมูลท่ีกําลัง Import เขามา  
สวนท่ี 6 คือ ปุม “Close”  
สวนท่ี 7 คือ สวนท่ีใชแสดงผลขอมูลท่ี Import เขามาแลวเกิดปญหา 

โดยขอมูลท่ีแสดงในสวนนี้ ไดแก Username, Password, รหัสพนักงาน, คํานําหนาช่ือ, 
ช่ือพนักงาน, นามสกุล,Sect Code, Sect Name, 

สวนท่ี 8 คือ ปุม “Export Error Data”  
 
 
 

สวนท่ี 1 

สวนท่ี 2 

สวนท่ี 3 สวนท่ี 4 สวนท่ี 5 สวนท่ี 6 

สวนท่ี 7 

สวนท่ี 8 
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(18) หนาจอยอยขอมูลสถานะการใชงานระบบ (User Status) 
 
 
 
 
 
 

 
รูป 4.28  แสดงโครงสรางของหนาจอยอยขอมูลสถานะการใชงานระบบ (User Status) 

 
จากรูป 4.28 สามารถอธิบายไดดังนี ้

สวนท่ี 1 คือ Title Bar แสดงช่ือหนาจอ “User Login Status” 
สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชแสดงผลขอมูลผูใชงานระบบท่ีเขามาใชงาน 

โดยขอมูลท่ีแสดงในสวนนี้ ไดแก No, UserID, Name, User Type, Log on Time, 
Time Now, Used (Time), Log Page  

สวนท่ี 3 คือ ปุม “Retrieve Data”, ปุม “Kill User”, ปุม “Close”   
 

(19) หนาจอยอยเปล่ียนรหัสผาน (Change Password) 
 
 
 
 
 
 

รูป 4.29  แสดงโครงสรางของหนาจอยอยเปล่ียนรหัสผาน (Change Password) 
 

จากรูป 4.29 สามารถอธิบายไดดังนี้ 
หนาจอเปล่ียนรหัสผานเปนหนาจอที่ใชในการเปล่ียนรหัสผานของ

ผูใชงานระบบ โดยเร่ิมแรกผูดูแลระบบจะกําหนดรหัสผานเปนวันเดือนปเกิดของ
ผูใชงานแตละคน จากนั้นผูใชงานระบบสามารถเปล่ียนรหัสผานไดท่ีหนาจอนี้  

สวนท่ี 1 

สวนท่ี 2 

สวนท่ี 3 

   Old Password : 
  New Password :  
Confirm New Password :  

OK Cancel 
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(20) หนาจอยอยสํารองขอมูล (Backup Database)  
 
 
 
 
 
 

รูป 4.30  แสดงโครงสรางของหนาจอยอยสํารองขอมูล (Backup Database) 
 

จากรูป 4.30 สามารถอธิบายไดดังนี้ 
หนาจอสํารองขอมูล เปนหนาจอท่ีใชในการสํารองขอมูลเพื่อความ

ปลอดภัยของขอมูลในกรณีท่ีขอมูลท่ีบันทึกไปน้ันเกิดปญหาข้ึนมา เพื่อใหสามารถกู
คืนระบบไดในเวลาอันรวดเร็ว 

 
(21) หนาจอยอยกูคืนขอมูล (Restore Database)  

 
 
 
 
 
 

รูป 4.31  แสดงโครงสรางของหนาจอยอยกูคืนขอมูล (Restore Database) 
 

จากรูป 4.31 สามารถอธิบายไดดังนี้ 
หนาจอกูคืนขอมูล เปนหนาจอท่ีใหผูดูแลระบบใชงานในการกูคืน

ขอมูลในกรณีท่ีเกิดการเสียหายของขอมูล โดยในการกูคืนขอมูลไดนั้นจะตองมีขอมูล
ท่ีทําการสํารองไวกอน จึงจะสามารถทําการกูคืนขอมูลมาได 

 
 
 

  
   
 

Select Path for Backup Database 

Backup Database 

Close 

  
   
 

Select Database Backup File to Recovery 

Backup Database 

Close 
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4.6.2 การออกแบบหนาจอแสดงผลในรูปแบบของ Web Application 
1) การออกแบบหนาจอล็อกอินเพื่อเขาสูระบบ 

 
 
 
 
 
 
 
 

รูป 4.32  แสดงโครงสรางของหนาจอล็อกอินเพื่อเขาสูระบบ 
 
จากรูป 4.32 สามารถอธิบายไดดังนี้ 

สวนท่ี 1 คือ รูปภาพแสดงช่ือระบบ 
สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชรับขอมูลช่ือผูใชงานระบบและรหัสผานผูใชงาน

ระบบท่ีเขามาใชงาน   
สวนท่ี 3 คือ รูปภาพแสดงขอมูลผูจัดทํา   

 
2) การออกแบบหนาจอเมนู 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

รูป 4.33  แสดงโครงสรางของหนาจอเมน ู

สวนท่ี 1 

สวนท่ี 2 
 
 

สวนท่ี 3 

Submit Reset 

USERNAME : 

PASSWORD : 

สวนท่ี 1 

สวนท่ี 2 

สวนท่ี 4 

สวนท่ี 3 
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จากรูป 4.33 สามารถอธิบายไดดังนี้ 
สวนท่ี 1 คือ รูปภาพแสดงช่ือระบบ 
สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชในการแสดงขอมูลผูใชงานระบบท่ี Login เขามาและ

สวนท่ีใหเลือก Sign Out เพื่อออกจากระบบ 
สวนท่ี 3 คือ เมนูเลือกหนาจอท่ีตองการออกรายงาน ซ่ึงไดแก 

- Production Process Status 
- Production Process Detail 
- Problem Data 
- Production Lead Time 
- Production Loss Time 
- NG Data 

สวนท่ี 4 คือ รูปภาพแสดงขอมูลผูจัดทํา  
 

3) การออกแบบหนาจอแสดงรายงานเชิงบริหาร 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

รูป 4.34  แสดงโครงสรางของหนาจอแสดงรายงานเชิงบริหาร 
 

จากรูป 4.34 สามารถอธิบายไดดังนี้ 
สวนท่ี 1 คือ รูปภาพแสดงช่ือระบบ 
สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชในการแสดงขอมูลผูใชงานระบบท่ี Login เขามาสวน

เลือก Main Menu และ Sign Out 

สวนท่ี 1 

สวนท่ี 2 

สวนท่ี 5 

สวนท่ี 4 
 
 

สวนท่ี 3 
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สวนท่ี 3 คือ สวนท่ีใชในการระบุเง่ือนไขในการออกรายงาน 
สวนท่ี 4 คือ รูปภาพแสดงขอมูลผูจัดทํา 
สวนท่ี 5 คือ รูปภาพแสดงขอมูลผูจัดทํา 

โดยมีรายละเอียดของแตละหนาจอดังนี้ 
 

(1) หนาจอการแสดงรายงานสถานะการผลิต  
(Production Process Status)  
สวนท่ี 1 คือ รูปภาพแสดงช่ือระบบ 
สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชในการแสดงขอมูลผูใชงานระบบท่ี Login เขามา

สวนเลือก Main Menu และ Sign Out 
สวนท่ี 3 คือ สวนท่ีใชในการระบุเง่ือนไขในการออกรายงาน ไดแก

แผนการผลิต กลุมผลิตภัณฑ และ ช่ือผลิตภัณฑ 
สวนท่ี 4 คือ สวนท่ีใชแสดงรายงานตามเง่ือนไข ไดแก  

- ขอมูลรายละเอียดสถานะการผลิตตามกระบวนการของ
ผลิตภัณฑแตละชนิด  

- กราฟแสดงปริมาณการผลิต ซ่ึงประกอบดวย Plan Actual และ 
Remain รวมท้ังมีการบอกเปอรเซ็นตการผลิตท่ีแลวเสร็จ 

สวนท่ี 5 คือ รูปภาพแสดงขอมูลผูจัดทํา 
 

(2) หนาจอการแสดงรายงานรายละเอียดกระบวนการผลิต  
(Production Process Detail) 
สวนท่ี 1 คือ รูปภาพแสดงช่ือระบบ 
สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชในการแสดงขอมูลผูใชงานระบบท่ี Login เขามา 
สวนเลือก Main Menu และ Sign Out 
สวนท่ี 3 คือ สวนท่ีใชในการระบุเง่ือนไขในการออกรายงาน ไดแก

แผนการผลิต กลุมผลิตภัณฑ และ ช่ือผลิตภัณฑ 
สวนท่ี 4 คือ สวนท่ีใชแสดงรายงานตามเง่ือนไข ไดแก ขอมูล

รายละเอียดผลิตตามกระบวนการของผลิตภัณฑแตละชนิด  
สวนท่ี 5 คือ รูปภาพแสดงขอมูลผูจัดทํา 
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(3) หนาจอการแสดงรายงานปญหาท่ีเกิดขึ้นระหวางการผลิต  
(Problem Data) 
สวนท่ี 1 คือ รูปภาพแสดงช่ือระบบ 
สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชในการแสดงขอมูลผูใชงานระบบท่ี Login เขามา

สวนเลือก Main Menu และ Sign Out 
สวนท่ี 3 คือ สวนท่ีใชในการระบุเง่ือนไขในการออกรายงาน ไดแก

แผนการผลิต กลุมผลิตภัณฑ และ ช่ือผลิตภัณฑ 
สวนที่ 4 คือ สวนท่ีใชแสดงรายงานตามเง่ือนไข ไดแก  

- กราฟวงกลมแสดงปญหาที่ เกิดข้ึนระหวางการผลิตตาม
เง่ือนไขท่ีระบุ  

- เม่ือมีการเลือกท่ีขอมูลปญหาท่ีเกิด จะเชื่อมโยงไปยังหนาจอ
แสดงรายละเอียดของปญหาท่ีเกิดขึ้นระหวางการผลิต 

สวนท่ี 5 คือ รูปภาพแสดงขอมูลผูจัดทํา 
 

(4) หนาจอการแสดงรายงานรายงานระยะเวลาที่ใชในการผลิต  
(Production Lead Time) 
สวนท่ี 1 คือ รูปภาพแสดงช่ือระบบ 
สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชในการแสดงขอมูลผูใชงานระบบท่ี Login เขามา

สวนเลือก Main Menu และ Sign Out 
สวนท่ี 3 คือ สวนท่ีใชในการระบุเง่ือนไขในการออกรายงาน ไดแก

แผนการผลิต กลุมผลิตภัณฑ ช่ือผลิตภัณฑ และเลขท่ีการผลิต 
สวนท่ี 4 คือ สวนท่ีใชแสดงรายงานตามเง่ือนไข ไดแก  

- กราฟแทงแสดงระยะเวลาในการผลิตผลิตภัณฑในแตละ
กระบวนการตามเง่ือนไขท่ีระบุ  

- เม่ือทําการระบุเง่ือนไขตามเลขที่ เอกสาร ระบบจะแสดง
กระบวนการผลิตของผลิตภัณฑนั้นๆ ซ่ึงสามารถเช่ือมโยงไป
ยังหนาจอแสดงรายละเอียดกระบวนการผลิต 

สวนท่ี 5 คือ รูปภาพแสดงขอมูลผูจัดทํา 
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(5) หนาจอการแสดงรายงานระยะเวลาท่ีสูญเสียระหวางการผลิต  
(Production Loss Time) 
สวนท่ี 1 คือ รูปภาพแสดงช่ือระบบ 
สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชในการแสดงขอมูลผูใชงานระบบท่ี Login เขามา

สวนเลือก Main Menu และ Sign Out 
สวนท่ี 3 คือ สวนท่ีใชในการระบุเง่ือนไขในการออกรายงาน ไดแก

แผนการผลิต กลุมผลิตภัณฑ ช่ือผลิตภัณฑ และเลขท่ีการผลิต 
สวนท่ี 4 คือ สวนท่ีใชแสดงรายงานตามเง่ือนไข ไดแก  

- ระยะเวลาในการผลิตผลิตภัณฑและระยะเวลาท่ีสูญเสียในการ
รอคอยกอนการผลิตกระบวนการถัดไปจะเร่ิมตนตามเง่ือนไข
ท่ีระบุ และเม่ือทําการระบุเง่ือนไขตามเลขท่ีเอกสาร 

-  กราฟวงกลมแสดงระยะเวลาในการผลิตเทียบกับระยะเวลาท่ี
สูญเสียระหวางการผลิต 

- เม่ือทําการระบุเง่ือนไขตามเลขท่ีเอกสาร ระบบจะแสดง
กระบวนการผลิตของผลิตภัณฑนั้นๆ ซ่ึงสามารถเช่ือมโยงไป
ยังหนาจอแสดงรายละเอียดกระบวนการผลิต 

สวนท่ี 5 คือ รูปภาพแสดงขอมูลผูจัดทํา 
 

(6) หนาจอการแสดงรายงานขอมูลงานเสียท่ีเกิดขึ้น (NG Data) 
สวนท่ี 1 คือ รูปภาพแสดงช่ือระบบ 
สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชในการแสดงขอมูลผูใชงานระบบท่ี Login เขามา

สวนเลือก Main Menu และ Sign Out 
สวนท่ี 3 คือ สวนท่ีใชในการระบุเง่ือนไขในการออกรายงาน ไดแก

แผนการผลิต กลุมผลิตภัณฑ ช่ือผลิตภัณฑ และเลขท่ีการผลิต 
สวนท่ี 4 คือ สวนท่ีใชแสดงรายงานตามเง่ือนไข ไดแก  

- กราฟเสนแสดง Yield ของการผลิตตามเง่ือนไขท่ีระบุ  
- กราฟแทงแสดงปริมาณงานเสียท่ีเกิดข้ึนตามเง่ือนไขท่ีระบุ 
- เม่ือมีการเลือกท่ีปริมาณงานเสีย จะแสดงแทงกราฟแสดง
รายละเอียดของงานเสียท่ีเกิดข้ึน 
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- เม่ือทําการระบุเง่ือนไขตามเลขท่ีเอกสาร ระบบจะแสดง
กระบวนการผลิตของผลิตภัณฑนั้นๆ ซ่ึงสามารถเช่ือมโยงไป
ยังหนาจอแสดงรายละเอียดกระบวนการผลิต 

สวนท่ี 5 คือ รูปภาพแสดงขอมูลผูจัดทํา 
 
4) การออกแบบหนาจอแสดงรายละเอียดของปญหาท่ีเกิดขึ้นระหวางการผลิต 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

 
รูป 4.35  แสดงโครงสรางของหนาจอแสดงรายละเอียดของปญหาท่ีเกิดข้ึนระหวางการผลิต 

 
จากรูป 4.35 สามารถอธิบายไดดังนี้ 

สวนท่ี 1 คือ รูปภาพแสดงช่ือระบบ 
สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชในการแสดงขอมูลผูใชงานระบบท่ี Login เขามาสวน

เลือก Main Menu และ Sign Out 
สวนท่ี 3 คือ สวนท่ีใชในการระบุเง่ือนไขในการออกรายงาน ไดแกแผนการ

ผลิต กลุมผลิตภัณฑ และ ช่ือผลิตภัณฑ 
สวนท่ี 4 คือ สวนท่ีใชแสดงรายละเอียดของเง่ือนไขในการออกรายงาน

ไดแก แผนการผลิต ช่ือผลิตภัณฑ Class Code และประเภทของปญหา 

สวนท่ี 1 

สวนท่ี 2 

สวนท่ี 6 

สวนท่ี 5 
 
 

สวนท่ี 3 
 

สวนท่ี 4 
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สวนท่ี 5 คือ สวนท่ีใชแสดงรายละเอียดปญหาท่ีเกิดข้ึนตามเง่ือนไขท่ีระบุ 
โดยมีรายละเอียด ไดแก ลําดับท่ี ช่ือกระบวนการ เลขท่ีผลิต ประเภทปญหา หัวขอ
ปญหาอ่ืนๆ วันท่ีเกิดปญหา รายละเอียดของปญหา เวลาเร่ิมตน เวลาส้ินสุด และ หมาย
เหตุ 

สวนท่ี 6 คือ รูปภาพแสดงขอมูลผูจัดทํา 
 

5) การออกแบบหนาจอแสดงรายละเอียดกระบวนการผลิต 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

รูป 4.36  แสดงโครงสรางของหนาจอแสดงรายละเอียดกระบวนการผลิต 
 

จากรูป 4.36 สามารถอธิบายไดดังนี้ 
สวนท่ี 1 คือ รูปภาพแสดงช่ือระบบ 
สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชในการแสดงชื่อกระบวนการ 
สวนท่ี 3 คือ สวนท่ีใชในการแสดงขอมูลรายละเอียดการผลิต ไดแก 

- Lot No, Product Name, Lot Size, Marking Class, Lead frame 
Type, Type, Lead frame Name, Lead Frame Lot No, Connector 
Name, Connector Lot No, Chip Name, Chip Lot NO, 
ADCCCondition,  Sparkle Print Lot No, Compound spec, 
Compound Lot No, Compound Start Date, Compound Expire 
Date 

สวนท่ี 1 

สวนท่ี 2 

สวนท่ี 5 

สวนท่ี 4 
 
 

สวนท่ี 3 
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- Instruction Note No, Special Use No, Abnormal No, Start Date, 
Part, M/C 1 No, M/C 2 No, M/C 3 No, Operator IN, Operator 
Out, Control, Remark, Start Time, Finish Time, Q’ty In (PCS),  
Q’ty Out (PCS), Q’ty NG (PCS), L/F In, L/F Out, Actual 
Yield(%),  Q’ty Sampling (PCS), Sampling Remark 

สวนท่ี 4 คือ สวนท่ีใชแสดงรายละเอียดขอมูลงานเสียท่ีเกิดข้ึนใน
กระบวนการนั้นๆไดแก ลําดับท่ี ช่ืองานเสีย จํานวนท่ีควบคุม จํานวนงานเสียท่ีเกิดข้ึน 

สวนท่ี 5 คือ รูปภาพแสดงขอมูลผูจัดทํา 
 

4.7 การออกแบบรายงาน 
โดยท่ัวไปแลวขอมูลท่ีเขาสูระบบและออกจากระบบ รวมท้ังขอมูลท่ีเขาสูข้ันตอน 

การทํางานภายในระบบเพ่ือประมวลผลใหเปนขอมูลออกจากแตละข้ันตอนการทํางานของระบบ 
มักจะอยูในรูปแบบของแบบฟอรมและรายงาน (Forms and Reports) เพื่อใหขอมูลท่ีจะนําเขาสู
ระบบน้ันเปนขอมูลท่ีสามารถประมวลผลไดงาย หรือทําใหผูใชงานระบบสามารถปอนขอมูลนั้น
เขาสูเคร่ืองคอมพิวเตอรไดงายและมีความถูกตองมากท่ีสุด การออกแบบรูปแบบของฟอรมและ
รายงานจึงเปนส่ิงสําคัญ 

ในระบบสารสนเทศเพ่ือควบคุมการผลิตของบริษัทลําพูนซิงเดนเก็น จํากัด มีรายงานท่ี
สําคัญท่ีอยูในรูปแบบฟอรมคือ รายงาน Lot Control Sheet ซ่ึงมีรายละเอียดของการออกแบบ
รายงานดังนี้ 

1) การออกแบบรายงาน Lot Control Sheet (Process Data) 
สวนท่ี 1 คือ ช่ือรายงาน “Lot Control Sheet” 
สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชในการแสดงขอมูลการผลิต ไดแก Lot No, Product Name,  

Lot Size, Marking Class, Lead frame Type, Type, Lead frame Name, Lead Frame Lot No, 
Connector Name, Connector Lot No, Chip Name, Chip Lot NO, ADCCCondition,  Sparkle Print 
Lot No, Compound spec, Compound Lot No, Compound Start Date, Compound Expire Date 

สวนท่ี 3 คือ สวนท่ีใชในการแสดงขอมูลรายละเอียดการผลิตของแตละ
กระบวนการ ไดแก Instruction Note No, Special Use No, Abnormal No, Start Date, Part, M/C 1 
No, M/C 2 No, M/C 3 No, Operator IN, Operator Out, Control, Remark, Start Time, Finish Time, 
Q’ty In (PCS),  Q’ty Out (PCS), Q’ty NG (PCS), L/F In, L/F Out, Actual Yield(%),  Q’ty 
Sampling (PCS), Sampling Remark 
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รูป 4.37 แสดงโครงสรางของรายงาน Lot Control Sheet (Process Data) 
 

2) การออกแบบรายงาน Lot Control Sheet (NG Data) 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

รูป 4.38 แสดงโครงสรางของรายงาน Lot Control Sheet (NG Data) 
 
จากรูป 4.38 สามารถอธิบายไดดังนี้ 
สวนท่ี 1 คือ สวนหัวรายงานแสดงรายละเอียดดังนี้ ช่ือรายงาน “Lot Control 

Sheet”, Lot No, Product Name, Class, Code 
สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชในการแสดงขอมูลงานเสีย ไดแก Process Name, No, NG 

Name, Control Q’ty, Q’ty, Remark 

สวนท่ี 1 

สวนท่ี 2 

สวนท่ี 1 

สวนท่ี 2 

สวนท่ี 3 


