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บทคดัย่อ 
การคน้ควา้แบบอิสระน้ีมีวตัถุประสงค์เพื่อพฒันาระบบบ ารุงรักษาเชิงป้องกนัเคร่ืองจกัรท่ีใช้ผลิต
แคลเซียมคาร์บอเนต และการเพิ่มอตัราความพร้อมใช้งานของเคร่ืองจกัร เม่ือมีการน าหลกัการการ
บ ารุงรักษาเชิงป้องกนัมาใช ้ท าให้สามารถวิเคราะห์หาสาเหตุของการเกิดเหตุขดัขอ้งของเคร่ืองจกัร 
และระยะเวลาการหยุดของเคร่ืองจกัรออกมาได ้นอกจากน้ีการบ ารุงรักษาดว้ยตนเองก็ไดถู้กน ามาใช้
ดว้ยเช่นกนั เช่น การท าความสะอาด การตรวจสอบ การหล่อล่ืน เป็นตน้ ซ่ึงกิจกรรมต่างๆเหล่าน้ี จะ
ถูกน าไปใช้เพื่อก าหนดเป็นตารางการบ ารุงรักษาตามระยะเวลาต่อไป โดยการปฏิบัติงานตาม
มาตรฐานการบ ารุงรักษาจะช่วยให้เกิดความเช่ือมั่นได้ว่า กิจกรรมการบ ารุงรักษาจะสามารถ
ด าเนินการจนส าเร็จลุล่วงไปด้วยดี หลงัจากท่ีได้ด าเนินการพฒันาระบบบ ารุงรักษาเชิงป้องกนักบั
เคร่ืองจกัร 5 เคร่ือง ท่ีแตกต่างกนั ผลท่ีไดคื้อ ส าหรับค่าระยะเวลาเฉล่ียระหว่างเกิดเหตุขดัขอ้ง มีค่า
เพิ่มข้ึนโดยเฉล่ีย จาก 176.10 ชั่วโมง/คร้ัง เป็น 265.88 ชั่วโมง/คร้ัง เพิ่มข้ึนได้ 89.77 ชั่วโมง/คร้ัง
ส าหรับค่า ระยะเวลาโดยเฉล่ียระหว่างการซ่อม มีค่าลดลงโดยเฉล่ียจาก 36.44 ชั่วโมง/คร้ัง เหลือ 
21.86 ชัว่โมง/คร้ัง ลดลงได ้14.58 ชัว่โมง/คร้ัง และสุดทา้ยค่าอตัราความพร้อมใช้งานของเคร่ืองจกัร 
มีค่าเพิ่มข้ึนโดยเฉล่ียจาก 81.87 % เป็น 91.51 % เพิ่มข้ึนได ้9.64 % 
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ABSTRACT 

The objectives of this study are to development of preventive maintenance system and increasing 
machine availability. The preventive maintenance concept has been used. The root causes of 
machine failures and machine downtimes are analyzed. Besides, the self maintenance is also 
implemented such as cleaning, inspecting, and lubricating. These activities are conducted as the 
periodic maintenance schedule. The maintenance standard is also set to ensure that the maintenance 
activities will be performed well. After the preventive maintenance was implemented by used 5 
machines that differently, the result shows that the mean time between failure (MTBF) by average 
can increases from 176.10 hours/time to 265.88 hours/time so increases by 89.77 hours/time for the 
mean time to repair (MTTR) by average can decreases from 36.44 hours/time to 21.86 hours/time so 
decreases by 14.58 hours/time and last for machine availability (A) by average can increases from 
81.87 % to 91.51 % so increases by 9.64 %.   

 


