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บทคดัย่อ 
 

การคน้ควา้แบบอิสระน้ีเก่ียวขอ้งกบัการเพิ่มประสิทธิภาพของเคร่ืองพนัลวด โรงงานผลิต

ช้ินส่วนอิเล็กทรอนิกส์ โดยมุ่งเน้นท่ีการลดเวลาในการปรับตั้งเคร่ืองจกัรและการปรับปรุงขั้นตอน

การทาํงานให้มีประสิทธิภาพสูงข้ึนโดยประยุกต์ใชเ้ทคนิคการปรับเปล่ียนเคร่ืองจกัรอย่างรวดเร็ว 

ขั้นตอนในการคน้ควา้เร่ิมจากการวิเคราะห์กระบวนการทาํงาน โดยระบุขั้นตอนงานท่ีสามารถทาํได้

และขั้นตอนงานท่ีไม่สามารถทําได้ในขณะท่ีเคร่ืองจักรทํางาน  แล้วจึงแยกงานท่ีทําได้ขณะท่ี

เคร่ืองจกัรทาํงานออกมาทาํก่อน หลงัจากนั้นนาํหลกัการของการศึกษาการทาํงาน มาใชใ้นการลด

ขั้นตอนท่ีไม่จาํเป็นและปรับเปล่ียนวิธีทาํงานใหม่ 

 ผลการปรับปรุงทาํให้สามารถเพ่ิมประสิทธิภาพของเคร่ืองพนัลวดไดโ้ดยการปรับปรุงแยก

ขั้นตอนการเตรียมอุปกรณ์และเคร่ืองมือออกมาทาํก่อน ใชร้ถเขน็ในการเตรียมอุปกรณ์เคร่ืองมือ และ

ออกแบบใบตรวจสอบรายการเพื่อใช้ในการเตรียมอุปกรณ์และเคร่ืองมือ นอกจากน้ียงัมีการ

ปรับเปล่ียนวิธีการเปล่ียนลวด การประกอบสปินเดิลล่วงหน้า ออกแบบจ๊ิกเพื่อช่วยในการประกอบ 

และการประกอบท่อดูดงานล่วงหน้า ทาํให้สามารถลดเวลาการปรับตั้ งเคร่ืองพนัลวดได้จากเดิม 

470.31 นาที เหลือ 293.65 นาที ซ่ึงคิดเป็นการลดลงจากเดิมร้อยละ 37.56 นอกจากน้ีงานคน้ควา้วิจยั

อิสระยงัสามารถเป็นแนวทางนําไปประยุกต์ใช้กับเคร่ืองจักรอ่ืนๆได้ อันจะนําไปสู่การเพิ่ม

ประสิทธิภาพการทาํงานของเคร่ืองจกัรในอุตสาหกรรม ซ่ึงมีความสาํคญัต่อการผลิตอีกดว้ย 
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ABSTRACT 

This research focuses on efficiency improvement of Coil Winding Machine in production 
department of electronics factory. The objective of this study is to improve working methods of 
machine set up process inorder to reduce machine set up time. The research begins with the 
analysis of the current set up process by divided processes into two categories which are, process 
that can be performed while the machine is running and process the cannot be performed while 
the machine is running. The principle of time study was used to eliminate unnecessary process 
and to develop new working procedure. 

 The study has resulted in new working procedures. Firstly, tools preparation process was 
scheduled to perform before machine set up start. New mobile tools cabinet was designed to assist 
this process. Secondly, New jig was designed for spindle assembly to improve wiring process, 
preparing assembly in advance helped to reduce machine setup time from 470 minute 31 second 
to 293 minute 65 second, which equals to reduction of 37.56%. In addition, the result from this 
research work can be applied to increase the efficiency of other machines that are important to 
production process. 


